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1. VSeobecné pokyny

Pistové akumulatory jsou tlakovymi
akumulatory (hydraulické akumulatory) plnéné
dusikem, ktery je od provozniho média oddélen
pistem. Akumulatory jsou ureny k pouziti v
hydraulickych zafizenich a jsou zkonstruovany
vyhradné k zachycovani kapalin a jejich
opétovnému vydeiji.

Hydraulické akumulatory jsou projektovany,
konstruovany, vyrabény a uvadény do ob&hu
na zakladné narodnich a mezinarodnich
predpisu. Pfi uvadéni do provozu a pfi
samotném provozu je nutné postupovat podle
narodnich predpisl platnych v misté instalace.

Provozovatel nese zodpovédnost za pouzivani
hydraulickych akumulatort v souladu s uréenim
a za dodrzovani téchto predpist. Dokumentaci
dodavanou k hydraulickému akumulatoru je
nutné peclivé uschovat ke kontrole instalace a
pro pfipadné periodické zkou$ky.

Budou-li na pistovych akumulatorech kromé
instalace a uvedeni do provozu provadény i
dalSi prace, napf. opravy, mame k tomu k
dispozici rozsahly navod k montazi a opravam.
Tento navod vam na vyzadani zasleme.

Fl PozNAMKA

Veskeré prace na pistovych akumulatorech
HYDAC sméji byt provadény pouze
vyskolenymi odbornymi pracovniky.

Kvili neodborné montazi a manipulaci maze
dojit k tézkym trazdm.

Plyny pod tlakem.

Hydraulické akumulatory mohou po vybiti pfip.
po Uplném vyprazdnéni (napf. uvolnéni tlaku
pred pracemi na hydraulickém systému) vlivem
nasledného uzavreni vedeni na kapalinové
strané znovu vytvofit tlak.

Toto chovani je nutné vzit v ivahu obecné a
obzvlasté pred pracemi na hydraulickych
systémech s pfipojenymi hydraulickymi
akumulatory.

Z veSkerych vedeni na strané kapaliny, ktera
jsou pfipojena k hydraulickému akumulatoru, je
proto nutné vypustit tlak a poté je jiz neuzavirat.

Teprve potom se smi akumulator vymontovat
z hydraulického systému.

Pfed pracemi na samotném akumulatoru se
musi plynova strana akumulatoru zbavit tlaku a
nesmi se znovu uzavfit. Beztlaky stav plynové
strany se musi zkontrolovat.

Teprve poté je dovoleno provést pfislusné
prace (napf. demontaz akumulatoru).

Na pistovém akumulatoru neprovadéjte
svareni, letovani ani mechanické prace.

Hydraulické akumulatory je
dovoleno plnit pouze dusikem,
nikoliv kyslikem ani vzduchem,
nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci prasknuti a ztrata
povoleni k provozu v pfipadé
mechanického opracovani resp.
pfi provedeni svarecich nebo
pajecich praci!

/\ VYSTRAHA

Téleso akumulatoru se muze zahrat,
nebezpeci popaleni.

/A NEBEZPECI

Akumulator se muze elektricky nabit,
nebezpeci vzniku jisker.

El POzNAMKA

V pripadé prekladu do jiného jazyka plati
pouze originalni némecky text navodu k
provozu.




2. Vybaveni a bezpe¢nostni

zarizeni

Vystroj, instalace a provoz hydraulickych

akumulatort je v rGznych zemich rdzné

regulovan.

V Némecku je tato problematika regulovana

napriklad v ,Nafizeni provozni bezpecnosti,

BetrSichV* resp. EN14359. Tyto pfedpisy

vyzaduji nasledujici minimaini vybaveni:

— uzaviraci zafrizeni,

— zafizeni proti pfekroceni tlaku (to musi mit
zkou$ku, bud prostfednictvim vzorku nebo
jednotlivého atestu),

— odlehCovaci zafizeni mezi hydraulickym
akumulatorem a uzaviracim zafizenim,

— zafizeni pro méfeni tlaku s vyznacenym
pfipustnym provoznim tlakem,

— moznost pfipojeni kontrolniho manometru.
Navic je mozné namontovat:

— bezpecénostni zafizeni proti prekroceni
teploty,

— elektromagneticky ovladany odlehéovaci
ventil.

Informace o dalSich bezpec€nostnich pokynech
a také o pfislusném vybaveni (pfislusenstvi)
najdete v ¢astech dokumentu

,Bezpecnostni zafizeni pro hydraulické
akumulatory*
€. 3.552,

4Plnici a zkuSebni zafizeni FPU*
¢.3.501a

a ,Bezpecnostni a uzaviraci blok SAF/DSV*
¢. 3.551.

El POZNAMKA

Pred montazi trvale pfipevnénych adaptérd
na strané plynu pistového akumulatoru je
nutné odstranit Sroub s vnitfnim Sestihranem
(210).

3. Preprava a skladovani

Preprava

P¥i pfepravé hydraulickych akumulatort
naplnénych plynem je nutné postupovat s
nejvyssi peclivosti a opatrnosti za dodrzeni
v8ech predpisli platnych pro pfepravu (napf. ve
vefejném dopravnim prostoru, predpisy pro
nebezpecény naklad atd.).

Pro pfepravu a manipulaci je dovoleno
pouzivat pouze vhodna upevnovaci zafizeni
pro zatéze, napf. magnety pro kruhovy
material, smy¢€ky z konopného nebo plochého
lana.

El POZNAMKA

Nepouzivejte fetézy.
Nepouzivejte ocelova lana.

/. NEBEZPECI

Neuvadéjte do provozu pistové akumulatory,
které byly poskozeny pfi prepravé.

Skladovani

Pistové akumulatory HYDAC jsou dodavany s
kratkodobou konzervaci. PFi suchém, chladném
a pfed pfimym sluncem chranéném skladovani
Ize akumulatory skladovat po dobu az 6
meésica.

PFi skladovani del$im nez jeden rok je nutné
hydraulicky akumulator opatfit dlouhodobou
konzervaci.

Poloha akumulatoru je libovolna. Pro zabranéni

vniknuti neCistot do akumulatoru dbejte na to,
aby byla hydraulicka pfipojeni uzaviena.
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4. Uvedeni do provozu

El POzZNAMKA

Pfed uvedenim do provozu a po naplnéni
akumulatoru pozadovanym tlakem pInéni je
nutné zkontrolovat utahovaci moment a
pripadné dotahnout Sroubové spoje na strané
kapaliny a na strané plynu. Pfi tom je nutné
dbat na to, aby nedoslo ke zdeformovani dilt
nadmérnym utazenim.

Informace k utahovacim momentim najdete
na rozkladaci strané.

Je nutné odstranit uzaviraci dily na strané
kapaliny. Min./max. provozni Udaje jsou trvale
vyznaceny na akumulatory. Vyznaceni musi
zustat viditelné. Pistové akumulatory je nutné
naplnit dusikem, coz je nutné pfed uvedenim
do provozu zkontrolovat (viz oddil 5.3).

Je-li nutné provést odvzdusnéni, odvzdusnéte
pred uvedenim akumulatoru do provozu
pfipojku na olejové strané.

4.1 Tlak plnéni

Na zadost zakaznika jsou nastaveny nezbytné
tlaky pInéni. Tlak pInéni (p,) je vyznacen na
nalepce na télese akumulatoru, resp. je na
télese akumulatoru vyznacen razitkem nebo je
vyryt do typového Stitku.

Pfed uvedenim do provozu musi provozovatel
naplnit akumulator poZzadovanym tlakem
plnéni. Velikost tlaku pInéni je vypocitana na
zakladé provoznich dat zafizeni.

4.2 Plnici plyn

Hydraulické akumulatory je dovoleno plnit
pouze dusikem odpovidajicim alespon tfidé
4.0. Odchylky od téchto udaju musi byt
odsouhlaseny spole¢nosti HYDAC.

4.3 PInéni akumulatoru

K naplnéni pistového akumulatoru je nutné
pouzit plnici a zkusebni zafizeni FPU
spolecnosti HYDAC.

K plnicimu a zkuSebnimu zafizeni je pfilozen
podrobny navod k provozu.

Akumulator je nutné béhem pInéni dostate¢né
upevnit, viz také oddil 5.3 v tomto navodu.

4.4 Pripustné provozni teploty

PFipustna provozni teplota se lisi podle
pouzitého materialu télesa akumulatoru a
tésnéni a je vyznacena na typovém Stitku,
resp. v prohlaseni o shodé.

4.5 Pfipustny provozni pretlak

PFipustny provozni pretlak se liSi podle
pouzitého materialu télesa akumulatoru a je
vyznacen na typovém stitku, resp. v prohlaseni
o shodé.

4.6 Hydraulické kapaliny

Hydraulické akumulatory je dovoleno
provozovat pouze s hydraulickymi kapalinami,
které odpovidaji nasledujici tfide Cistoty:

— NAS 1638, tfidy 6, resp.

— 1SO 44086, tfidy 17/15/12.

4.7 Montazni poloha

Pistové akumulatory Ize namontovat libovolné.
U nékterych systémdu s indikaci polohy je v8ak
nutna svisla poloha s plynovym ventilem
orientovanym smérem nahoru.

Oznaceni na akumulatoru, resp. typovy Stitek
nebo Stitek na nadobé&, museji byt pfistupné a
CiteIné bez ohledu na montazni polohu.

Nad plynovym ventilem je nutné zachovat volny
prostor pro manipulaci s plnicim zafizenim,

cca 150 mm x 150 mm.

4.8 Uzemnéni

Pistovy akumulator je nutné pfipojit s
uzemnénim.

4.9 Upevnéni

Upevnéni pistového akumulatoru je nutné zvolit
tak, aby pfi provoznich otfesech nebo pfi
pfipadném zlomeni pfipojovacich vedeni byla
zajisténa stabilni poloha. Upevrovaci prvky
nesmi na pistovy akumulator pisobit
nadmérnym utazenim, a to v jakékoliv formé.

Informace o vhodnych objimkach a drzacich
najdete v dokumentu ,Upevnovaci prvky pro
hydraulicky akumulator®, €. 3.502.

4.10 Obecné informace

Dal$i technické udaje najdete v téchto
dokumentech:

,2Hydraulicky pistovy akumulator®, €. 3.301 a

,Hydraulicky pistovy akumulator fady SK280",
¢. 3.303.




5. Udrzba akumulatoru

5.1 Zakladni pokyny k udrzbé

Aby byl zajistén dlouhodoby a bezporuchovy

provoz hydraulického akumulatoru, je nutné

pravidelné provadét nasledujici udrzbové

prace:

— kontrola plniciho tlaku akumulatoru,

— kontrola pevného pfipojeni a pfipadnych
netésnosti pfipojek,

— kontrola fadného stavu armatur a
bezpecnostnich zafizeni,

— kontrola upevriovacich prvku.

— P¥i souvislém a rychlém provozu
akumulatoru je pfipadné nutné po nékolika
meésicich provést kontrolu prete€eni oleje na
strané plynu.

El POzZNAMKA

Je nutné respektovat pfislusné platné narodni
predpisy pro periodické zkousky.

5.2 Intervaly zkou$ek tlaku plnéni

Doporucujeme dodrzet nasledujici kontrolni
intervaly:

— po kazdé montazi,

— jeden tyden po montazi,

— osm tydnl po montazi.

Nedojde-li k vyznamné ztraté plynu, Ize
budouci kontrolu provadét v tomto intervalu:

— jednou ro¢né.

El POZNAMKA

P¥i trvale vysokych provoznich teplotach je
nutné zkratit intervaly kontroly.

5.3 Kontrola tlaku plnéni

Tlak plnéni Ize zkontrolovat pomoci plniciho a
zku$ebniho zafizeni FPU a bez néj.

U malych akumulatort a v pfipadech, kdy to
bude mozné, je vhodné zkontrolovat tlak plnéni
bez plniciho a zkuSebniho zafizeni, protoze u
této metody nedochazi ke ztraté plyna kvili
zkuSebnimu postupu.

El POzZNAMKA

Vykresy k textu viz vyklopna strana.
Nasledujici kroky plati pro pouziti zafizeni
FPU-1 (pomax = 350 bar). Pro vyssi tlaky je
nutné pouzit zafizeni FPU-2. Viz k tomu:

»,Navod k provozu Plniciho a kontrolniho
zafizeni FPU", €. 3.501.BA

Kontrola dopliiovatelnych pistovych
akumulator pomoci piniciho a
zkusebniho zafizeni FPU-1

Ke kontrole a pInéni pomoci plniciho a

zku$ebniho zafizeni FPU-1 je nutné dodrzet

nasledujici kroky:

— Je nutné vypustit tlak z pistového
akumulatoru a také ze vSech vedeni
pfipojenych k akumulatoru na strané
kapaliny a tato vedeni nesmi byt znovu
uzaviena.

— OdSsroubujte ochrannou krytku (230) z
pistového akumulatoru.

— U pistového akumulatoru zlehka uvolnéte
Sroub s vnitfnim Sestihranem (210) pomoci
Sroubovaku na Srouby se Sestihrannou
hlavou (velikost SW 6, DIN 911)

(cca 1/2 otacky).

Aby nedoslo k unikim na strané plynu, je
nutné pfi opakované montazi potfit tésnici
krouzek (200) pfed montazi vhodnou
kapalinou.

— Rukou nasroubuijte zafizeni FPU-1 na plnici
pfipojku plynu na pistovém akumulatoru
(M28x1,5).

— Uzavrete odlehcovaci ventil (B).

Nasledujici krok je nutny pouze v pfipadé, kdy

ma byt akumulator také napinén.

— Lahev s dusikem (N2) s redukénim ventilem
(D) a pfipadnym adaptérem (G) pfipojte
pomoci plnici hadice (F) k zafizeni FPU-1 na
zpétny ventil (N).

Kontrola

— Plynovy ventil oteviete oto€enim vietene (H)
doleva. Jakmile se ukazatel manometru (M)
vychyli, otocte vietenem jesté o jednu pinou
otacku dale.

— Na manometru (M) sledujte aktualni plnici
tlak.

@ INT 3.301.BA4/05.16
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PInéni
— Tlak nastaveny na redukénim ventilu nesmi
prekrocit provozni tlak akumulatoru.

— Ventil na lahvi s dusikem pomalu otevriete,
aby tak mohl dusik proudit do akumulatoru.

— Obcas preruste proces plnéni a zkontrolujte
na manometru (M) dosazeny tlak plnéni.

— Po vyrovnani teploty s okolim je nutné tlak
plnéni opét zkontrolovat a pfipadné upravit.
Pozadované hodnoty je nutné obecné
vztahovat na plnéni pfi teploté 20 °C.

— Bude-li tlak pfilis vysoky, je mozné jej upustit
odleh&ovacim ventilem (B).

— Jakmile bude pozadovany tlak pinéni
dosazen, je nutné u pistového akumulatoru
zavfit Sroub s vnitfnim Sestihranem (210)
otocenim doprava.

— Na lahvi s dusikem uzaviete uzaviraci ventil,
zafizeni FPU-1 odlehcete odlehéovacim
ventilem a sejméte uvolnénim previecné
matice. Sroub s vnitfnim $estihranem (210)
pevné utahnéte (20 Nm).

— Zkontrolujte tésnost plynového ventilu
pomoci vhodného spreje pro detekci
netésnosti.

— Nas$roubujte ochrannou krytku (230).

Kontrola (ne)dopliiovatelnych
pistovych akumulatort bez plniciho a
kontrolniho zafrizeni FPU-1

PFi uspofadani akumulatoru podle vyklapéci
strany nebo s bezpecnostnim a uzaviracim
blokem (SAF nebo SAB) Ize tlak pInéni
zkontrolovat také pres stranu s kapalinou.

— Hydraulicky plnény pistovy akumulator
odpojte od systému pomoci uzaviraciho
ventilu @.

— Pistovy akumulator pomalu vyprazdnéte na
strané kapaliny pomoci odleh&ovaciho
vietene @.

— Sledujte manometr @.

— Tlak nejdfive klesa pomalu. Teprve po
Uplném vyprazdnéni akumulatoru tlak razem
poklesne. Tento tlak se rovna tlaku pinéni
pistového akumulatoru.

— OdliSuje-li se indikovany tlak pInéni od
pozadovaného tlaku, je nutné pistovy
akumulator doplnit (je-li doplfiovatelny) dle
vySe uvedeného postupu.

5.4 Kontrola pfete€eni oleje na
strané plynu

P¥i kontinualnim a rychlém provozu
akumulatoru se muze olej dostat pres tésnéni
pistu na stranu plynu. To Ize zjistit takto:

— pokles vykonu stroje nebo zafizeni,
— vysSi plnici tlak plynu nez dfive,

— olej nebo unik olejové mlhy pfi otevieni
Sroubu s vnitfnim Sestihranem (210).

] POzZNAMKA

Pouze proskoleny odborny personal muze
odstranit olej. K tomuto ucelu mame
podrobné navody.




6. Zivotnost

Pistové akumulatory HYDAC maji jako vSechny
tlakové nadoby urcitou mez Zivotnosti. Tato
mez je zavisla na rozsahu kolisani tlaku a
poctu zmén zatéze.

Spolu s prohlasenim o shodé jsou dodavany
Udaje o pfipustné zméné zatéze. Udaje jsou
uréeny odbornikiim ke zjisténi provozni doby
pistového akumulatoru (pevnost pouzdra)
podle provoznich podminek hydraulického
zafizeni.

Pokyny k likvidaci hydraulickych
akumulatort

/A NEBEZPECI

Pred pracemi na hydraulickych
akumulatorech je nutné zavést pfisluSna
bezpecnostni opatreni.

Dopliiovatelné verze:
— Na strané kapaliny vypustte tlak.
— Vypustte tlak plnéni.

— Sejméte uzaviraci dily na strané plynu a na
strané kapaliny.

— Hydraulicky akumulator a pfislusné soucasti
rozeberte a zlikvidujte oddélené podle
surovin.

Nedopliiovatelné verze:

— Na strané kapaliny vypustte tlak.
— Hydraulicky akumulator bezpe&né upnéte.

Kl POzZNAMKA

Pfi odpousténi tlaku plnéni u
nedoplfiovatelnych hydraulickych
akumulatort je nutné nosit chranice usi,
ochranné bryle a ochranné rukavice.

— Navrtanim pistu vrtakem pres stranu
kapaliny vypustte tlak pInéni, (£ 4 mm).

— Sejméte uzaviraci dily na strané plynu a na
strané kapaliny.

— Hydraulicky akumulator zlikviduijte.

7. Zakaznicky servis

Zakaznické sluzby, opakované kontroly a
opravy Ize nechat provést u matefské
spolecnosti:

HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

nebo na v8ech narodnich a mezinarodnich
prodejnich a servisnich mistech spole¢nosti
HYDAC.

El PozNAMKA

Rejstrik popiskt na vyklapécich stranach:

41 = plnici a zkuSebni zafizeni
411 = schéma zapojeni SAF
5 1ll = utahovaci momenty

@ INT 3.301.BA4/05.16
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1. Allgemeine Hinweise

Kolbenspeicher sind Druckbehalter (Hydro-
Speicher) mit einer durch einen Kolben vom
Betriebsmedium getrennten Stickstoffflllung.
Sie sind zum Gebrauch in hydraulischen
Anlagen bestimmt und ausschlieBlich dazu
ausgelegt, Druckflissigkeiten aufzunehmen
und wieder abzugeben.

Grundlage fur die Auslegung, Konstruktion,
Herstellung und das Inverkehrbringen von
Hydro-Speichern sind nationale und
internationale Regelwerke. Fur die
Inbetriebnahme und den Betrieb sind die
geltenden, nationalen Vorschriften des
Aufstellortes zu beachten.

Der Betreiber ist fur die bestimmungsgemalie
Verwendung der Hydro-Speicher und die
Einhaltung dieser Vorschriften verantwortlich.
Die mit dem Hydro-Speicher gelieferte
Dokumentation ist fir die Aufstellungsprifung
und die eventuell wiederkehrenden Prifungen
sorgfaltig aufzubewahren.

Werden auler der Aufstellung und
Inbetriebnahme auch andere Arbeiten, z.B.
Reparaturen, an Kolbenspeichern
durchgefihrt, so halten wir hierfiir eine
umfangreiche Montage- und
Reparaturanleitung bereit. Diese wird lhnen
auf Wunsch zugesendet.

El HINWEIS

Alle Arbeiten an HYDAC Kolbenspeichern
dirfen nur von dafiir ausgebildeten
Fachkraften durchgefiihrt werden.

Bei unsachgemaflem Montieren und
Handhaben kénnen schwere Unfalle
verursacht werden.

Gase unter Druck.

Hydro-Speicher kénnen nach dem Entladen
bzw. vollstandigen Entleeren (z.B. drucklos
machen vor Arbeiten am Hydrauliksystem)
durch ein nachtragliches Absperren der
Leitungen auf der Flissigkeitsseite wieder
einen Druck aufbauen.

Dieses Verhalten ist generell und
insbesondere vor Arbeiten an
Hydrauliksystemen mit angeschlossenen
Hydro-Speichern zu bertcksichtigen.

Alle flissigkeitsseitigen, an den Hydro-
Speicher angeschlossenen Leitungen, sind
deshalb drucklos zu machen und danach nicht
mehr zu verschlief3en.

Erst anschlielRend darf der Speicher aus dem
Hydrauliksystem ausgebaut werden.

Vor Arbeiten am Speicher selbst, ist die
Gasseite des Speichers drucklos zu machen
und nicht wieder zu verschlielen. Die
Drucklosigkeit der Gasseite ist zu prifen.

Erst anschliefend durfen entsprechende
Arbeiten (z.B. Demontage des Speichers)
durchgefiihrt werden.

Am Kolbenspeicher nicht schweilken, 16ten
oder mechanische Arbeiten vornehmen.

Hydro-Speicher dirfen nur mit
Stickstoff und nicht mit Sauerstoff
oder Luft gefillt werden,
Explosionsgefahr!

Berstgefahr und Verlust der
Betriebserlaubnis bei
mechanischer Bearbeitung bzw.
bei Schweil3- und Létarbeiten!

/\ WARNUNG

Der Speicherkérper kann heil werden,
Verbrennungsgefahr.

/A GEFAHR

Der Speicher kann sich elektrisch aufladen,
Gefahr der Funkenbildung.

K} HINWEIS

Im Falle der Ubersetzung ist der Text der
deutschen Originalbetriebsanleitung der allein
gultige.




2. Ausristungs- und
Sicherheitseinrichtungen

Die Ausrustung, Aufstellung und der Betrieb

von Hydro-Speichern wird in den

verschiedenen Landern unterschiedlich
geregelt.

In der Bundesrepublik Deutschland wird dies

z.B. durch die "Betriebssicherheitsverordnung,

BetrSichV” bzw. EN14359 geregelt. Diese

fordern folgende Mindestausristungen:

— Absperreinrichtung,

— Einrichtung gegen Druckiberschreitung
(diese muss bauteilgeprift sein, entweder
durch Baumuster oder mit Einzelgutachten),

— Entlastungseinrichtung zwischen Hydro-
Speicher und Absperreinrichtung,

— Druckmesseinrichtung mit Markierung des
zulassigen Betriebsuberdruckes,

— Anschlussmdglichkeit eines
Prifmanometers.

Zusatzlich kann angebracht werden:

— Sicherheitseinrichtung gegen
Temperaturuberschreitung,

— Elektromagnetisch betatigtes
Entlastungsventil.

Weitere Sicherheitshinweise sowie

entsprechende Ausrustungseinrichtungen

(Zubehor) sind den Prospektteilen

"Sicherheitseinrichtungen fiir Hydro-Speicher"

Nr. 3.552,

"Fall- und Prifvorrichtung FPU"

Nr. 3.501 und

"Sicherheits- und Absperrblock SAF/DSV"
Nr. 3.551

zu entnehmen.

E} HINWEIS

Vor der Montage von permanent
angebrachten Adaptern auf der Gasseite
eines Kolbenspeichers muss die
Innensechskantschraube (210) entfernt
werden.

3. Transport und Lagerung

Transport

Der Transport von mit Gas geflillten Hydro-
Speichern ist mit duRerster Sorgfalt und
Vorsicht und unter Einhaltung aller fiir den
Transport gultigen Vorschriften (z.B. im
offentlichen Verkehrsraum,
Gefahrgutvorschriften, usw.) durchzufiihren.

Es durfen nur fir den Transport oder Handling
geeignete Lastaufnahmemittel verwendet
werden, z.B. Magnet fiir Rundmaterial,
Hanfseil- oder Bandschlaufen.

El HINWEIS

Keine Ketten verwenden.

Keine Stahlseile verwenden.

/A GEFAHR

Keine beim Transport beschadigten
Kolbenspeicher in Betrieb nehmen.

Lagerung

HYDAC-Kolbenspeicher werden mit
Kurzzeitkonservierung ausgeliefert. Bei
trockener, kiihler und vor direkter
Sonnenbestrahlung geschitzter Lagerung
kénnen diese bis zu 6 Monate gelagert werden.
Bei einer Lagerung groRer einem Jahr ist der
Hydro-Speicher mit einer Langzeitkonser-
vierung zu versehen.

Die Lage des Speichers kann beliebig sein. Um
ein Eindringen von Schmutz in den Speicher zu
vermeiden, ist darauf zu achten, dass die
hydraulischen Anschliisse verschlossen sind.
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4. Inbetriebnahme

El HINWEIS

Vor Inbetriebnahme und nach dem Fullen des
Speichers auf den Soll-Vorfilldruck, sind die
Verschraubungen an der Flussigkeits- und
Gasseite auf das erforderliche
Anzugsmoment zu Uberpriifen und
gegebenenfalls nachzuziehen. Dabei ist
darauf zu achten, dass keine Anbauteile
verdreht werden.

Drehmomente siehe Ausklappseite.

Die flissigkeitsseitigen Verschlussteile sind zu
entfernen. Die min./max. Betriebsdaten sind
dauerhaft auf dem Speicher gekennzeichnet.
Die Kennzeichnung muss sichtbar erhalten
bleiben. Kolbenspeicher missen mit Stickstoff
geflllt sein, dies ist vor Inbetriebnahme zu
prufen (siehe Abschnitt 5.3).

Wenn eine Entliftung erforderlich ist, ist vor der
Inbetriebnahme des Speichers der dlseitige
Anschluss zu entliften.

4.1 Vorfulldruck

Auf Kundenwunsch werden die erforderlichen
Vorfllldriicke eingestellt. Der Vorfllldruck (p,)
ist auf einem Klebeschild am Speicherkorper
ersichtlich bzw. am Speicherkdrper
aufgestempelt oder auf dem Typenschild
eingraviert.

Vor Inbetriebnahme muss der Speicher auf den
erforderlichen Vorfllldruck vom Betreiber gefullt
werden. Die GroRe des Vorfiilldruckes wird aus
den Betriebsdaten der Anlage berechnet.

4.2 Fulllgas

Hydro-Speicher dirfen nur mit Stickstoff, der

min. der Klasse 4.0 entspricht, gefiillt werden.
Abweichungen von diesen Vorgaben sind mit
HYDAC abzustimmen.

4.3 Fullen des Speichers

Zum Fillen der Kolbenspeicher ist die HYDAC
Fill- und Prafvorrichtung FPU zu verwenden.
Der Fiill- und Prifvorrichtung ist eine detaillierte
Betriebsanleitung beigeflgt.

Der Speicher ist wahrend des Fllvorgangs
ausreichend zu befestigen, siehe auch
Abschnitt 5.3 dieser Anleitung.

4.4 Zulassige
Betriebstemperaturen

Die zulassige Betriebstemperatur richtet sich
nach dem verwendeten Speicherkdrper- und
Dichtungsmaterial und ist auf dem Typenschild
bzw. der Konformitatserklarung angegeben.

4.5 Zulassiger Betriebsiberdruck

Der zulassige Betriebsuberdruck richtet sich
nach dem verwendeten Speicherkdrpermaterial
und ist auf dem Typenschild bzw. der
Konformitatserklarung angegeben.

4.6 Hydraulikflussigkeiten
Hydro-Speicher dirfen nur mit
Hydraulikflissigkeiten betrieben werden, die
mindestens die folgende Reinheitsklasse
vorweisen:

— NAS 1638 Klasse 6 bzw.
— IS0 4406 Klasse 17/15/12.

4.7 Einbaulage

Kolbenspeicher kénnen beliebig eingebaut
werden. Jedoch ist die senkrechte Lage, mit
dem Gasventil nach oben, bei manchen
Positionsanzeigesystemen erforderlich.

Die Kennzeichnung am Speicher bzw. das
Typen- oder Behalterschild muss unabhangig
von der Einbaulage zugéanglich und lesbar sein.

Uber dem Gasventil ist zur Handhabung mit
der Fullvorrichtung ein Raum von
ca. 150 mm x 150 mm frei zu halten.

4.8 Erdung

Der Kolbenspeicher ist geerdet anzuschlief3en.

4.9 Befestigung

Die Befestigung der Kolbenspeicher ist so zu
wahlen, dass bei betriebsbedingten
Erschutterungen oder bei etwaigem Bruch der
Anschlussleitungen ein sicherer Halt gewahrleistet
ist. Auch durfen die Befestigungselemente keine
Verspannungen auf den Kolbenspeicher, egal in
welcher Form, austiben.

Passende Schellen und Konsolen kénnen dem
Prospektteil ,Befestigungselemente fiir

Hydro- Speicher", Nr. 3.502 entnommen
werden.

4.10 Allgemein

Weitere technische Details sind den
Prospektteilen:

"Hydro-Kolbenspeicher", Nr. 3.301 und

"Hydro-Kolbenspeicher Baureihe SK280",
Nr. 3.303 zu entnehmen.




5. Wartung des Speichers

5.1 Grundséatzliche
Wartungshinweise

Um einen langen und stérungsfreien Betrieb
des Hydro-Speichers zu gewahrleisten, sind
folgende Wartungsarbeiten in regelmafigen
Abstanden durchzufiihren:

— Vorfllldruck des Speichers priifen,

— Anschlusse auf festen Sitz und Leckagen
prifen,

— Armaturen und Sicherheitseinrichtungen auf
ordnungsgemalfen Zustand prifen,

— Befestigungselemente priifen.

— Bei kontinuierlichem und schnellem
Speicherbetrieb ist eventuell nach einigen

Monaten eine Uberpriifung auf Oliibertritt auf
die Gasseite durchzufiihren.

El HINWEIS

Die jeweils gultigen nationalen Vorschriften
fur die wiederkehrende Priifung sind zu
beachten.

5.2 Prifintervalle des
Vorfllldruckes

Es wird empfohlen, nachfolgende Prifintervalle
einzuhalten:

— nach jedem Einbau,
— eine Woche nach Einbau,
— acht Wochen nach Einbau.

Ist kein merklicher Gasverlust aufgetreten,
kénnen die zukinftigen Prifintervalle:

— einmal jahrlich erfolgen.

El HINWEIS

Dauereinsatz bei hohen Betriebstemperaturen
erfordert kirzere Prifintervalle.

5.3 Prifen des Vorfulldrucks

Der Vorfilldruck kann mit und ohne Fill- und
Prifvorrichtung FPU geprift werden.

Bei kleinen Speichern und wo es mdoglich ist,
sollte der Vorfilldruck ohne Full- und
Prifvorrichtung gepruft werden, da bei dieser
Methode kein Gasverlust durch den
Prifvorgang eintritt.

El HINWEIS

Zeichnungen zum Text siehe Ausklappseite.

Die nachfolgenden Schritte beziehen sich auf
die Verwendung der FPU-1 (pg ., = 350 bar).
Fur hohere Dricke ist die FPU-2 zu
verwenden. Siehe hierzu:

,Betriebsanleitung Full- und Prifvorrichtung
FPU", Nr. 3.501.BA

Priifen von nachfiillbaren
Kolbenspeichern mit Fiill- und
Priifvorrichtung FPU-1

Zum Prifen und Fillen mit der Full- und
Prifvorrichtung FPU-1 sind folgende Schritte
einzuhalten:

— Kolbenspeicher, sowie alle an dem Speicher
flissigkeitsseitig angeschlossenen
Leitungen, missen druckentlastet werden
und durfen nicht wieder verschlossen
werden.

— Schutzkappe (230) vom Kolbenspeicher
abschrauben.

— Innensechskantschraube (210) beim
Kolbenspeicher mit Sechskantschrauben-
dreher SW 6, DIN 911, leicht I6sen
(ca. 1/2 Umdrehung).

Zur Vermeidung gasseitiger Leckagen ist bei
Neumontage der Dichtring (200) vor
Montage mit geeigneter Flussigkeit zu
benetzen.

— FPU-1 auf den Gasflllanschluss des
Kolbenspeichers (M28x1,5) handfest
aufschrauben.

— Entlastungsventil (B) schlie3en.

Der folgende Schritt ist nur notwendig, wenn
der Speicher auch gefillt werden soll.

— Stickstoffflasche (N2) mit Druckminderventil
(D) und eventuellem Adapter (G) mit dem
Fillschlauch (F) an die FPU-1 am
Ruckschlagventil (N) anschlieRen.

Priifen

— Gasventil durch Drehen der Spindel (H)
entgegen dem Uhrzeigersinn 6ffnen. Nach
Beginn des Zeigerausschlages am
Manometer (M) die Spindel noch eine volle
Umdrehung weiterdrehen.

— Aktuellen Vorfilldruck am Manometer (M)
ablesen.
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Fiillen

— Der am Druckminderventil eingestellte Druck
darf den Betriebsdruck des Speichers nicht
Uberschreiten.

— Ventil der Stickstoffflasche langsam 6&ffnen,
so dass der Stickstoff in den Speicher
strdomen kann.

— Von Zeit zu Zeit ist der Fullvorgang zu
unterbrechen und der erreichte Vorfilldruck
am Manometer (M) abzulesen.

— Nach Temperaturausgleich mit der
Umgebung ist der Vorfilldruck erneut zu
prifen und gegebenenfalls zu korrigieren.
Die Sollwerte sind im Allgemeinen auf 20 °C
Fulltemperatur bezogen.

— Sollte der Druck zu hoch sein, kann er iber
das Entlastungsventil (B) abgelassen
werden.

— Ist der gewlinschte Vorfilldruck erreicht, ist
beim Kolbenspeicher die
Innensechskantschraube (210) durch
Drehen im Uhrzeigersinn zu schlief3en.

— Absperrventil an der Stickstoffflasche
schlieBen, FPU-1 Uber das Entlastungsventil
entlasten und durch Losen der
Uberwurfmutter entfernen.
Innensechskantschraube (210) fest anziehen
(20 Nm).

— Dichtigkeit des Gasventils mit geeignetem
Lecksuchspray Uberprifen.

— Schutzkappe (230) aufschrauben.

Priifen von (nicht) nachfiillbaren
Kolbenspeicher ohne Fiill- und
Priifvorrichtung FPU-1

Bei Anordnung des Speichers geman
Ausklappseite oder mit Sicherheits- und
Absperrblock (SAF oder SAB) kann der
Vorfiilldruck auch Uber die Flissigkeitsseite
gepruft werden.

— Hydraulisch gefiillten Kolbenspeicher mit
Absperrventil ® vom System trennen.

— Kolbenspeicher flissigkeitsseitig mit
Entlastungsspindel @ langsam entleeren.

— Manometer @ beobachten.

— Der Druck fallt zuerst langsam ab. Erst nach
volliger Entleerung des Speichers fallt der
Druck schlagartig ab. Dieser Druck ist gleich
dem Vorfulldruck des Kolbenspeichers.

— Weicht der abgelesene Vorfiilldruck vom
Solldruck ab, ist wie oben beschrieben der
Kolbenspeicher, falls nachflllbar, zu fillen.

5.4 Prifen auf Ollbertritt auf die
Gasseite

Bei kontinuierlichem und schnellem
Speicherbetrieb kann Ol Giber die
Kolbendichtungen auf die Gasseite gelangen.
Dies kann man wie folgt feststellen:

— Leistungseinbruch der Maschine oder
Anlage,

— hoherer Gasfiilldruck als zuvor,

— Ol oder Olnebelaustritt beim Offnen der
Innensechskantschraube (210).

Kl HINWEIS

Das Entfernen des Ols darf nur von geschultem
Fachpersonal durchgefiihrt werden. Hierfiir
halten wir ausfhrliche Anleitungen bereit.




6. Lebensdauer

HYDAC Kolbenspeicher haben, wie alle
Druckbehalter, Lebensdauergrenzen. Diese
sind abhangig von der Druckschwankungs-
breite und der Anzahl der Lastwechsel.

Mit der Konformitatserklarung werden Angaben
Uber zulassige Lastwechsel mitgeliefert. Diese
dienen dem Sachverstandigen zur Festlegung
der Betriebszeit des Kolbenspeichers
(Gehausefestigkeit) in Abhangigkeit der
Betriebsbedingungen der hydraulischen
Anlage.

Hinweise zur Entsorgung von
Hydro-Speichern

/A GEFAHR

Vor Arbeiten an Hydro-Speichern sind
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen.

Nachftllbare Versionen:
— Flussigkeitsseite drucklos machen.
— Vorfilldruck ablassen.

— Gas- und flissigkeitsseitige Verschlussteile
entfernen.

— Hydro-Speicher in seine Bestandteile
zerlegen und nach Werkstoffen getrennt
entsorgen.

Nicht nachfiillbare Versionen:
— FlUssigkeitsseite drucklos machen.
— Den Hydro-Speicher sicher einspannen.

E} HINWEIS

Beim Ablassen des Vorfllldruckes bei nicht
nachfiillbaren Hydro-Speichern sind Larm-,
Augen- und Handschutz zu tragen.

— Vorfiilldruck ablassen, durch Aufbohren des
Kolbens Uber die Flussigkeitsseite mittels
Bohrer (< 4 mm).

— Gas- und flussigkeitsseitige Verschlussteile
entfernen.

— Hydro-Speicher entsorgen.

7. Kundendienst

Kundendienstleistungen, wiederkehrende
Prifungen und Reparaturen kénnen im
Stammbhaus:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

oder bei allen nationalen und internationalen
HYDAC Vertriebs- und Servicestellen
durchgefihrt werden.

El HINWEIS

Beschriftungsverzeichnis der
Ausklappseiten:

41 = Full- und Prifvorrichtung
4 |l = SAF Schaltplan
511l = Anziehdrehmomente
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1. Generelle henvisninger

Stempel-akkumulatorer er trykbeholdere
(hydrauliske akkumulatorer) med et
kveelstoffyld, der er adskilt fra driftsmediet via
et stempel. De er beregnet til at blive brugt i
hydrauliske anlaeg og udelukkende indrettet til
at optage trykvaeske og aflevere den igen.

Nationale og internationale regler er grundlaget
for design, konstruktion, fremstilling og
markedsfering af hydrauliske akkumulatorer.
Ved ibrugtagningen og driften overholdes de
geeldende nationale bestemmelser pa
opstillingsstedet.

Ejeren er ansvarlig for den korrekte anvendelse
af den hydrauliske akkumulator og for
overholdelsen af disse regler. Den
dokumentation, der leveres sammen med den
hydrauliske akkumulator, skal opbevares
omhyggeligt til brug ved installationstesten og
de eventuelt tilbagevendende inspektioner.

Hvis der foruden opstilling og ibrugtagelse ogsa
udferes andet arbejde som fx reparationer pa
stempel-akkumulatorer, har vi en omfattende
montage- og reparationsvejledning til dette
formal. Denne sendes efter gnske.

Kl BEMARK

Alt arbejde pa HYDAC stempel-akkumulatorer
ma kun udferes af dertil uddannede fagfolk.
Usagkyndig montage og handtering kan
medfgre alvorlige ulykker.

Gasser under tryk.

Hydrauliske akkumulatorer kan, efter afladning
eller fuldstaendig temning (f.eks. i forbindelse
med trykaftagning inden arbejde pa det
hydrauliske system), gendanne et tryk vha.
efterfglgende spaerring af ledningerne pa
trykmediesiden. Dette ggres generelt og iseer
for arbejde med hydrauliske systemer med
tilsluttede hydrauliske akkumulatorer.

Alle rgr, der er tilsluttet den hydrauliske
akkumulator pa trykmediesiden, skal derfor
befris for tryk og ma derefter ikke lukkes igen.

Forst derefter ma akkumulatoren afmonteres
fra det hydrauliske system.

For arbejde pa selve akkumulatoren skal
akkumulatorens gasside befris for tryk og ma
ikke lukkes igen. Tryklasheden pa gassiden
skal kontrolleres.

Forst derefter er det tilladt at udfgre respektivt
arbejde (fx afmontering af akkumulatoren).

Undlad at udfgre svejse-, lodde- eller mekanisk
arbejde pa stempel-akkumulatoren.

Hydrauliske akkumulatorer ma
kun fyldes med kveelstof og ikke
med ilt eller luft,
Eksplosions-fare!

Fare for brud og tab af
driftstilladelse ved mekaniske
indgreb eller ved svejse- og
loddearbejde!

/\ ADVARSEL

Akkumulatoren kan blive meget varm,
fare for forbraending.

/A FARE

Akkumulatoren kan oplades elekirisk,
fare for dannelse af gnister.

Kl BEMAERK

| tilfeelde af oversaettelse er teksten i den
tyske originale driftsvejledning den eneste

gyldige.




2. Udstyrs- og
sikkerhedsindretninger

Udstyret, opstillingen og driften af hydrauliske
akkumulatorer reguleres forskelligt i de
forskellige lande.

| forbundsrepublikken Tyskland reguleres disse

ting fx igennem "Betriebssicherheitsverordnung,

BetrSichV” eller EN14359. Disse kraever mindst

felgende sikkerhedsudstyr:

— Afspeerring,

— Indretning mod overtryk (denne skal veere
typetestet enten med model- eller
enkeltattest),

— Indretning til aflastning imellem den
hydrauliske akkumulator og
afspaerringsindretningen,

— Trykmaleindretning med markering af det
tilladelige driftsovertryk,

— Mulighed for tilslutning af en test-maler.

Desuden er der mulighed for at tilslutte:

— Sikkerhedsindretning mod overskridelse af
temperaturen,

— Elektromagnetisk aktiveret aflastningsventil.

Flere sikkerhedshenvisninger samt respektivt

udstyr (tilbeher) findes i brochuredelene

"Sikkerhedsindretninger til hydrauliske
akkumulatorer"
nr. 3.552,

"Opladnings- og testenhed FPU"
nr. 3.501 og

"Sikkerheds- og afspeerringsblok SAF/DSV"
nr. 3.551.

Kl BEMARK

Fer monteringen af permanent anbragte
adaptere pa en membranbeholders gasside
skal unbrakoskruen (210) fiernes.

3. Transport og opbevaring

Transport

Transporten af hydrauliske akkumulatorer, der
indeholder gas, udfgres med den stegrste omhu
og forsigtighed og under overholdelse af alle
for transporten gaeldende forskrifter (fx i den
offentlige trafik, forskrifter om farligt gods osv.).

Der ma til transporten eller handteringen kun
bruges remedier, der er egnede til lgft, som fx
magnet til rundt materiale, og stropper af
hampreb eller bandslgijfer.

Kl BEMARK

Undlad at bruge kaeder.
Undlad at bruge stalwirer.

/A FARE

Undlad at tage stempel-akkumulatorer i brug,
der er kommet til skade under transporten.

Opbevaring

HYDAC-stempel-akkumulatorer leveres med
korttidskonservering. Ved ter, kelig og mod
direkte sollys beskyttet lagring kan disse
opbevares i op til 6 maneder.

Ved oplagring i leengere end et ar skal den
hydrauliske akkumulator forsynes med en
langtidskonservering.

Hvor beholderen ligger er underordnet. For at
undga at der kommer snavs ind i beholderen,
bar der sgrges for, at de hydrauliske
forbindelser er lukkede.
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4. Ibrugtagning

Kl BEMARK

Feor ibrugtagningen og efter fyldningen af
akkumulatoren til det nominelle
forfyldningstryk skal skruningerne pa
trykmedie- og gassiden kontrolleres for det
ngdvendige spaendingsmoment og om
ngdvendigt spaendes efter. Derved skal der
sgrges for, at ingen elementer fordrejes.
Drejemomenter se klap-ud-siden.

Fjern lukningsdelene pa trykmediesiden.
Min./maks. driftsoplysningerne er permanent
markeret pa akkumulatoren. Markeringen skal
forblive synlig. Stempel-akkumulatorer skal
veere fyldt med kveelstof, og dette skal
kontrolleres for brug (se afsnit 5.3).

Nar en udluftning er ngdvendig, skal
tilslutningen pa oliesiden udluftes for
akkumulatorens ibrugtagning.

4.1 Forfyldning

Pa kundens gnske indstilles det ngdvendige
forfyldningstryk. Forfyldningstrykket (po) findes
pa et klistermaerke pa akkumulatoren eller er
stemplet pa akkumulatoren eller er indgraveret
pa typeskiltet.

For ibrugtagningen skal operatgren fylde
akkumulatoren til det nadvendige tryk.
Forfyldningstrykkets starrelse beregnes vha.
anleeggets driftsoplysninger.

4.2 Pafyldningsgas
Hydrauliske akkumulatorer ma kun fyldes med
kveelstof, som minimum svarer til klasse 4.0.

Afvigelser fra denne bestemmelse drgftes med
HYDAC.

4.3 Fyldning af akkumulatoren
Til fyldning af akkumulatoren bruges HYDAC
pafyldnings- og testindretningen FPU.

| pafyldnings- og testindretningen er der
vedlagt en detaljeret driftsvejledning.

Akkumulatoren fastgeres tilstraekkeligt under
pafyldningen, se ogsa afsnit 5.3 i denne
vejledning.

4.4 Tilladte driftstemperaturer

Den tilladte driftstemperatur afhaenger af den
brugte akkumulators og pakningens materiale
og star oplyst pa typeskiltet eller
konformitetserklaeringen.

4.5 Tilladt driftsovertryk

Det tilladte driftsovertryk retter sig efter det
brugte akkumulator-materiale og star oplyst pa
typeskiltet eller konformitets-erkleeringen.

4.6 Hydrauliske veesker

Hydrauliske akkumulatorer méa kun bruges med
hydrauliske veesker, som mindst har fglgende
renhedsklasse:

— NAS 1638 klasse 6 eller
— IS0 4406 klasse 17/15/12.

4.7 Monteringsposition

Stempel-akkumulatorer kan installeres i
forskellige positioner. Ved visse positions-
indikatorsystemer er det dog ngdvendigt at
installere dem lodret, dvs. med gasventilen
opad.

Markeringen pa akkumulatoren eller type- og
beholderskiltet skal uafhaengig af
indbygningspositionen veere tilgeengelig og
leeselig.

Over gasventilen holdes der til handteringen
med pafyldningsindretningen et frirum abent pa
ca. 150 mm x 150 mm.

4.8 Jordforbindelse

Stempel-akkumulatoren tilsluttes jordet.

4.9 Fiksering

Fikseringen af stempel-akkumulatoren vaelges
saledes, at den holdes sikkert fast ved
driftsbetingede rystelser eller ved mulige brud
pa tilslutningskablerne. Ligeledes ma
fikseringselementerne ikke udgve spaendinger
pa stempel-akkumulatoren, uanset i hvilken
form.

Velegnede klemmer og beslag findes i
brochuredelen ,Fikseringselementer til
hydraulisk akkumulator”, nr. 3.502.

4 .10 Generelt

Andre tekniske enkeltheder findes i
brochuredelene:

"Hydraulisk stempel-akkumulator”, nr. 3.301 og

"Hydraulisk stempel-akkumulator serie SK280",
nr. 3.303.




5. Akkumulatorens
vedligeholdelse

5.1 Generelle henvisninger vedr.
vedligeholdelsen

For at sikre en lang og fejlfri drift af den
hydrauliske stempel-akkumulator gennemfares
felgende vedligeholdelsesarbejde med jeevne
mellemrum:

— Kontroller akkumulatorens forfyldningstryk,

— Kontroller tilslutninger for laekager og at de
sidder godt fast,

— Kontroller armaturer og
sikkerhedsindretninger for deres korrekte
tilstand,

— Kontroller fikseringselementerne.

— Ved kontinuerlig og hurtig lagerdrift er det
evt. efter nogle maneder nadvendigt at
kontrollere for overlgbende olie pa gassiden.

Kl BEMARK

De henholdsvis gaeldende nationale forskrifter
for den tilbagevendende kontrol skal
overholdes.

5.2 Inspektionsintervaller af
forfyldningstrykket

Det anbefales at overholde folgende
testintervaller:

— efter hver indbygning,
— en uge efter indbygningen,
— otte uger efter indbygningen.

Er der ikke opstaet nsevneveerdige tab af gas,
kan de fremtidige testintervaller veere:

— en gang om aret.

] BEMARK

Kontinuerlig brug ved hgjere
driftstemperaturer kraever kortere
testintervaller.

5.3 Kontrol af forfyldningstryk

Forfyldningstrykket kan kontrolleres med og
uden pafyldnings- og testenheden FPU.

Ved sma akkumulatorer og hvor det er muligt,
bar forfyldningstrykket testes uden pafyldnings-
og testenhed, da der herved ikke opstar tab af
gas pga. testen.

Kl BEMARK

Se den udfoldelige side med tegninger til
teksten.

De folgende skridt er relateret til brugen af
FPU-1 (pgmax = 350 bar). Ved starre tryk
bruges FPU-2. Se hertil:

LDriftsvejledning pafyldnings- og
kontrolindretning FPU", nr. 3.501.BA

Kontrol af genopfyldelige stempel-

akkumulatorer med pafyldnings- og

testenheden FPU-1

Til kontrol og pafyldning med pafyldnings- og

testenheden FPU-1 overholdes fglgende trin:

— Stempel-akkumulatorer samt alle rgr, der er
tilsluttet til akkumulatorens trykmedieside,
skal ggres fri for tryk og ma ikke lukkes igen.

— Beskyttelseskappen (230) skrues af
stempel-akkumulatoren.

— Unbrakoskruen (210) pa stempel-
akkumulatoren lgsnes let med unbrako-
skruedrejeren SW 6, DIN 911 (ca. 1/2
omdrejning).

For at undga spild af gas skal pakningen
(200) for nymonteringen fugtes med en dertil
egnet vaeske.

— Skru FPU-1 fast pa stempel-akkumulatorens
kobling (M28x1,5) med handen.

— Luk aflastningsventilen (B).

Det felgende skridt er kun ngdvendigt, nar
akkumulatoren ogsa skal fyldes.

— Tilslut kveelstofflasken (N2) til FPU-1 pa
kontraventilen (N) med trykreduktionsventil
(D) og eventul adapter (G) med
pafyldningsslangen (F).

Kontrol

— Abn gasventilen ved at dreje spindlen (H)
mod uret. Efter viseren pa manometeret (M)
er begyndt at sla ud, drejes spindlen
yderligere en hel omgang.

— Aflees det aktuelle forfyldningstryk pa
manometeret (M).
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Pafyldning
— Det pa trykreduktionsventilen indstillede tryk
ma ikke overstige akkumulatorens driftstryk.

— Abn langsom kvzelstofflaskens ventil, s&
kveelstoffet kan stremme ind i
akkumulatoren.

— Afbryd pafyldningsprocessen ind imellem for
at aflaese det opnaede forfyldningstryk pa
manometeret (M).

— Efter temperaturen er udlignet i forhold til
omgivelserne skal forfyldningstrykket
kontrolleres igen og om ngdvendigt
korrigeres. De nominelle veerdier geelder
generelt ved 20 °C pafyldningstemperatur.

— Hvis trykket skulle veere for hgijt, kan det
seenkes via aflastningsventilen (B)

— Nar det gnskede forfyldningstryk er naet,
lukkes unbrakoskruen (210) pa stempel-
akkumulatoren ved at dreje den med uret.

— Luk lukkeventilen pa kveelstofflasken, aflast
FPU-1 via sikkerhedsventilen og fiern den
ved at lgsne omlgberen. Stram
unbrakoskruen (210) (20 Nm).

— Kontroller gasventilens teethed med en dertil
egnet leeksggningsspray.

— Skru beskyttelsesheetten (230) pa.

Kontrol af (ikke) genopfyldelig stempel-
akkumulator uden pafyldnings- og
afprevningsenhed FPU-1

Ved anordning af akkumulatoren i henhold til

klap-ud-siden eller med sikkerheds- og

afspaerringsblok (SAF eller SAB) kan
forfyldningstrykket ogsa kontrolleres via
trykmediesiden.

— Den hydraulisk fyldte stempel-akkumulator
adskilles fra systemet med lukkeventilen ®.

— Tem langsom stempel-akkumulatoren fra
trykmediesiden med aflastningsspindelen @.

— Hold gje med manometeret @.

— Forst falder trykket langsomt. Farst efter
akkumulatoren er tamt helt, falder trykket
pludseligt. Dette tryk er lig med stempel-
akkumulatorens forfyldningstryk.

— Hvis det afleeste forfyldningstryk afviger fra
det nominelle tryk, genfyldes stempel-
akkumulatoren som beskrevet foroven, hvis
dette er muligt.

5.4 Kontroller for overlgb af olie
pa gassiden

Ved kontinuerlig og hurtig akkumulator-drift kan

der komme olie om pa gassiden via

akkumulatorens pakninger. Det kan man finde
ud af som felger:

— Lavere ydelse af maskinen eller anleegget,
— hgjere gasfyldningstryk end for,

— der kommer olie eller en olietage ud, nar
unbrakoskruen abnes (210).

Kl BEMAERK

Fjernelsen af olien ma kun udfgres af
uddannet fagpersonale. Hertil har vi udfgrlige
anvisninger.




6. Levetid

HYDAC stempel-akkumulatorer har, som alle
trykbeholdere, en begraenset levetid. Denne
afhaenger af trykudsvingets bredde og af
cyklussernes antal.

Med konformitetserkleeringen leveres
oplysninger om tilladte lastskift. Disse bruges af
den sagkyndige til at fastlaegge stempel-
akkumulatorens driftstid (kabinetfasthed)
afheengigt at driftsforholdene for det
hydrauliske system.

Informationer vedrerende bortskaffelsen af
hydrauliske akkumulatorer

/A FARE

For arbejde pa hydrauliske akkumulatorer
skal der treeffes passende
sikkerhedsforanstaltninger.

Genopfyldelige versioner:

— Befri trykmediesiden for tryk.

— Lad pafyldningstrykket falde.

— Fjern lukningsdele pa gas- og
trykmediesiden.

— Skil den hydrauliske akkumulator ad i dens
bestanddele og bortskaf den sorteret efter
materialer.

Ikke genopfyldelige versioner:

— Befri trykmediesiden for tryk.

— Afspeend den hydrauliske akkumulator
sikker.

] BEMARK

Nar fortrykket lukkes ud af ikke genopfyldelige
hydrauliske akkumulatorer, skal man bruge
hgrevaern, sikkerhedsbriller og
sikkerhedshandsker.

— Seenk forfyldningstrykket ved at bore i
akkumulatoren fra trykmediesiden vha. et bor
(<4 mm).

— Fjern lukningsdele pa gas- og
trykmediesiden.

— Bortskaf den hydrauliske akkumulator.

7. Kundeservice

Tjenesteydelser overfor kunden,
tilbagevendende test og reparationer kan
udferes i stamhuset:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

TIf.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

eller af alle nationale og internationale HYDAC
salgs- og servicesteder.

Kl BEMARK

Liste over markeringerne pa fold-ud-siderne:

41 = Pafyldnings- og afprevningsudstyr
411 = SAF ledningsdiagram
51l = stramning
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1. Indicaciones generales

Los acumuladores de piston son recipientes a
presiéon (acumulador hidraulico) que separan el
llenado de nitrégeno del fluido de servicio por
medio de un pistén. Estan disefiados para su
uso en sistemas hidraulicos y su unica funcion
es la recepcion y entrega subsiguiente de
liquidos de presion.

Los fundamentos para el disefio, construccion,
fabricacion y comercializacion de los
acumuladores hidraulicos son regulaciones
nacionales e internacionales. Para la puesta en
servicio y la operacién se deben respetar las
regulaciones nacionales vigentes del lugar de
instalacion.

El operador es responsable de la correcta
utilizacion del acumulador hidraulico y del
cumplimiento de estas normas. La
documentacion del acumulador hidraulico debe
guardarse cuidadosamente para las pruebas
de instalacion e inspecciones periddicas
eventuales.

En caso de que, ademas de la instalacién y la
puesta en servicio, se realicen otros trabajos,
como pueden ser las reparaciones en los
acumuladores de piston, tenemos a disposicion
una serie de instrucciones de montaje y
reparacion bastante extensas. Estas
instrucciones se enviaran bajo solicitud.

] INDICACION

Unicamente los técnicos especialistas con la
debida formacion pueden realizar trabajos en
los acumuladores de pistén HYDAC.

Un montaje o manejo no previstos pueden
provocar accidentes graves.

Gases bajo presion.

Los acumuladores hidraulicos pueden volver a
generar una presion tras la descarga o tras el
vaciado completo (p. ej. despresurizar antes de
realizar trabajos en el sistema hidraulico) si se
bloquean posteriormente las tuberias del lado
del liquido.

Este comportamiento se debe tener en cuenta
en general y, en particular, si el acumulador
hidraulico esta conectado al sistema hidraulico.
Por este motivo, todas las tuberias conectadas
en el lado del liquido del acumulador deben
despresurizarse y no deben volver a cerrarse.

Solo después podra desmontar el acumulador
del sistema hidraulico.

Antes de efectuar los trabajos en el propio
acumulador, despresurice el lado del gas del
acumulador y no vuelva a cerrarlo. Compruebe
la despresurizacion en el lado del gas.

A continuacion, pueden realizarse los trabajos
correspondientes (p. e]., desmontaje del
acumulador).

No realizar trabajos de soldadura, soldadura
blanda o mecanicos en el acumulador de
piston.

Los acumuladores hidraulicos
deben llenarse exclusivamente
con nitrégeno y nunca con
oxigeno o aire.

iPeligro de explosion!

Peligro de ruptura y pérdida del
permiso de trabajo si se realizan
modificaciones mecanicas o de
soldeo y soldadura blanda.

/\ ADVERTENCIA

El cuerpo de acumulador puede estar caliente.
Peligro de quemadura.

/A PELIGRO

El acumulador puede cargarse eléctricamente.
Riesgo de chispas.

EJ INDICACION

En caso de que se realicen traducciones,
solo sera valido el texto de las instrucciones
de servicio originales en aleman.




2. Equipamiento y dispositivos
de seguridad

En los diferentes paises existen distintas
disposiciones que regulan el equipamiento, la
instalacion y el funcionamiento de
acumuladores hidraulicos.

Por ejemplo, en la Republica Federal de
Alemania, la disposicién reguladora es el
reglamento de seguridad "BetrSichV" o la
norma EN14359. En los mismos se exige el
siguiente equipamiento minimo:

— Dispositivo de cierre,

— Dispositivo de proteccion contra exceso de
presion (con las pruebas pertinentes del
componente, ya sea del modelo constructivo
o por peritaje individual),

— Dispositivo de descarga entre el acumulador
hidraulico y el dispositivo de cierre,

— Dispositivo para medir la presiéon con
marcacion de la sobrepresion de servicio
admisible,

— Conexién para un manémetro de prueba.

Adicionalmente se puede incluir:

— Dispositivo de seguridad contra exceso de
temperatura,

— Valvula de descarga con accionamiento
electromagnético.

Para mas indicaciones de seguridad, asi como

sobre los correspondientes dispositivos de

instalacion (accesorios), pueden consultarse
los extractos de prospectos

"Dispositivos de seguridad para acumuladores
hidraulicos"
n° 3.552,

"Dispositivo de llenado e inspeccion FPU"
n.°3.501y

"Bloque de seguridad y cierre SAF/DSV"
n° 3.551

para obtener otros datos técnicos.

3§ INDICACION

Antes de montar adaptadores permanentes
en el lado del gas de un acumulador de
piston, se debe retirar el tornillo cilindrico con
hexagono interior (210).

3. Transportey
almacenamiento

Transporte

El transporte de los acumuladores hidraulicos
llenos de gas debe realizarse con extremo
cuidado y precaucion y en cumplimiento con
todas las regulaciones aplicables para el
transporte (por ejemplo, la noramtiva relativa al
transporte por vias publicas, la regulacion de
mercancias peligrosas, etc.).

Unicamente pueden utilizarse elementos de
suspension de la carga adecuados
especialmente para el transporte o la
manipulacién, como por ejemplo, imanes para
materiales redondos y eslingas de cancamo o
de cinta.

El INDICACION

No utilice cadenas.
No utilice cables de acero.

/A PELIGRO

No poner en funcionamiento ningun
acumulador de piston que haya sufrido dafios
durante el transporte.

Almacenamiento

Los acumuladores de piston HYDAC se
suministran sometidos a un proceso de
conservacién temporal. Se recomienda el
almacenamiento de los acumuladores
hidraulicos de hasta 6 meses en un lugar seco,
fresco y protegido de la luz directa.

Si se almacena el acumulador hidraulico
durante mas de un afo, se precisa una
conservacion de larga duracion.

El acumulador puede estar en cualquier
posicién. Para evitar la penetracion de
suciedad en el acumulador, se debe prestar
atencion a que las conexiones hidraulicas
estén cerradas.
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4. Puesta en servicio

El INDICACION

Antes de la puesta en servicio y tras el
llenado del acumulador hasta alcanzar la
presion de llenado previo nominal, debe
comprobarse que las uniones atornilladas
tanto del lado del liquido como del lado del
gas se han apretado con el par establecido y,
en caso necesario, reapretarlas. Ademas,
debe asegurarse de que los componentes de
acoplamiento no estén torcidos.

Véase la pagina desplegable por los pares de
apriete.

Deben retirarse los elementos de cierre del
lado del liquido. Los datos de servicio min./
max. se muestran de manera permanente en el
acumulador. La identificacion debe mantenerse
perfectamente visible. Los acumuladores de
piston deben estar llenos de nitrogeno. Esta
condicién debe comprobarse antes de la
puesta en servicio (véase el apartado 5.3).

Cuando sea necesario realizar una purga, antes
de la puesta en servicio del acumulador debera
purgarse la conexion del lado del aceite.

4.1.Presioén de llenado previo

Las presiones de llenado previo necesarias se
ajustan conforme a las necesidades del cliente.
La presion de llenado previo (p,) debe
colocarse bien visible en una etiqueta adhesiva
pegada en el cuerpo del acumulador o bien
estamparse en el propio cuerpo del
acumulador o grabarse en la placa de
caracteristicas.

Antes de la puesta en servicio, debe llenarse el
acumulador con la presién de llenado previo
necesaria por parte de la empresa explotadora.
El valor de la presion de llenado previo se
calcula a partir de los datos de servicio de la
instalacion.

4.2 Gas de llenado

Los acumuladores hidraulicos deben llenarse
unicamente con nitrégeno de, como minimo, la
clase 4.0. Cualquier divergencia a este
respecto debe coordinarse con HYDAC.

4.3 Llenado del acumulador

Para llenar el acumulador de piston debe
utilizarse el dispositivo de llenado e inspeccion
FPU de HYDAC. Este dispositivo de llenado e
inspeccion incluye instrucciones de servicio
detalladas.

Durante el proceso de llenado debe sujetarse
bien el acumulador; consulte también el
apartado 5.3 de estas instrucciones.

GYY»

4.4 Temperaturas de servicio
admisibles

La temperatura de servicio admisible depende
del material en que estan fabricados el cuerpo
de acumulador y la junta y esta indicada en la
placa de caracteristicas o en la declaracién de
conformidad.

4.5 Sobrepresion de servicio
admisible

La sobrepresién de servicio admisible depende del
material en que esta fabricado el cuerpo del
acumulador y esta indicada en la placa de
caracteristicas o en la declaracién de conformidad.

4.6 Liquidos hidraulicos

Los acumuladores hidraulicos deben utilizarse
Unicamente con liquidos hidraulicos de al
menos las siguientes clases de pureza:

— NAS 1638 clase 6, respectivamente
— 1S0 4406 clase 17/15/12

4.7 Posicion de montaje

Los acumuladores de presion pueden
montarse como se desee. No obstante, para
muchos de los sistemas de indicacion de
posicion, es necesario un montaje en posicion
vertical con la valvula de gas hacia arriba.

La identificacion colocada en el acumulador o
en la placa de caracteristicas o en la del
depdsito debe estar siempre bien visible y
accesible, independientemente de la posicion
de montaje que se escoja.

Para el manejo con el dispositivo de llenado, debe
dejarse un espacio libre de aproximadamente
150 mm x 150 mm a través de la valvula de gas.

4.8.Masa a tierra

El acumulador de piston debe conectarse a tierra.
4.9 Sujecioén

Debe escogerse un tipo de sujecion para el
acumulador de piston que garantice una retencion
segura en caso de que sufra sacudidas provocadas
durante el servicio o0 en caso de una posible rotura
de las tuberias de conexion. Asimismo, los

elementos de sujecion no deben ejercer ningun tipo
de tensién sobre el acumulador de piston.

Puede consultarse el tipo de abrazaderas y
consolas adecuadas en el extracto del
prospecto "Elementos de sujecion para
acumuladores hidraulicos", n.° 3.502.

4 10 Generalidades

Consulte los extractos de prospecto:
"Acumulador de pistén", n.° 3.301 y
"Acumulador de pistén serie SK280", n.° 3.303.




5. Mantenimiento del
acumulador

5.1 Indicaciones basicas de
mantenimiento

Para garantizar un servicio prolongado y sin
averias del acumulador hidraulico, deben
realizarse los siguientes trabajos de
mantenimiento a intervalos regulares:

— Comprobar la presion de llenado previo del
acumulador.

— Asegurar la correcta fijacion de las
conexiones y comprobar si presentan fugas.

— Comprobar que la griferia y los dispositivos
de seguridad estan en perfecto estado.

— Comprobar los elementos de sujecion.

— En caso de que el servicio del acumulador
sea continuado y rapido, transcurridos unos
cuantos meses debera revisarse el lado del
gas para comprobar que no rebosa el aceite.

3 INDICACION

Deben respetarse las normas nacionales
existentes relativas a los ensayos periodicos.

5.2 Intervalo de prueba de la
presion de llenado previo

Se recomienda respetar los siguientes
intervalos de comprobacion:

— Tras cada montaje.
— Una semana después del montaje.
— Ocho semanas después del montaje.

En caso de que no se produzca pérdida
perceptible de gas, los futuros intervalos de
comprobacién podran realizarse:

— Una vez al afio.

El INDICACION

El servicio continuado a altas temperaturas
de servicio implica intervalos de
comprobacién mas breves.

5.3. Comprobacioén de la presién
de llenado previo

La presioén de llenado previo puede
comprobarse con o sin el dispositivo de llenado
e inspeccion FPU.

En el caso de pequefios acumuladores y
siempre que sea posible, la presion de llenado
previo deberia comprobarse sin dispositivo de
llenado e inspeccién ya que con este método
no se produce ninguna pérdida de gas durante
el proceso de comprobacion.

El INDICACION

Consultar las imagenes correspondientes al
texto en el lado de extension.

Los siguientes pasos se refieren al uso de
FPU-1 (po, max = 350 bar). Para presiones mas
altas, debe utilizarse el FPU-2. Véase:

"Instrucciones de servicio del dispositivo de
llenado e inspeccion FPU"
n.° 3.501.BA

Comprobacién de acumuladores de
piston rellenables con el dispositivo de
llenado e inspeccion FPU-1

Para realizar la comprobacion y el llenado con
el dispositivo de llenado e inspeccion FPU-1
deben respetarse los siguientes pasos:

— Tanto el acumulador de piston como todas
las tuberias conectadas en el lado del liquido
del acumulador deben despresurizarse y no
deben volver a cerrarse.

— Desenroscar la tapa protectora (230) del
acumulador de piston.

— Aflojar ligeramente el tornillo cilindrico con
hexagono interior (210) del acumulador de
piston con llave Allen SW 6, DIN 911
(aproximadamente 1/2 de vuelta)

Para evitar fugas en el lado de gas precisa
untar la junta (200) con un liquido adecuado
antes del remontaje.

— Apretar firmemente con la mano el FPU-1 en
la conexién de llenado de gas del
acumulador de piston (M28x1,5).

— Cerrar la valvula de alivio (B).

El siguiente paso es necesario Unicamente si
se debe llenar también el acumulador.

— Conectar a la valvula de retencién (N) la
botella de nitrégeno (N2) con valvula
reductora de presion (D) y, en caso
necesario, un adaptador (G) con la
manguera de llenado (F) de la FPU-1.

Comprobacion

— Abrir la valvula de gas girando el husillo (H)
en sentido antihorario. Al comenzar la
desviacion de la aguja en el manémetro (M),
girar el husillo con una vuelta completa.

— Leer la presion de llenado previo actual en el
manémetro (M).

INT 3.301.BA4/05.16
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Llenado

— La presion ajustada en la valvula reductora
de presion no debe superar la presion de
servicio del acumulador.

— Abrir lentamente la valvula de la botella de
nitrébgeno para que pueda fluir el nitrégeno
hacia el acumulador.

— El proceso de llenado debe interrumpirse de
vez en cuando para leer en el manémetro
(M) la presion de llenado previo que se haya
alcanzado.

— Tras la compensacion de la temperatura con
el entorno, debe comprobarse de nuevo la
presion de llenado previo y corregirse en
caso necesario. Los valores nominales
hacen referencia por lo general a una
temperatura de llenado de 20 °C.

— Si la presion es muy alta, puede purgarse a
través de la valvula de alivio (B).

— En cuanto se alcance la presion de llenado
previo deseada, debera cerrarse el tornillo
Allen (210) del acumulador de piston
girandolo en el sentido horario.

— Cerrar la valvula de cierre de la botella de
nitrogeno, descargar el FPU-1 a través de la
valvula de alivio y retirar soltando la tuerca
tapén. Apretar el tornillo Allen (210) (20 Nm).

— Comprobar la estanqueidad de la valvula de
gas con un spray para deteccion de fugas
adecuado.

— Enrosque el tapdn protector (230).

Comprobacion de acumuladores de
piston (no) rellenables sin dispositivo
de llenado e inspeccion FPU-1

En caso de un montaje del acumulador de
acuerdo con la pagina desplegable o con
bloque de seguridad y cierre (SAF o SAB), la
presion de llenado previo también puede
comprobarse a través del lado del liquido.

— Separar el acumulador de pistén llenado
hidraulicamente con valvula de cierre ® del
sistema.

— Vaciar lentamente el acumulador de piston
en el lado del liquido con el husillo de
descarga @.

— Observar el manémetro @.

— Al principio, la presion desciende
lentamente. Justo después de que se vacie
por completo el acumulador, la presion
descendera bruscamente. Esta presién es
igual a la presién de llenado previo del
acumulador de piston.

— En caso de que la presion de llenado previo
registrada sea diferente de la presion
nominal, debera llenar el acumulador de
piston, si es rellenable, conforme a las
indicaciones descritas arriba.

5.4 Revisar que el aceite no
rebosa al lado del gas

En caso de que el servicio del acumulador sea
continuado y rapido, puede ocurrir que salga
aceite de las juntas de émbolo al lado del gas.
Esto se puede determinar de la siguiente
manera:

— Cambio brusco de potencia de la maquina o
la instalacion.

— Presion de llenado de gas mas alta que
antes.

— Salida de aceite o de vapor de aceite al abrir
el tornillo Allen (210).

EJ INDICACION

Unicamente el personal especializado con la
debida formacion puede retirar el aceite. Para
ello, disponemos de una serie de
instrucciones detalladas.




6. Vida util

Los acumuladores de piston de HYDAC tienen,
al igual que todos los recipientes de presion,
una vida util con una serie de limitaciones.
Estas limitaciones dependen de la amplitud de
las fluctuaciones de presién y de la cantidad de
cambios de carga.

La declaracion de conformidad incluye
indicaciones relativas a los cambios de carga
admisibles. El experto se valdra de estas para
determinar el tiempo de servicio del
acumulador de piston (resistencia de la
carcasa) en funcién de las condiciones de
servicio de la instalacion hidraulica.

Indicaciones para la eliminacion de
acumuladores hidraulico

A PELIGRO

Antes de realizar trabajos en los
acumuladores hidraulicos, deben tomarse las
correspondientes medidas de seguridad.

Versiones rellenables:
— Despresurizar el lado del liquido.
— Purgar la presion de llenado previo.

— Retirar los elementos de cierre de los lados
del gas y del liquido.

— Desensamblar el acumulador hidraulico en
sus componentes principales y eliminarlos
separandolos conforme a los materiales
utilizados.

Versiones no rellenables:
— Despresurizar el lado del liquido.
— Sujetar bien el acumulador hidraulico.

El INDICACION

Al purgar la presion de llenado previo en
acumuladores hidraulicos no rellenables,
deben utilizarse elementos de proteccién
personal como guantes, gafas y proteccion
acustica.

— Purgar la presién de llenado previo
taladrando el piston por el lado del liquido
con una taladradora (< 4 mm).

— Retirar los elementos de cierre de los lados
del gas y del liquido.

— Eliminar los desechos del acumulador
hidraulico.

7. Servicio postventa

Tanto las prestaciones del servicio postventa
como los ensayos periédicos y reparaciones
pueden realizarse bien en la central:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

o bien en cualquier oficina de ventas y
mantenimiento tanto nacionales como
internacionales de HYDAC.

] INDICACION

indice de inscripciones de las paginas
desplegables:

41 = Dispositivo de llenado e inspeccion
4|l = SAF esquema de conexiones
511l = Pares de apriete
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1. Généralités

Les accumulateurs a pistons sont des
réservoirs sous pression (réservoirs
hydrauliques) intégrant une réserve d'azote
séparée du fluide de service par un piston. lls
sont destinés a étre utilisés dans les
installations hydrauliques, et sont congus
uniquement pour recueillir puis restituer du
fluide hydraulique.

Le dimensionnement, la construction, la
fabrication et la mise en service
d'accumulateurs hydrauliques sont soumis aux
réglementations nationales et internationales
en vigueur. Pour la mise en service et
I'exploitation des accumulateurs, il convient de
respecter les dispositions nationales en vigueur
sur le lieu de montage.

L'exploitant est responsable de I'utilisation
conforme des accumulateurs hydrauliques et
du respect des présentes consignes. La
documentation fournie avec I'accumulateur
hydraulique doit étre soigneusement conservée
pour le contréle du montage et d'éventuels
controles ultérieurs.

Si, en plus du montage et de la mise en
service, d'autres travaux comme des
réparations sont effectués sur les
accumulateurs a piston, alors nous mettons
une notice d'utilisation et de réparation
compléte a votre disposition. Celle-ci vous sera
envoyée sur demande.

] REMARQUE

Tous les travaux sur les accumulateurs a
piston HYDAC doivent étre réalisés par un
personnel qualifié.

Une installation ou une manipulation
incorrecte peut provoquer des accidents
graves.

Gaz sous pression.

Aprés une décharge ou une purge complete
(p. ex. décompression avant une intervention
sur le systéeme hydraulique), les accumulateurs
hydropneumatiques peuvent a nouveau
générer de la pression cété fluide suite a un
isolement ultérieur des circuits.

Ce comportement est généralement et
notamment a prendre en compte avant tous
travaux sur les systemes hydrauliques avec
accumulateurs hydropneumatiques raccordés.
C'est pourquoi, toutes les conduites coté fluide
raccordées a I'accumulateur hydropneumatique
doivent étre décomprimées et ne plus étre
isolées.

Ce n'est qu'aprés que I'accumulateur peut étre
retiré du systeme hydraulique.

Avant de réaliser des travaux sur
I'accumulateur, le c6té gaz de I'accumulateur
doit étre décomprimé et ne plus étre isolé.
Veérifier que le c6té gaz est bien décomprimé.

Apres cela seulement, les interventions
correspondantes (p. ex. démontage de
I'accumulateur) peuvent étre réalisées.

Il est interdit d'effectuer des travaux de
soudure, de brasure ou d'autres interventions
mécaniques sur l'accumulateur a piston.

Les accumulateurs hydrauliques
ne doivent étre remplis qu'avec
de l'azote et non avec de
I'oxygéne ou de l'air,

risque d'explosion !

Danger d'éclatement et perte
d'autorisation d'exploitation en
cas de travaux mécaniques ou de
soudure et de brasage !

/\ AVERTISSEMENT

Le corps de I'accumulateur peut devenir brilant,
risque de brilures.

/A DANGER

L'accumulateur peut se recharger électriquement,
risque de formation d'étincelles.

] REMARQUE

En cas de traduction, seul le texte de la
version originale en allemand est valide.




2. Equipements et dispositifs
de sécurité

L'équipement, l'installation et I'utilisation des
accumulateurs hydrauliques sont soumis a des
réglementations différentes en fonction des
pays.

En Allemagne, la réglementation en vigueur est
la "Betriebssicherheitsverordnung, BetrSichV"
ou EN14359. Ces dernieres exigent au moins
le matériel suivant :

— Dispositif d'isolation,

— dispositif pour empécher le dépassement de
pression (contréle au niveau du composant,
soit par une réception de type ou par
réception a titre individuel),

— dispositif de purge entre I'accumulateur
hydropneumatique et le dispositif d'arrét,

— dispositif de mesure de la pression avec
marquage de la pression de service
maximale admissible,

— possibilité de raccordement d'un manometre
de contréle.

Il est également possible d'ajouter :

— dispositif de sécurité contre le dépassement
de température,

— valve de décharge a pilotage
électromagnétique.

D'autres consignes de sécurité ainsi que des

outillages supplémentaires (accessoires) se
trouvent dans les prospectus
"Dispositifs de sécurité pour accumulateurs

hydropneumatiques”
n°® 3.552,

"Dispositif de gonflage et de contrdle FPU-1"
n°® 3.501 et

"Bloc d'arrét et de sécurité SAF/DSV"
n°® 3.551.

El REMARQUE

La vis a six pans creux (210) doit étre retirée
avant le montage des adaptateurs posés de
maniére permanente du coté gaz d'un
accumulateur a piston.

3. Transport et stockage

Transport

Le transport d'accumulateurs hydrauliques
remplis de gaz doit étre réalisé avec le plus
grand soin et la plus grande prudence, dans le
respect de toutes les consignes de sécurité en
vigueur pour le transport (p. ex. pour I'espace
routier public, consignes de transport des
marchandises dangereuses, etc.).

Pour le transport et la manutention, n'utiliser
que des moyens de levage de charge
appropriés, p. ex. aimant pour matériaux ronds,
corde de chanvre ou sangle.

E REMARQUE

Ne pas utiliser de chaines.
Ne pas utiliser de filin d'acier.

/A DANGER

Ne pas mettre en service un accumulateur a
piston endommagé au cours du transport.

Stockage

Les accumulateurs a piston HYDAC sont livrés
avec une conservation temporaire. lls peuvent
étre stockés jusqu'a 6 mois s'ils sont
entreposés dans un endroit sec et frais, a l'abri
d'un ensoleillement direct.

Lors d'un stockage supérieur a un an,
I'accumulateur hydraulique doit étre muni d'une
conservation longue durée.

L'accumulateur peut étre stocké dans n'importe
quelle position. Il convient de veiller a ce que
les raccords hydrauliques de I'accumulateur
soient bien fermés afin d'éviter toute
pénétration de saleté dans ce dernier.
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4, Mise en service

K REMARQUE

Avant la mise en service et aprés le
remplissage a la pression de gonflage
prescrite, il faut controler si les vissages coté
pression et coté gaz sont serrés au couple de
serrage requis et les resserrer le cas échéant.
Il faut s'assurer ici qu'aucun des composants
ajoutés n'a été déformé.

Couple voir la page amovible.

Il faut retirer les pieces d'obturation c6té fluide.
Les données de fonctionnement min./max. sont
marquées durablement sur I'accumulateur. Ce
marquage doit toujours étre visible. Les
accumulateurs a piston doivent étre gonflés
avec de l'azote, il faut le vérifier avant la mise
en service (voir paragraphe 5.3).

S'il est nécessaire d'effectuer une purge d‘air,
alors le raccordement c6té huile doit étre purgé
avant la mise en service de l'accumulateur.

4.1 Pression de gonflage

Si le client le souhaite, nous avons la possibilité
de régler les accumulateurs a une pression de
précharge donnée. La pression de précharge
(p,) est indiquée sur une étiquette ou
tamponnée sur le corps de l'accumulateur ou
gravée sur une plaque signalétique.

Avant la mise en service, I'exploitant doit
remplir I'accumulateur a la pression de
gonflage requise. La valeur de la pression de
remplissage est calculée a partir des données
de service de l'installation.

4.2 Gaz de remplissage

Les accumulateurs hydrauliques ne peuvent
étre gonflés qu'avec de I'azote qui correspond
au moins a la classe 4.0. Toute modification de
ces indications doit étre faite avec I'accord
d'HYDAC.

4.3 Gonflage de lI'accumulateur

Utiliser le dispositif de gonflage et de controle
FPU pour le remplissage de I'accumulateur a
piston.

Une notice d'utilisation détaillée est jointe au

dispositif de gonflage et de contréle.

Fixer suffisamment I'accumulateur pendant le

gonflage, voir aussi paragraphe 5.3 de cette
notice.

4.4 Température de service
autorisée

La température de service autorisée dépend du
matériau utilisé pour le corps de I'accumulateur
et I'étanchéité. Elle est indiquée sur la plaque
signalétique ou sur la déclaration de
conformité.

4.5 Pression de service

admissible

La pression de service autorisée dépend du
matériau utilisé pour le corps de I'accumulateur.
Elle est indiquée sur la plaque signalétique ou
sur la déclaration de conformité.

4.6 Fluides hydrauliques

Les accumulateurs hydraulique ne peuvent étre
utilisés qu'avec des fluides qui présentent au
moins les classes de propreté suivantes :

— NAS 1638 classe 6 ou
— 1SO 4406 classe 17/15/12.

4.7 Sens de montage

Les accumulateurs a piston peuvent étre
montés dans n'importe quel sens. La position
verticale avec la valve de gaz vers le haut est
toutefois requise pour la plupart des systemes
d'affichage de position.

Quel que soit le sens de montage, le marquage
sur l'accumulateur, respectivement la plaque
signalétique ou I'étiquette sur le réservoir, doit
toujours étre accessible et lisible.

Prévoir au-dessus de la valve de gaz un
dégagement d'env. 150 mm x 150 mm pour la
manipulation du dispositif de gonflage.

4.8 Mise a la terre

L'accumulateur a piston doit étre raccordé a la
terre.

4.9 Fixation

La fixation de I'accumulateur a piston doit étre
choisie de maniére a garantir une fixation slre
en cas de vibrations ou de rupture éventuelle
des conduites de raccordement. Les dispositifs
de fixation ne devront imposer aucune sorte de
contrainte a I'accumulateur a piston.

Les colliers et consoles appropriés se trouvent
dans le prospectus "Eléments de fixation pour
accumulateurs a hydraulique”, n® 3.502.
4.10 Généralités

Vous trouverez des détails techniques
supplémentaires dans les prospectus :

"Accumulateurs hydrauliques a piston”, n° 3.301 et

"Accumulateurs hydrauliques a piston série
SK280", n° 3.303.




5. Maintenance de
I'accumulateur

5.1 Consignes de maintenance de
base

Pour assurer un fonctionnement de longue
durée et exempt de pannes de I'accumulateur,
il est recommandé d'effectuer les travaux de
maintenance suivants a intervalles réguliers :

— contréler la pression de précharge de
I'accumulateur,

— vérifier que les connexions sont hermétiques
et sans fuites,

— contréler que les robinets et les dispositifs de
sécurité sont en état,

— contrdler les éléments de fixation.

— Lorsque l'accumulateur fonctionne en
continu et rapidement, il faut éventuellement
contréler si de I'huile ne s'échappe pas coté
gaz.

E REMARQUE

Respecter les préconisations concernant la
requalification en vigueur dans chaque pays.

5.2 Intervalles de contrdle de la
pression de précharge

Il est recommandé de respecter les intervalles
de contréle suivants :

— apres chaque installation,
— une semaine apres l'installation,
— huit semaines aprés l'installation.

Si aucune perte de gaz apparente ne s'est
produite, les intervalles de controle ultérieurs

— peuvent avoir lieu une fois par an.

] REMARQUE

Une utilisation permanente a des
températures de service élevées exige un
contréle plus fréquent.

5.3 Contrdle de la pression de
précharge
La pression de remplissage peut étre surveillée

avec ou sans le dispositif de gonflage et de
contréle FPU.

Pour les petits accumulateurs, et chaque fois
que possible, la pression de précharge doit étre
testée sans le dispositif de gonflage et de
contrdle car cette méthode n'induit pas de perte
de charge pendant le test.

El REMARQUE

Schémas concernant le texte, voir page
amovible.

Les étapes suivantes font référence a
I'utilisation du FPU-1 (py max = 350 bars). Pour
des pressions plus élevées, le FPU-2 doit
étre utilisé. Veuillez-vous reporter a :

"Notice d'utilisation Dispositif de gonflage et
de contréle FPU", N° 3.501.BA

Contréle des accumulateurs a piston
gonflables a I'aide du dispositif de
gonflage et de contréle FPU-1

Respecter les étapes suivantes pour le controle
et le remplissage au moyen du dispositif de
gonflage et de contréle FPU-1 :

— Les accumulateurs a piston ainsi que toutes
les conduites raccordees coté fluide a
I'accumulateur doivent étre décomprimés et
ne plus étre a nouveau obturés.

— Dévisser le capuchon de protection (230) de
I'accumulateur a piston.

— Desserrer légerement (env. 1/2 tour) la vis
six pans creux (210) avec un tournevis six
pans SW 6, DIN 911.

Pour éviter des fuites coté gaz, le joint
torique (200) doit en cas de nouveau
montage étre humidifié avec un fluide
approprié avant d'étre remonté.

— Visser fermement a la main le FPU-1 sur le
raccordement gaz de l'accumulateur a piston
(M28x1,5).

— Fermer la soupape de décharge (B).

L'étape suivante n'est nécessaire que si
I'accumulateur doit aussi étre gonflé.

— Relier la bouteille d'azote (N2) au réducteur
de pression (D) et a un éventuel adaptateur
(G) avec le flexible de remplissage au FPU-1
sur le clapet anti retour (N).

Controle

— Ouvrir la valve de gaz en tournant le
pointeau (H) dans le sens anti-horaire. Dés
que l'aiguille du manomeétre (M) commence a
bouger, tourner le pointeau encore d'un tour
complet.

— Lire la pression de précharge actuelle sur le
manometre (M).
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Remplissage

— La pression réglée sur le réducteur de
pression ne doit pas étre supérieure a celle
de l'accumulateur.

— Ouvrir lentement la valve de la bouteille
d'azote de maniéere a ce que le gaz puisse
pénétrer dans I'accumulateur.

— Interrompre de temps en temps le processus
pour lire sur le manometre (M) la pression de
gonflage atteinte.

— Apreés équilibrage de la température avec
I'environnement, contréler a nouveau la
pression de précharge, l'ajuster si
nécessaire. Les valeurs théoriques sont en
général relatives a une température de
gonflage de 20 °C.

— Au cas ou la pression est trop élevée, il est
possible de la réduire a l'aide de la vis de
purge (B).

— Si la pression de gonflage souhaitée est
atteinte, il faut fermer la vis a six pans creux
(210) dans I'accumulateur a piston dans le
sens anti-horaire.

— Fermer la valve d'arrét sur la bouteille
d'azote, dépressuriser le FPU-1 via la valve
de décharge et le retirer en desserrant
I'écrou-raccord. Visser fermement (20 Nm) la
vis six pans creux (210).

— Controler I'étanchéité de la valve de gaz a
I'aide d'un spray détecteur de fuites.

— Visser le bouchon de protection (230).

Contréle d'accumulateurs a piston
(non) gonflables sans le dispositif de
gonflage et de contréle FPU-1

Si I'accumulateur est agencé conformément a
la page escamotable ou avec un bloc d'arrét et
de sécurité (SAF ou SAB), on peut contrdler la
pression de remplissage du c6té du fluide.

— Séparer du systéme I'accumulateur a piston
avec vanne d'isolement ® rempli par
mécanisme hydraulique.

— Vider lentement I'accumulateur a piston cété
fluide avec la tige de décompression @.

— Surveiller le manomeétre @.

— La pression diminue tout d'abord lentement.
Apreés la vidange totale de I'accumulateur,
elle diminue brusquement. Cette pression
est égale a la pression de gonflage de
I'accumulateur a piston.

— Si la pression de gonflage lue différe de la
pression prescrite, I'accumulateur a piston
doit étre gonflé comme décrit ci-dessus, si
remplissable.

5.4 Vérification de la présence de

fuites d'huile du cété gaz

En utilisation en continu et rapide, de I'huile

peut s'échapper par les joints du piston vers le

cété gaz. Ce qui peut étre constaté comme

suit :

— baisse de puissance de la machine ou de
I'installation,

— pression de remplissage plus élevée
qu'avant,

— échappement d'huile ou de brouillard d'huile
en ouvrant la vis a six pans creux (210).

] REMARQUE

L'huile ne peut étre retirée que par des
personnes spécialisées et formeées. A cet
effet, nous tenons des notices détaillées a
disposition.




6. Durée de vie

Les accumulateurs a piston HYDAC ont,
comme tous les réservoirs sous pression, une
durée de vie limitée. Celle-ci dépend de
I'amplitude des cycles de pression ainsi que du
nombre de ces cycles.

Les indications concernant les cycles autorisés
sont fournies a la livraison avec la déclaration
de conformité. Ces données servent au
technicien pour la détermination de la durée de
service de I'accumulateur a piston (résistance
du corps) en fonction des conditions de
fonctionnement de l'installation hydraulique.

Remarques concernant la mise au rebut des
accumulateurs hydropneumatiques

/A DANGER

Avant d'effectuer des travaux sur les
accumulateurs hydrauliques, prévoir les
mesures de précautions correspondantes.

Versions gonflables :
— Décomprimer le c6té fluide.

— Effectuer une décompression.

— Retirer les éléments d'obturation c6té fluide
et coté gaz.

— Démonter I'accumulateur et suivre, par
matériau, les filieres adéquates de
retraitement des déchets.

Versions non gonflables :
— Décomprimer le c6té fluide.

— Serrer I'accumulateur hydropneumatique de
maniére fiable.

E REMARQUE

Lors de la décharge de la pression de
précharge des accumulateurs hydrauliques
non remplissables, porter des protections
contre le bruit, pour les yeux et les mains.

— Décharger la pression de gonflage en
percant le piston coté fluide a I'aide d'un foret
(£4 mm).

— Retirer les éléments d'obturation coté fluide
et coté gaz.

— Mise au rebut des accumulateurs
hydropneumatiques.

7. Service aprés-vente

Les prestations de service, les contrbles
réguliers et les réparations peuvent étre
effectuées dans la maison mére :

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Boite postale 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tél. : +49 (0) 6897 / 509-01
Fax : +49 (0) 6897 / 509-324

Site internet : www.hydac.com

ou réalisés par tous les sites commerciaux et
techniques HYDAC, nationaux et
internationaux.

El REMARQUE

Répertoire des inscriptions des pages
escamotables :

4| = Dispositif de gonflage et de controle
411 = Plan schématique SAF
51l = Couples de serrage
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1. Yleiset ohjeet

Mantaakut ovat painesailidita (paineakkuja),
joissa manta erottaa kayttdaineen ja typen
toisistaan. Ne on tarkoitettu kaytettaviksi
hydraulijarjestelmissa ja valmistettu
yksinomaan vastaanottamaan hydraulinesteita
ja luovuttamaan ne jalleen pois.

Paineakkujen kokoonpanossa, rakenteessa,
valmistuksessa ja markkinoille saattamisessa
perustana on kaytetty kansallisia ja
kansainvalisia saadoksia. Kayttdonotossa ja
kaytdssa on noudatettava asennuspaikkaa
koskevia voimassa olevia kansallisia
maarayksia.

Toiminnanharjoittaja on vastuussa
paineakkujen kayttotarkoituksen mukaisesta
kaytosta ja ndiden ohjeiden noudattamisesta.
Paineakun mukana toimitettuja asiakirjoja on
sailytettdva asennustarkastusta seka
mahdollisia myéhempia tarkastuksia varten.

Jos mantaakkuun tehdaan asennuksen ja
kayttoonoton lisaksi myos muita toita (esim.
korjaustdita), tata varten on saatavana kattavat
asennus- ja korjausohjeet. Nama ohjeet
lahetetdan pyynnosta.

Fl HuomAuTUS

HYDAC-mantaakkuihin liittyvat tyot saa
suorittaa ainoastaan naihin tehtaviin
koulutettu ammattihenkil6sto.

Epaasianmukainen asennus ja kaytto
saattavat johtaa vakaviin onnettomuuksiin.

Paineenalaiset kaasut.

Paineakut saattavat purkamisen tai taydellisen
tyhjentamisen jalkeen (esim. tehtaessa
paineettomaksi ennen hydraulijarjestelmassa
tyoskentelya) kehittda painetta uudelleen
nestepuolen putkien mydhemmasta
sulkemisesta johtuen.

Tama kayttaytyminen on normaalia ja siihen on
varauduttava erityisesti ennen
hydraulijarjestelmiin liittyvien tiden
suorittamista paineakkujen ollessa liitettyina.
Sen vuoksi kaikista paineakkuun liitetyista
nestepuolen putkista on poistettava paine eika
niitd saa sen jalkeen enaa sulkea.

Vasta tdman jalkeen akun saa irrottaa
hydraulijarjestelmasta.

Ennen akkuun liittyvien tdiden aloittamista akun
kaasupuoli on tehtava paineettomaksi eika
kaasupuolen linjoja saa taman jalkeen enda sulkea.
Kaasupuolen paineettomuus on varmistettava.

Kyseiset ty6t (esim. akun irrotus) saa suorittaa
vasta taman jalkeen.

Mantaakun laheisyydessa ei saa hitsata,
juottaa tai suorittaa mekaanisia tgita.

Paineakut saa tayttda ainoastaan
typella. Paineakkuja ei saa
tayttda hapella tai ilmalla.
Réjahdysvaara!

Laitteen mekaaninen
tyostaminen tai laitteeseen
kohdistuvat hitsaus- tai
juotostyot aiheuttavat
halkeamisvaaran ja johtavat
kayttdluvan menetykseen!

/\ VAROITUS

Akun runko voi kuumeta.
Palovamman vaara.

/A VAARA

Akkuun voi muodostua sahkoinen varaus.
Kipinavaara.

Kl HuomAuTUS

Jos kyseessa on kaannds, saksankielisen
alkuperaiskayttbohjeen teksti on ainoa
voimassa oleva.




2. \Varusteet ja suojalaitteet

Paineakkujen varusteista, asennuksesta ja
kaytosta on saadetty eri maissa erilailla.

Saksassa niistd on maaratty esim.
kayttoturvallisuusasetuksessa

("Betriebssicherheitsverordnung, BetrSichV”) ja

standardissa EN 14359. Nama maaraykset
vaativat vahintaan seuraavien varusteiden
kayttoa:

— sulkulaite

— paineen ylityksen estava laite (tdman on
oltava tyyppitestattu tyyppitarkastuksen tai
yksittaisen lausunnon mukaan)

— varolaite paineakun ja sulkulaitteen valilla

— painemittari, jossa merkinta sallitusta
kayttdylipaineesta

— paineentarkastusmittarin
litantdmahdollisuus.

Taman liséksi voidaan liittaa:
— ylikuumenemisen suojalaite
— sahkOmagneettinen varoventtiili.

Muut turvallisuusohjeet ja vastaavat
varustukset (lisdvarusteet) I0ytyvat seuraavista
esitteista:

"Paineakun suojalaitteet”
nro 3.552

"FPU -taytto- ja tarkastuslaite”
nro 3.501

"Turva- ja sulkulohko SAF/DSV”
nro 3.551.

K HuomAuTus

Kuusiokoloruuvi (210) on irrotettava ennen
kiinteasti kiinnitettédvien adapterien asennusta
mantaakun kaasupuolelle.

3. Kuljetus ja varastointi

Kuljetus

Kaasulla taytettyja paineakkuja kuljetettaessa
on oltava aarimmaisen huolellinen ja
varovainen, ja kuljetuksessa on noudatettava
kaikkia voimassa olevia kuljetusmaarayksia
(esim. julkista liikennettd koskevat maaraykset,
vaarallisia aineita koskevat maaraykset jne.).

Ainoastaan kuljetukseen tai kasittelyyn
soveltuvien nostovalineiden (esim. magneetit
pyoromateriaaleille, nostokdydet tai
nostosilmukat) on sallittua.

] HuomAuTUS

Ketjujen kaytto on kielletty.
Teraskoyden kaytto on kielletty.

A VAARA

Kuljetuksessa vaurioitunutta mantaakkua ei
saa ottaa kayttoon.

Varastointi

HYDAC-mantaakut on varustettu lyhytaikaista
varastointia varten. Varastoitaessa kuivassa,
viiledssa ja suoralta auringonpaisteelta
suojatussa paikassa naita voidaan varastoida
jopa 6 kuukautta.

Jos paineakkua varastoidaan yhta vuotta
kauemmin, se on varustettava pitkaaikaista
varastointia varten.

Akun asento voi olla mika hyvansa. Jotta
akkuun ei paase likaa, on varmistettava, etta
hydrauliliitannat ovat suljettuina.
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4. Kayttoonotto

K HuomAuTus

Neste- ja kaasupuolen ruuviliitantdjen
kiristysmomentit on tarkistettava ja
tarvittaessa kiristettdva ennen kayttéonottoa
seka sen jalkeen, kun akku on taytetty
esitayttdpaineen asetusarvoon. Tassa on
huomioitava, ettd muut osat eivat vaanny.
Katso kiristysmomentit taitelehdesta.

Nestepuolen sulkuosat on irrotettava.
Alhaisimmat ja suurimmat kayttéarvot on
merkitty akkuun. Merkinnan on oltava jatkuvasti
nakyvissa. Mantaakkujen on oltava taytetty
typella ja tama on tarkistettava ennen
kayttdonottoa (katso kappale 5.3).

Mikali paineen poisto on tarpeellista, painetta
on poistettava 6ljypuolen liitannasta ennen
akun kayttdonottoa.

4.1 Esitayttopaine

Esitayttopainetta voidaan saataa asiakkaan
toiveesta. Esitayttdpaine (p,) on merkitty akun
rungossa olevaan tarraan, akun runkoon tai
tyyppikilpeen.

Toiminnanharjoittajan on taytettava akku
tarvittavalla esitayttopaineella ennen akun
kayttdonottoa. Esitayttdpaineen suuruus
lasketaan laitteiston kayttotietojen mukaan.

4.2 Tayttdkaasu

Paineakut saa tayttaa ainoastaan vahintaan
luokituksen 4.0 mukaisella typella. Mikali tasta
poiketaan, tasta on sovittava HYDACin kanssa.

4.3 Akun tayttod

Mantéakun taytdssa on kaytettdva HYDACIn
FPU -taytto- ja tarkastuslaitetta.

Taytto- ja tarkastuslaitteen mukana toimitetaan
yksityiskohtainen kayttéohje.Tayton ajaksi akku
on kiinnitettadva asianmukaisesti; katso myos
tdman ohjeen kappale 5.3.

4.4 Sallitut kayttélampaotilat

Sallitut kayttélampaotilat maadraytyvat kaytéssa
olevan akun rungon ja tiivistemateriaalin
mukaan ja ne on ilmoitettu tyyppikilvessa ja
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa.

4.5 Sallittu kayttdylipaine

Sallittu kayttoylipaine maaraytyy kaytéssa
olevan akun rungon materiaalin mukaan ja se
on ilmoitettu tyyppikilvessa ja
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa.

4.6 Hydraulinesteet
Paineakuissa saa kayttaa vain sellaisia
hydraulinesteita, jotka ovat vahintaan
seuraavien puhtausluokkien mukaisia:
— NAS 1638, luokka 6 tai

— 1SO 4406, luokka 17/15/12.

4.7 Asennusasento

Mantaakut voidaan asentaa mihin asentoon
tahansa. Jotkut asennon nayttojarjestelmat
edellyttavat pystysuoraa asentoa, jossa
kaasuventtiili osoittaa ylospain.

Akussa olevan merkinnan ja tyyppi-/séilidkilven
on asennusasennosta riippumatta oltava
nakyvissa ja luettavissa.

Tayttolaitteen kasittelya varten kaasuventtiilin
ylapuolella on oltava vapaata tilaa

(n. 150 mm x 150 mm).

4.8 Maadoitus

Méantaakku on maadoitettava.

4.9 Kiinnitys

Mantaakku on kiinnitettava siten, etta kiinnitys
kestaa kaytdon aiheuttamat tarahtelyt tai
litantaputkien murtumisen. Kiinnitysmekanismit
eivat saa missdan muodossa aiheuttaa
mantaakkuun kohdistuvia jannitteita.
Soveltuvat kiinnitysrenkaat ja kannattimet

l6ytyvat esitteesta "Paineakkujen
kiinnitysmekanismit”, nro 3.502.

4 .10 Yleista

Muut yksityiskohtaiset tekniset tiedot on
ilmoitettu seuraavissa esitteissa:

"Hydraulinen mantaakku”, nro 3.301 ja

"Hydraulisten mantaakkujen mallisarja SK280",
nro 3.303.




5. Akun huolto

5.1 Perushuolto-ohjeet

Paineakun pitkan ja hairiéttdman kayton
takaamiseksi seuraavat huoltoty6t on
suoritettava saanndllisin valiajoin:

— akun esitayttopaineen tarkastus

— liitantdjen kiinnityksen tarkastus seka
litantdjen tarkastus vuotojen varalta

— venttiilien ja suojalaitteiden asianmukaisen
kunnon tarkastus
— kiinnitysmekanismien tarkastus.

— Akun ollessa jatkuvassa ja nopeassa
kaytdssa 6ljyn valuminen kaasupuolelle on
mahdollisesti tarkastettava muutaman
kuukauden valein.

] HuomAuTUS

Saanndllisissa tarkastuksissa on
noudatettava kulloinkin voimassa olevia
kansallisia maarayksia.

5.2 Esitayttopaineen
tarkastusajankohdat

Tarkastukset on suositeltavaa suorittaa
seuraavin aikavalein:

— jokaisen asennuksen jalkeen
— viikon kuluttua asennuksesta
— kahdeksan viikon kuluttua asennuksesta.

Mikali merkittavaa kaasuhavikkia ei ole
ilmennyt, tarkastukset voidaan jatkossa
suorittaa seuraavin aikavalein:

— kerran vuodessa.

] HuomAuTUS

Jatkuva kaytto korkeissa kayttélampétiloissa
edellyttaa lyhyempia tarkastusvaleja.

5.3 Esitayttopaineen tarkastus

Esitayttopaine voidaan suorittaa FPU -taytto- ja
tarkastuslaitteella tai ilman sita.

Pienten akkujen kohdalla seka mikali
mahdollista esitayttdpaine tulee suorittaa ilman
taytto- ja tarkastuslaitetta, koska talldin
tarkastuksesta ei aiheudu kaasuhavikkia.

K HuomAauTus

Katso tekstia koskevat piirustukset
taitelehdesta.

Seuraavat tyévaiheet koskevat FPU-1-laitteen
kayttéa (g maks. = 350 bar). Korkeammille
paineille on kaytettava FPU-2-laitetta. Katso:

"FPU -taytto- ja tarkastuslaitteen kayttoohje”,
nro 3.501.BA

Taytettavien mantaakkujen tarkastus
FPU-1 -taytto- ja tarkastuslaitteen
avulla

Kun tarkastus ja tayttd suoritetaan FPU-1
-tayttd- ja tarkastuslaitteen avulla, on
noudatettava seuraavia tyovaiheita:

— Mantaakusta ja kaikista akun nestepuolelle
litetyista putkista on paastettava paine pois,
eika niitd saa sulkea uudelleen.

— Ruuvaa mantaakun suojakansi (230) irti.

— Loysaa hieman mantaakun kuusiokoloruuvia
(210) kuusiokoloavaimella (SW 6, DIN 911)
(n. 1/2 kierrosta).

Ensiasennuksen yhteydessa tiivisterengas
(200) on kostutettava sopivalla nesteella
kaasupuolen vuotojen valttamiseksi.

— Ruuvaa FPU-1-laite kiinni mantaakun
kaasuntayttoliitantaan (M28x1,5)
kasikireyteen.

— Sulje varoventtiili (B).

Seuraava tydvaihe on valttdmaton vain, jos
akku on tarpeellista tayttaa.

— Liita typpipullon (N2) paineenalennusventtiili
(D) ja mahdollinen adapteri (G) tayttoletkun
(F) avulla FPU-1-laitteen takaiskuventtiiliin
(N).

Tarkastus

— Avaa kaasuventtiili kaantamalla karaa (H)
vastapaivaan. Painemittarin (M) viisarin
heilahduksen jalkeen kdanna karaa viela yksi
kokonainen kierros.

— Lue ajankohtainen esitayttopaine
painemittarista (M).
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Taytto
— Paineenalennusventtiilistéd sdadetty paine ei
saa ylittda akun kayttopainetta.

— Avaa typpipullon venttiili hitaasti, jotta typpi
paasee virtaamaan akkuun.

— Tayttétoimenpide on keskeytettava aika ajoin
ja saavutettu esitayttdpaine on luettava
painemittarista (M).

— Kun lampétila on mukautunut ympariston
lampédtilaan, tarkasta esitayttopaine
uudelleen ja korjaa sita tarvittaessa.
Asetusarvot koskevat yleisesti 20 °C:een
tayttélampdtilaa.

— Mikali paine on korkea, painetta voi paastaa
pois varoventtiilisté (B).

— Kun haluttu esitayttépaine on saavutettu,
ruuvaa mantaakun kuusiokoloruuvi (210)
kiinni kdantamalla ruuvia myotapaivaan.

— Sulje typpipullon sulkuventtiili, paasta
FPU-1-laitteesta paineet pois varoventtiilin
kautta ja irrota laite avaamalla hattumutteri.
Kirista kuusiokoloruuvi (210) kirealle
(20 Nm).

— Tarkista kaasuventtiilin tiiviys sopivalla
vuodonetsintaspraylla.

— Kierra suojakansi (230) paikalleen.

(Ei-)taytettavien mantaakkujen
tarkastus ilman FPU-1 -taytto- ja
tarkastuslaitetta

Esitayttopaine voidaan tarkastaa myos
nestepuolelta, jos akun kokoonpano on
taitelehden mukainen tai jos akku on varustettu
turva- ja sulkulohkolla (SAF tai SAB).

— Irrota sulkuventtiililld @ varustettu
hydraulisesti taytetty mantaakku
jarjestelmasta.

— Tyhjenna méantaakku nestepuolelta hitaasti
poistokaran @ avulla.

— Tarkkaile painemittaria @.

— Aluksi paine laskee hitaasti. Paine laskee
nopeasti vasta sitten, kun akku on
tyhjennetty kokonaan. Tama paine on sama
kuin mantaakun esitayttdpaine.

— Jos mittarin ilmoittama esitayttdpaine
poikkeaa asetuspaineesta, mantaakku on
taytettava ylla kuvatulla tavalla, mikali
kyseessa on taytettadva mantaakku.

5.4 Oljyn kaasupuolelle valumisen

tarkastus

Akun ollessa jatkuvassa ja nopeassa kaytdssa

Oljya saattaa valua kaasupuolelle. Tama on

havaittavissa seuraavasti:

— koneen tai laitteiston suorituskyky laskee

— kaasun tayttdpaine on aikaisempaa
korkeampi

— kuusiokoloruuvia (210) avattaessa on
havaittavissa 6ljya tai 6ljysumua.

K HuomAuTus

Oljyn saa poistaa ainoastaan koulutettu
ammattihenkilésto. Tata varten on saatavana
yksityiskohtaiset ohjeet.




6. Kayttoika

HYDAC-mantaakkujen, kuten kaikkien
painesailididen, kayttdika on rajallinen.
Kayttoika riippuu paineen vaihteluvalista ja
kuormituksen vaihteluiden lukumaarasta.
Tiedot sallituista kuormituksen vaihteluista on
ilmoitettu vastuunmukaisuusvakuutuksessa.
Naiden tietojen avulla asiantuntija voi maarittaa
mantaakun kayttdajan (rungon kestavyys)
hydraulilaitteiston kayttdolosuhteista riippuen.

Paineakun havittamista koskevat
ohjeet

A VAARA

Ennen paineakkuun liittyvien toiden tekemista
on suoritettava asianmukaiset
turvatoimenpiteet.

Taytettavat mallit:
— Tee nestepuoli paineettomaksi.

— Paasta esitayttdpaine pois.
— Irrota kaasu- ja nestepuolen sulkuosat.

— Pura paineakku osiin ja havita erotellen
materiaalien mukaan.

Ei-taytettavat mallit:
— Tee nestepuoli paineettomaksi.
— Kiinnité paineakku tukevasti.

] HuomAuTUS

Paastettaessa paine ulos ei-taytettavista
paineakuista on kaytettava kuulosuojaimia,
suojalaseja ja suojakasineita.

— Paasta esitayttdpaine pois poraamalla
poranteralla (£ 4 mm) aukko mantaan
nestepuolelta.

— Irrota kaasu- ja nestepuolen sulkuosat.
— Havita paineakku.

7. Asiakaspalvelu
Asiakaspalvelun tarjoamat palvelut,
saannodlliset tarkastukset ja korjausty6t voidaan
suorittaa paatoimipaikassa

HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

puh. +49 (0) 6897 / 509-01

faksi: +49 (0) 6897 / 509-324
Internet: www.hydac.com

tai kaikissa HYDACIn kansallisissa ja
kansainvalisissa myynti- ja
asiakaspalvelupisteissa.

] HuomAuTUS

Taitelehtien tunnushakemisto:

41 = Taytto- ja tarkastuslaite
411 = SAF-kytkentakaavio
5 1II = Kiristysmomentit
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1. General information

Piston accumulators are pressure vessels
(hydraulic accumulators) with a nitrogen filling
that is separated from the operating medium by
a piston. They are intended for use in hydraulic
installations and are exclusively designed to
store and then discharge pressure fluids.

Hydraulic accumulators are dimensioned,
designed, manufactured and placed on the
market on the basis of national and
international regulations. The national
regulations that apply at the place of installation
must be observed for initial start-up and
operation.

The owner is responsible for the hydraulic
accumulator being used as intended and for
these regulations being complied with. The
documentation supplied with the hydraulic
accumulator must be kept in a safe place for
the installation inspection and any periodic
inspections.

Detailed assembly and repair instructions are
available for work which may be carried out on
the piston accumulator after installation and
initial start-up, e.g. repair work. These are
available on request.

K NoTE

All work on HYDAC piston accumulators must
only be carried out by suitably trained staff.

Incorrect installation or handling can lead to
serious accidents.

Gases under pressure.

After discharging and/or completely draining
the hydraulic accumulator (e.g. to depressurise
the hydraulic system before work is carried
out), the accumulator can build up an amount
of pressure again if the lines are later shut off
on the fluid side.

This behaviour must be taken into account
generally, and in particular before working on
hydraulic systems with hydraulic accumulators
connected.

All fluid sides of lines of connected hydraulic
accumulators must therefore be depressurised
and then remain open.

Only then may the accumulator be removed
from the hydraulic system.

Before working on the accumulator itself, the
gas side of the accumulator must be
depressurised and remain open. Ensure that
the gas side is depressurised.

Only then may the appropriate work (e.g.
disassembly of the accumulator) be carried out.

On no account must any welding, soldering or
mechanical work be carried out on the piston
accumulator.

Hydraulic accumulators must only
be charged with nitrogen. Never
use oxygen or air

Risk of explosion!

Danger of bursting and loss of
operating permission if machining
and/or welding/soldering
operations are carried out!

/\ WARNING

The accumulator shell can become hot.
Risk of burns.

/A DANGER

The accumulator may become electrically charged.
Risk of sparking.

K NoTE

If translated, the only valid text is that of the
original German operating instructions.




2 Equipment and safety
devices

The equipment, installation and operation of
hydraulic accumulators are subject to different
regulations in different countries.

In the Federal Republic of Germany, for
example, they are regulated by the “Industrial
Safety Regulation” (BetrSichV) or EN 14359.
These require the following minimum
equipment:

— Shut-off device,

— Device which protects against excessive
pressure(must be type-tested, either using a
prototype or through individual expert
assessment),

— Pressure release device between the
hydraulic accumulator and the shut-off
device,

— Pressure measurement device marked with
the maximum permitted operating pressure,

— Connection point for a test pressure gauge.
The following can also be fitted:

— Safety device for excess temperature,

— Solenoid-operated unloading valve.

For further safety information and relevant
equipment (accessories), please refer to the
following brochures:

“Safety Equipment for Hydraulic Accumulators”
No. 3.552,

Charging and Testing Unit FPU”
No. 3.501 and

“Safety and Shut-off Block SAF/DSV”
No. 3.551.

K NoTE

Before mounting permanently attached
adapters on the gas side of a piston
accumulator, the allen screw (210) must be
removed.

3. Transport and storage

Transport

The transport of gas-charged accumulators
must be carried out with the utmost care and in
compliance with all relevant transport safety
regulations (e.g. in the public domain,
dangerous goods regulations, etc.).

Only appropriate load carrying equipment must
be used for transport and handling, e.g.
magnets for rounded objects, or hemp rope or
transport strapping.

K NoTE

Do not use chains.
Do not use steel cables.

/A DANGER

Any piston accumulator which has been
damaged during transport must not be put
into operation.

Storage

When supplied, HYDAC piston accumulators
are suitable for short-term storage. If the
storage conditions are dry, cool and protected
from direct sunlight, this period can be
extended to up to 6 months.

For storage periods longer than one year, the
hydraulic accumulator must be given a
long-term perservative.

The accumulator can be stored in any position.
To prevent dirt from entering the accumulator, it
must be ensured that the hydraulic connections
are sealed off.

INT 3.301.BA4/05.16
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4. Commissioning

K NoTE

Before commissioning and after charging the
accumulator to the required pre-charge
pressure, check that the connections on the
fluid and gas side are tightened to the correct
torque, and tighten further if necessary. It
must be ensured that no attachment parts
become twisted.

For tightening torques, see fold-out page.

The closing elements (e.g. protective plugs) on
the fluid side must be removed. The min./max.
operating data is permanently marked on the
accumulator. The marking must be keptin a
legible condition. Piston accumulators must be
charged with nitrogen. Check before
commissioning (see section 5.3).

If bleeding is required, this must be done prior
to commissioning, on the oil-side connection.
4.1 Pre-charge pressure

If required, the accumulator can be supplied
pre-charged to the customer's required
pressure setting. The pre-charge pressure (p,)

is indicated on a label on the accumulator shell,

or stamped on the accumulator shell or
engraved on the name plate.

The accumulator must be charged by the
operator to the required pre-charge pressure
before commissioning. The level of pre-charge
pressure is calculated from the operating data
of the system.

4.2 Charging gas

Hydraulic accumulators must only be charged
with nitrogen class 4.0 minimum. Deviations
from these specifications must be agreed with
HYDAC.

4.3 Charging the accumulator
The HYDAC FPU charging and testing unit

must be used to charge the piston accumulator.

The charging and testing unit is supplied with
detailed operating instructions.
During the charging process the accumulator

must be securely mounted. See also section
5.3 of this manual.

4.4 Permitted operating
temperatures

The permitted operating temperature is
determined by the material of the accumulator
shell and the seal, and is indicated on the
name plate and the certificate of conformity.

4.5 Permitted operating pressure

The permitted operating pressure is determined
by the material of the accumulator shell, and is
indicated on the name plate and the certificate
of conformity.

4.6 Hydraulic fluids

Hydraulic accumulators must only be operated
with hydraulic fluids with a minimum cleanliness
class of:

— NAS 1638 Class 6 or
— SO 4406 Class 17/15/12.

4.7 Installation

Piston accumulators can be installed in any
position. However, the vertical position with the
gas valve at the top is required for certain
position indicating systems.

Irrespective of the installation position, the
marking on the accumulator as shown on the
name plate or accumulator shell must be
accessible and legible.

Allow an area of approx. 150 mm x 150 mm
above the gas valve for fitting the charging unit.

4.8 Earthing

The piston accumulator must be earthed.

4.9 Mounting

The piston accumulator must be installed
securely to withstand vibrations during
operation or any break in the connection lines.
Also, the mounting elements must not exert
stress in any form on the piston accumulator.

For suitable clamps and consoles please refer
to the brochure "Supports for Hydraulic
Accumulators”, no. 3.502.

4 .10 General

For further technical details please refer to the
following brochures:

"Piston accumulators”, no. 3.301 and

"Piston Accumulators Series SK280",
no. 3.303.




5. Maintenance of the
accumulator

5.1 Basic maintenance
instructions

In order to ensure long and trouble-free

operation, the following maintenance

procedures must be carried out regularly:

— Test the accumulator pre-charge pressure,

— Check that connections are tight and
leak-free,

— Check the valves and safety equipment for
correct operation,

— Check the fastening elements.

— If the accumulator is operated fast and
continuously, check for oil transfer into the
gas side after a few months.

K NoTE

The current regulations for repeat testing in
the country concerned must be observed.

5.2 Pre-charge pressure testing
frequency

It is recommended that the following testing
frequencies be maintained:

— after each installation,
— one week after installation,
— eight weeks after installation.

If no significant gas loss is detected, the test
frequency can be:

— once per year.

K NoTE

Continuous operation at high operating
temperatures requires more frequent testing.

5.3 Testing the pre-charge
pressure

The pre-charge pressure can be tested with or

without the FPU charging and testing unit.

On small accumulators, and wherever possible,
the pre-charge pressure should be tested
without the charging and testing unit to avoid
any nitrogen loss during the test.

K NoTE

For drawings referred to in the text, see
fold-out page.

The following steps relate to use of the FPU-1
(Po, max = 350 bar). FPU-2 must be used for
higher pressures. For more information, see:
"Instruction Manual for Charging and Testing
Unit FPU", no. 3.501.BA

Testing re-chargeable piston
accumulators with the FPU-1 charging
and testing unit

The following steps should be followed for
testing and charging using the FPU-1 charging
and testing unit:

— Piston accumulators, as well as all lines
connected on the fluid-side of the
accumulator, must be released of pressure
and must remain open.

— Unscrew the protection cap (230) from the
piston accumulator.

— Slightly loosen the allen screw (210) by the
piston accumulator with allen key SW 6,
DIN 911 (roughly 1/2 a rotation).

To avoid leakages on the gas side, the seal
ring (200) must be lubricated with a suitable
fluid before re-assembly.

— Screw the FPU-1 onto the gas charging
connection of the piston accumulator
(M28 x 1.5) by hand.

— Close the unloading valve (B).

The following step is only necessary if the
accumulator must also be charged.

— Connect the nitrogen bottle (N2) with
pressure reducer (D) and adapter (G), if
required, with charging hose (F) to the
FPU-1 at the non-return valve (N).

Testing

— Turn the spindle (H) anti-clockwise to open
the gas valve. Once the pressure gauge (M)
indicator begins to move, turn the spindle
one more full rotation.

— Check the actual pre-charge pressure on the
pressure gauge (M).
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Charging

— The pressure setting of the pressure reducer

must not exceed the operating pressure of
the accumulator.

— Slowly open the nitrogen bottle so that the
nitrogen can flow into the accumulator.

— Interrupt the charging process from time to
time and check the pre-charge pressure
reached on the pressure gauge (M).

— Once the temperature has equalised,

re-check the pre-charge pressure and adjust

if necessary. The nominal values are
generally based on a charging temperature
of 20 °C.

— If the pressure is too high, it can be reduced

via the unloading valve (B).

— Once the required pre-charge pressure has
been reached, the allen screw (210) on the
piston accumulator must be closed by
turning in a clockwise direction.

— Close the shut-off valve on the nitrogen
bottle, depressurise the FPU-1 via the
unloading valve and remove the charging
unit by loosening the lock nut. Tighten the
allen screw (210) (20 Nm).

— Check the sealing of the gas valve with a
suitable leak detector spray.

— Screw on the protection cap (230).

Testing (non) re-chargeable piston
accumulators without the FPU-1
charging and testing unit

If the accumulator is set up as per the fold-out
page or by using the safety and shut-off block
(SAF or SAB), the pre-charge pressure can
also be checked via the fluid side.

— Disconnect hydraulically charged piston
accumulators from the system with shut-off
valve ®.

— Slowly drain the piston accumulator on the
fluid side with release valve @.

— Watch the pressure gauge @.

— The pressure will initially fall slowly. It will
drop suddenly only after the accumulator has
drained completely. This pressure is the
same as the pre-charge pressure of the
piston accumulator.

— If the indicated pre-charge pressure is
different from the required pressure, the
piston accumulator (if re-chargeable) should
be charged as described above.

5.4 Checking for oil leakage into

the gas side

When the accumulator is operated fast and
continuously, oil can leak through the piston
seals into the gas side. This can be detected as
follows:

— Aloss of power of the machine or system,

— A higher gas pre-charge pressure than
before,

— Escape of oil or oil mist on loosening the
allen screw (210).

Kl NoTE

The oil must only be removed by
appropriately qualified persons. Detailed
instructions are available on request.




6. Service life

Like all pressure vessels, HYDAC piston
accumulators have a finite service life. The
service life is dependent on the cyclic test
pressure and on the number of load reversals.
The permitted load reversals are specified in
the Declaration of Conformity. The authorised
representative can use this data to determine
the operating life of the piston accumulator
(housing strength) depending on the operating
conditions of the hydraulic system.
Instructions for the disposal of

hydraulic accumulators

/A DANGER

Before carrying out any work on hydraulic
accumulators, the relevant safety precautions
must be taken.

Re-chargeable versions:
— Depressurise the fluid side.

— Release pre-charge pressure.

— Remove closing elements (e.g. valves/plugs)
on the gas and fluid sides.

— Disassemble the hydraulic accumulator into
its constituent parts and dispose of them
according to material type.

Non-re-chargeable versions:

— Depressurise the fluid side.
— Secure the hydraulic accumulator.

K NoTE

When releasing the pre-charge pressure on
non-re-chargeable hydraulic accumulators,
ear defenders, goggles and gloves must be
worn.

— Release pre-charge pressure by drilling a
hole in the piston via the fluid side (< 4 mm).

— Remove closing elements (e.g. valves/plugs)
on the gas and fluid sides.

— Dispose of the hydraulic accumulator.

7. Customer Service

Service, repeat testing and repairs can be
carried out at the HYDAC head office:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

or at all national and international HYDAC
sales and service centres.

Kl noTE

Key to fold-out pages:

41 = Charging and testing unit
411 = SAF circuit diagram

511l = Torque values
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1. Tevikég onpEIWOEIG

O1 epBoroPdpol CUCOWPEUTEG gival doxeia
TTieong (UBPAUAIKOI CUCOWPEUTEG) TTOU
TeEPIEXOUV Eva €UBOAO TO OTTOIO dlaywpilel TO
OIaKIVOUUEVO PECO ATTO TNV TTARPWOTN alWTou.
MpoopilovTal yia xprion o€ USPAUAIKEG
EYKATOOTACEIG Kal €ival OXEDIATPEVOI
ATTOKAEIOTIKA IO TNV UTTOdOXH Kal a1rédoon
uypwv UTTé Trigon.

O oxedlaopdg, N KATAOKEUN Kal N didBean Twv
UBPAUAIKWY CWOCWPEUTWY OTNV ayopd
BaaoifovTtal o€ €BvIKOUG Kal dieBveig
Kavoviopoug. MNa Tn AerroupyikA TTapaAafn Kai
TN XPron TTPETTEI va TNPOUVTaI oI €BVIKOI
KQVOVIGMOI TToU I0XU0UV GToV TOTTO
eykardoTaong.

O xpAoTNG @éper eubuvn yia TV opBOn Xprion
TOU UdPAUAIKOU CUGCWPEUTH Kal TNV TAPNON
QUTWV TWV KAVOVIOUWV. Ta CUVOBEUTIKA
£YypOQa yia Tov EAEYXO EYKATAOTOONG KOl TOUG
EVOEXOUEVOUG 1'rsp|06n<oug s)\avxoug TOU
UBPAUAIKOU CUOCWPEUTN TIPETTEN Va
PUAGOOOVTal PE TTPOCOXH.

Edv, mépa atod Tnv eykatdaTacn Kai
AgiToupyikr) TTapaAafn, TPETTEN va yivouv Kal
GAAeg epyaaieg oToug PROAOPOPOUG
OUOCWPEUTEG (OTTWG TT.X. ETTIOKEUEG)
SlaBEToupE Eva EKTEVEG EYXEIPIOIO
OuvapuoAdYyNoNG Kal ETTICKEUNG TTou Ba 0ag
ATTOOTEINOUPE KATOTTIV AITHOTG 0AG.

K zHMEIQzH

Epyaoieg oToug euBOAOPOPOUG CUCOWPEUTEG
G HYDAC emitpémmeTal va yivovTal uévo ato
TEXVITEG UE OXETIKN €I0IKEUTN.

A6 TN AavBaouévn ToTToBETNON Kal
UETaKivnon PuTropouv va TTpokAnBouv cofapd
atuxfiuaTa.

Aépia utré Trieon.

MeTd atmd ammo@opTIon f oAIKA eKKEvwaon (TT.X.
yla eKTéVWOoN TNG TTIEONG TTPIV ATTO EPYATIES
0710 UBPAUAIKS cUCTNUA) OF USPAUAIKOI
OUCOWPEUTEG ITTOPOUV VA GYXNMATIOOUV TTAAI
TTiEON YE PAYT TWV CWANVWOEWV OTAV
TTAEUPd TOU UYPOU.

H cuptrepipopd autr TTpéTTel va AapBaveTal
UTTOWN YEVIKA, OAAG €10IKG OTaV YivovTal
gpyacieg oe USPAUAIKE CUCTAUOTA E
OuVOEPEVOUG UOPAUAIKOUG CUCCWPEUTEG.
Etropévwg, TTpéTel va ekTovwOei n TTieon o€
OAEG TIG OUVOEPEVEG CWANVWOEIG OTNV TTAEUPA
TOU UYPOU Kl OTN GUVEXEIQ OI CWANVWOEIG VO
TTAPOUEIVOUV AVOIXTEG.

Movo 16T1e emITPETTETAN VO OTTOCUVOEDET O
OUOOWPEUTAG atrd To USPAUAIKO oUCTNHA.

Mpiv atré epyacieg aTov idlo TOV CUCCWPEUTH,
TIPETTEI VO EKTOVWOETE TNV TTiEOT OTNV TTAEUP&
QAEPIOU TOU CUGOWPEUTH KAl VA PNV TNV
cavakAeioeTe. EAEyETE TNV eKTOVWON TNG TTiEGNG
oTnV TTAEUPd agpiou.

Movo 16TE EMITPETTETAI VA YIVOUV Ol QVTIOTOIXEG
€pyaaieg (17.X. aTTOCUVAPUOAGYNGN ToU
OUCCWPEUTH).

Mnyv ekTeAeiTe epyaoieg NAEKTPOOUYKOAANONG N
KaoOITEPOKOAANDNG 1Y HNXAVIKEG KATEPYOOIES
oTOV EPBOAOPOPO CUCCWPEUTH.

O1 uBPAUAIKOi CUCGOWPEUTEG
EMTPETTETAI VA YEUi{ovTal JOVO UE
adwro, 6xI Ue oguyovo i aépa
Kivduvog ékpnéng!

Kivduvog didppnéng kai
ATTWAEI TNG AdEING AEITOoUpYiag
o€ TTEPITITWON MNXAVIKAG
KOTEPYATIAG | EPYATIWV
NAEKTPOOUYKOAANONG Kal
KOOOITEPOKOAANONG!

/N MPOEIAOMOIHZH

To CWPA TOU CUGCWPEUTH PTTOPET va (eOTOBET
Kivduvog eykaupaTog.

A KINAYNOZ

O CUOCWPEUTNG UTTOPET VO POPTIOTEI NAEKTPIKA
Kivduvog dnuioupyiag omivlnpwyv.

K zHMEIQzH

> € TEPITITWON PETAPPACNG, UTTEPIOXUEI TO
KEIUEVO TWV TTPWTOTUTIWY YEPHAVIKWY
odnyIwv Xprong.




2. Aiatdgeig eSomAIoOU Kal

aoc@aleiag

O ggommAiopdG, N eykatdoTacon Kai n Aeiroupyia

TWV USPAUAIKWYV CUGCWPEUTWY JIETTOVTAI OTTO

SI0pOPETIKEG VOPOBETieg, avaAoya pe T XWwpa.

>tnv OpooTrovdiakn AnpokpaTia Tng

leppaviag, yia Tapadeiyua, 1IoXU0UV TO

«AigTaypa Trepi ao@aAeiag AeItoupyiag»

(BetrSichV) kai To rpétutto EN14359. O1

KOVOVIGMOI auToi atraitouv Toug €¢1G

eAayI0TOUG €EOTTAIOOUG:

— AidTagn atmopdvwong,

— AidTagn TpooTaagiag aTrd UTTEPTTIEGN (TTPETTEI
va d1aB€Tel £yKpion, €iTe BAoEl TUTTOU EiTE
pEPOVWWEVN),

— AidTagn eKTOVWONG TG TTiEGNG AVAUETT OTOV
USPAUAIKO CUCOWPEUTA Kail T didTagn
aTTopOvVWOong,

— Algragn pérpnong Tng Trieong (MavOUETPO) HE
£vOEIEN TNG ETTITPETTOPEVNG UTTEPTTIEONG
AeiToupyiag,

— Auvatoétnta guvoeong VoG HAVOUETPOU
eAEyxOU.

EmmitTAéov putropoulv va ouvdeBouv:
— AidTagn aocpaleiag Katd TnG UTTEPBEPUAVONG,
— HAextpopayvnTikA BaABida ekTOVWONG.

Mo TTepIoooTEPEG 0BNYiEG aopaAeiag Kal
S1aTéEelg e€0TTAIoMOU (TTapeAKOUEVQ),
oupBouAeuBeiTeE Ta QUAAGDIT

«Al0TaEEIG ao@aAgiag yia uBPAUAIKOUG
OUCOWPEUTEGY

Ap. 3.552,

«ZuoTnua TARpwong kai dokipng FPU»
Ap. 3.501 kai

«ZwHa aopaAeiag kal atropdvwaong SAF/DSV»
Ap. 3.551.

K} zHMEIQEH

Mpiv Tn TOTTOBETNON POVIUWY TTPOCOPHOYEWY
aTnV TTAEUPA agpiou Tou EPBoAopdpou
OuUoOWPEUTH, apaipéaTe Tn Bida AAev (210).

3. Meragopd kai atrodnkeuon

MeTagopd

H petagopd TAnpwuévwy Pe aépio USPAUAIKWV
OUCOWPEUTWY TTPETTEI VA YIVETOI JE TN YEYIOTN
duvaTr TTPOCOXN Kal CUP@PWVA PE TOUG
KQVOVIGHOUG TTOU IGYXUOUV YIQ TN PHETAQOPA
(11.X. 0€ BNUOCI0 XWPO KUKAOPOpIag,
KOVOVIOHOI HETAPOPAG ETTIKIVOUVWY ayabwyv,
K.ATT).

Ma TN yeTagopd kai diakivnan eMTPETTETAI VO
XPNoipoTrolouvTal HOvo KATaAANAa péoa
TTPOCOECNG POPTIWYV, TT.X. HAYVATES VIO
OTPOYYUAQ QVTIKEIPEVA, INAVTEG ATTO KAVVARIVO
oXoIvi f} Qwveg.

K zHMEIQzH

Mn xpnoipoTroigite aAucideg.
Mn xpnoIPOTIOIEITE CUPUATOTXOIVA.

A KINAYNOZ

Mn xpnoipoTiolgite euBoAOPOPO CUCTWPEUTH
TIOU £X€I UTTOOTEN {NUIA KATA TN METAPOPA.

ATtrofikeuon

O1 gpBorogdpol cuocowpeutég TNG HYDAC
TTapadidovTal e Bpayxlixpovn GUVTAPNON Kal
pTTopOoUV va amodnkeuBouyv yia didoTnua €wg 6
MNVwyv o€ aTeyvo Kal dpoaePd XwpPo,
TIPOOTATEUPEVO ATTO TNV AUEDN NAIAKN)
aKTIVOPBOAia.

Ma amobrikeuon didpKeIag dvw Tou evog £TOUG,
0 USPAUAIKOG CUCCWPEUTAG TTPETTEI VO
uTTO3ANBEi OE pakpoxpovn GUVTAPNON.

H a1mobrikeuon Tou CUGOWPEUTH OV XPEIAgETal
va yivetal og 6pBia Béon. MNa va atropeuxOei n
€i0060¢ aKaBOPOIWV HECT OTOV CUCCWPEUTH,
BeBaiwbeite 611 01 UBPAUAIKOT GUVOETHOI Eival
KAEIOTOI.
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4. 0Oéfon ot Asitoupyia

K =HMEIQzH

Mpiv TN Béon o€ AciToupyia Kal PETE TV
TTAPWON TOU GUGOWPEUTH PEXPI TNV
OVOMOOTIKN TTIETN TTPOPOPTIONG, EAEYETE KAl
evOeXOEVWG dlopBwaTe TN POTIH) GUCPIYENG
TV BIOWTWY CUVOETEWY GTNV TTAEUPA UYPOU
Kal oTNV TTAEUPAd agpiou. MpooéETe va un
oTpiYeTe padi KATTOI0 ATé Ta ECAPTANATA.

Ma TIG poTTéG GUCPIYENG, BAETTE TNV
avolyouevn ogAida.

A@aipéoTe Ta a0@ANIOTIKG EEQPTAUATA OTNV
TAEUPd Tou UypoU. Ta Opia AsiToupyiag (min/
max) avaypd@ovTal OTOV CUGCWPEUTH PE
aveitnAo TPOTTO KaI TTPETTEN va Eival TTAvVTa
6pata. BeBaiwbeite TpIv atréd T B6éon o€
AeiToupyia 611 0 EUBOAOPOPOG CUGCWPEUTHG
éxsl) TANPWOEi e adwto (BAETTE TTAPAYPOPO
5.3).

Av xpeldleTal EKTOVWOTN, AUTH TTPETTEI VA YiVEl
TpIV TN B€0n o€ A&IToupyia TOU CUCOWPEUTH,
0TOV OUVOETHO OTNV TTAEUpd Tou Aadiou.

4.1 MNigon Tpo@oPTIONG

H amraitolpevn Tiean po@dpTiong pubpideTal
oUpewva Pe TNV TTapayyeAia Tou TeAdTn. H
TTETN TPOYOPTIONG (P,) AVAYPAPETAI TIAVW OF
M0 QUTOKOAANTO TTIVOKISA OTO OWHA TOU
OUCOWPEUTH, €ival cQpayIouévn OTO CWHA TOU
OUCOWPEUTA A gival xapayuévn aTnv TTIVaKida
TUTTOU.

MMpiv TN Bé0n o€ AeiIToupyia, 0 CUCCWPEUTAG
TIPETTEI va TTANPWOET aTTO TOV XPAROTN HEXPI TNV
aTaItoUhevn Trieon TTPo@opTIong. H Tipn Tng
TTieong TTPopOPTIoNG UTToAoYileTal pE Baon Ta
Sedopéva AEIToupyiag TNG EYKOTAOTACNG.

4.2 Aépio TTARpwong

O1 UDPOVITEUPATIKOI CUCCWPEUTEG ETTITPETTETAI
va TTAnpouvTal yévo pe AdwTo TTou
QAVTATTOKPIVETAI TOUAGXIOTOV OTNV KaTnyopia
4.0. Tuxov aTToKAIoEIG TTPETTEI VA GUUQWVNBoUV
mpwTa Pe Tnv HYDAC.

4.3 MARpwGonN ToOU CUCCWPEUTA
Ma TNV TARpwon Tou guBoAopdpou
OUCOWPEUTH TTPETTEI VO XPNOIPOTTOINGE TO

ouoTnua TTARpwaong kai eAéyxou FPU Tng
HYDAC.

To cuoTnua TTARPWONG Kal EAEyXOU
OuvodEUETAl ATTO AETTITOPEPEIG 00NYiEG XPOoNG.
Kard tn didpkeia TnG TARpwaong, o
OUCCWPEUTAG TTPETTEN Va gival
OTABEPOTTOINUEVOG PE KATAAANAO TPATTO, BAETTE
€TTiong Tapaypago 5.3 o’ auTeg TIG 0dnyieg
xpnong.

4.4 EmTpeméueveg BepuoKpaaieg
AgIToupyiag

H emrpemépevn Beppokpaaia AeiItoupyiag Tou
OUCOWPEUTH £EapTATal OTTO TO UAIKO
KOTOOKEUAG TOU GWHATOG Kal TWV
aTEYQVOTIOINTIKWY, Kal avaypa@eTal oTnv
TTIvakida TUTToU | 6T dAWGN CUPPOPPWONG.

4.5 EmTpemrduevn UTTEPTTiEON
AeiToupyiag

H emrpemméuevn utreptTieon Aeiroupyiag Tou
OUOOWPEUTH £€aPTATAI OTTO TO UAIKO
KOTOOKEUNG TOU CWHATOG Kal avaypA@eTal TNV
TTIvakida TUTToU i 6T dAWGCN CUPPOPPWONG.

4.6 YOpauAikd uypa

O1 UBPAUAIKOI CUCOWPEUTEG ETITPETTETAI VA
XpnoiyotrololvTtal Jévo e udpaulikd uypd Ta
OTT0ia IKAVOTTOIOUV TOUAGXIOTOV TNV €EAG
KaTnyopia kabapodTNTaG:

— NAS 1638 katnyopia 6 1.

— 1SO 4406 katnyopia 17/15/12.

4.7 @¢on eykatdoTaong

H eykatdoTaon Tou euBOACPOPOU CUCOWPEUTH
Oev xpeladeTal va yivetal o€ 6pBia BEan.
QoT1600, yia TTOAG cucTApaTa €vOEIENG BEaNG
atraiteital katakopuen Béon pe T BaABida
agpiou TTPOG Ta TTAVW.

AveEapTATWG TNG B€0NG EyKATAOTOONG TOU
OUOOWPEUTA, N oApavon f mvakida TUTTou N
doxeiou TTPETTEI va ival TTPOCITA Kal
euavayvworn.

Méavw atré Tn BaABida agpiou TTpETTEl va
UTTAPXEl EAEUBEPOG XWPOG TTEPITIOU

150 mm x 150 mm yia ouvTtripnon Pe 10
auoTnua TTARPwWonG.

4.8 leiwon

O guBoAoPOPOG TUCCWPEUTAG TTPETTEI VO
ouvdebei e yeiwon.

4.9 2tepéwon

O T7pOTTOG OTEPEWONG TOU EPPOAOPSOPOU
OUCCWPEUTH TTPETTEI VA ETTIAEYET PE TETOIO
TPOTTO, WOTE VO TTOPAPEVEI AVETTNPEACTOG ATTO
TIG SOVAOEIG TTOU TTPOKAAOUVTal KATA Th
AgiToupyia f TUXOV Bpalon Twv CWANVWOEWV
auvdeong. Ta egapTApaTa oTEPEWONG dEV
EMTPETTETAI VO OOKOUV KAVEVOG €id0UG TAOEIG
OTOV £UBOAOPOPO CUCTWPEUTR.

KartdAAnAa koAdpa kai BEoEIG OTEPEWONG
pTTOpEiTE Va Bpeite aTO QUAAGDIO «EgapTApaTa
OTEPEWONG YIA UOPAUAIKOUG GCUGOWPEUTEGY,
ap. 3.502.

4.10 levika
Mo TTEPIOOOTEPES TEXVIKEG AETTTOUEPEIEG,
OUpBOUAEUBEiTE Ta QUAAGDIQ:

«EpBoro@bpor udpauAIKOi CUCTWPEUTEGY,
ap. 3.301 kai

«EpBolopdpor udpauAikoi GUCTWPEUTEG TUTTOU
SK280», ap. 3.303.




5. ZuvTApnon Tou
OUCOWPEUTH

5.1 Baoikég odnyieg ouvtApnong
MNa va eEaoalieTal n pakpdxpovn Kai
aTrPOOKOTITN AEITOUpYia TOu UBPAUAIKOU
OUCOWPEUTH, Ol AKOAOUBEG epyaaieg
OUVTAPNONG TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI OE TAKTA
diaoTpara:

— "EAeyxog TnG TTieong Tpo@opTIong Tou
OUCOWPEUTH,

— ‘EAeyxog oU0a@IyEng Kal oTeyavoTnTag TwV
OUVOETEWY,

— "EAeyxog KaARG katdoTaong eEapTnuaTwy
oUvOEONG Kal dIATASEWY ag@aAeiag,

— "EAeyxog €€apTnUaTWY OTEPEWONG,

— Z& TTEPITITWOoN BI0PKOUG Kal EVTATIKAG
A€ITOUPYiOG TOU CUCCWPEUTH, TTPETTEI
EVOEXOUEVWG META ATTO PEPIKOUG MNVEG VO
yivel EAeyX0G yia ekpor} Aadiou aTnv TTAEUpd
agpiou.

K =HMEIQzH

Na Tnpeite Toug 1I0xU0VTEG EBVIKOUG
KOVOVIOHOUG OXETIKG UE TOUG TTEPIOBIKOUG
€AEYXOUG.

5.2 AlaoTipata eAéyyou Trieong
TTPOPOPTIONG

2UvIOTOUUE va TnpEiTe Ta €¢MG dlaoTrhpaTa
eAéyyou:

— ZJET aTmd K&Be eykatdoTaon,

— Mo Bdopada PETE TNV eyKaTdaTACN,

— OKTW £RdOUAdEG YETA TNV eyKaTdoTAO.
Av Oev €x€l TTAPOUCIOOTEI ONUAVTIKA OTTWAEIQ

agpiou, yTTopoUV OTo €ENG va TNpouvTal Ta €ENG
dlaoTpaTa EAEYXOU:

— Mia @opd Tov xpovo.

K =HMEIQzH

K} zHMEIQEH

H d1apKng xprion o€ uwnAég BeppoKpaaies
ATTAITEN MIKPOTEPA OIACTAMATA EAEYXOU.

5.3 "EAgyxog TTieong mpo@opTiong
H mieon po@dpTiong ptropei va eAeyxOei pe n
XWpIg To cUoTNUa TTANPWOnNG Kal eEAéyxou FPU.
> € HIKPOUG OUGOWPEUTEG KAl OTTOU aAAOU gival
duvaTov, n TTiEan TTPOPOPTIONG TTPETTEI VO
eAEYXETAI XWPIG TO oUCTNHA TTAPWONG KAl
eAéyxou, eTTeIdn pe TN pEBOBO auTr dev UTTAPXEI
ATTWAEIO agPiou KATa TNV EKTEAEON TOU EAEyXOU.

MNa 1o oXAuOTa TTOU avagEPOVTAl OTO KEIPEVO,
BAETTe TNV avoryopevn oeAida.

Ta Bripara ToU aKoAouBoUv apopoLV TN Xprion
Tou ouoTpaTog FPU-1 (o, = 350 bar). Ta
ueyaAUTEPN mscrr] Xpnoiyotroinate 1o FPU-2.
ZXETIKA PE AQUTO, BAETTE:

«OBnyieg xpriang yia oUcTNUA TTANPWGONG Kal
eAéyxou FPU», ap. 3.501.BA

"EAgyxog €TTavaTANpOUHEVWY

£|.|Bo)\0(popwv OUCCWPEUTWYV HE TO

ouoTnua TARpwong kai eAéyxou FPU-1

Ma Tov €Agyx0 Kai TNV TTARPWON UE TO oUCTNUO

TARpwaOnG kail eAéyxou FPU-1, akoAouBnoTe Ta

£¢AG PripaTa:

— EktovwaoTe tnVv Tigon otov euBoAo@dpo
OUOOWPEUTH Kal 0 OAEG TIG OUVOEDEIG OTNV
TIAeUpd UYpPOU TOU CUGCWPEUTH Kal APrioTe
TIG d1aTAEEIG EKTOVWONG AVOIXTEG.

— =eBIBWOTE TO TIPOCTATEUTIKO KATTAKI (230)
atré ToV EYBOAOPOPO CUCCWPEUTH.

— ZeoQigTe eAappwig TN Rida AAAev (210) Tou
ePBoAOPOPOU CUTOWPEUTH HE €va KAEIDT
AM\ev No. 6, DIN 911 (mepitrou 1.2 oTpO®H).
MNa va atmro@uyeTe dIAPPOEG OTNV TTAEUPA
agpiou, BPEETE TN OTEYAVOTTOINTIKY POdEAT
(200) pe kaTt@dAAnAo uypo TTPIV TN
ouvapuoAdynon.

— ZuvdéoTe 1o ouoTnua FPU-1 oTov oUvdeopo
TTARpPWONG agpiou Tou egBoropdpou
ouoowpeuTr) (M28x1,5) pe 10 XEpI.

— KAeioTte Tn BaABida ektévwong (B).

To emmépevo BAPA XPEIGZeETal JOVO av TTPETTEI VAl
TTANPwWOEi 0 CUTOWPEUTAG.

— ZuvdEoTe PIa @IAAn alwTou (N2) e peiwTtrpa
mieong (D) kai evdexduevo TTpooapuoyéa (G)

péow Tou cwAfRva TTARpwaong (F) otnv
avetrioTpoen BaABida (N) Tou cuoTAPATOG
FPU-1

‘EAeyxog

— Avoitte Tn BaABida agpiou aTpéPovTag TO
Baktpo (H) apiotepdoTpoa. MOAIg KivnBei n
BeAdva Tou pavopeTpou (M), oTpéwTe TO
BAkTPO KATA Wia akOPa TTARPN OTPO®N.

— AlaBdoTe TNV TpEXOUTA TTiIECN TIPOPOPTIONG
OTO YOVOUETPO (M).
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MARpwon

— H Trieon tTrou puBpideTal oTov pEIwWTAPO
TTiEoNng Oev ETMTPETTETAI Va UTTEPPaivEl TNV
TTiEon AEITOUPYIag TOU CWOOWPEUTH.

— Avoite apyd tn BaABida Tng @IGANg alwTou,
WOTE TO ALWTO va OIOXETEUTEI OTOV
OUCCWPEUTN.

— AlakowTte TN diadikacia TTARPWONG o€ TAKTA
OI00TAUATA YIa VO SIOBACETE TNV TTiEoN
TIPOPOPTIONG TTOU £XEI ETTITEUXOEI OTO
pavépetpo (M).

— Aou emiTeuxBei BepUIKN 1I00pPOTTIAl E TO
TepIBAAAoV, eAEyETE Eava TnV TTiEan
TTPOPOPTIONG Kal 010pBWOTE TNV, €AV
xpe1ageTal. O1 ovOPaoTIKEG TIHEG YEVIKA
ava@EPovTal o€ BEPUOKPATia TTAIPWONG
20 °C.

— Av n mieon gival TTOAU uwnAr, JTTOPEITE va TN
pelwoeTe yéow TnG BaABidag ekTévwaong (B).

— Orav emiteuxBei n emBuunTr Trieon
TTPOPOPTIONG, KAEIOTE TN Bida AAAev (210)
TOU OUOCWPEUTH, OTPEPOVTAG TV
deCi6oTpOPa.

— KAeiote Tn BaABida ammopdvwaong TG GIaAng
adWTou, EKTOVWATE TNV TTiEon 0To oUaTNUA
FPU-1 péow Tng BaABidag ektévwang Kal
ATTOOUVOEDTE TO OUCTNUA EERIBWIVOVTAG TO
TTagiuadl ouvdeang. Zigte Tn Bida AAev
(210) pe potri 20 Nm.

— EAéy&re Tn oteyavotnTa NG BaABidag agpiou
Je éva KaTdAANAo oTTpél EVTOTTIONOU
OlapPPOWV.

— BidwoTe 10 TpooTareuTikG Katdki (230).

"EAeyxog (pn) eravarrAnpoUuevou
EUBOAOPOPOU CUCTWPEUTH XWPIig
ouoTnua TARPwong kai eAéyxou FPU-1
Av 0 OUCOWPEUTAG €€l EYKOTAOTABET OTTWG
@aiveTal oTNV avolyouevn oeAida ) HEow
owpaTog acpaAeiag kal atroyévwong (SAF 1
SAB), utropeite va eAEyEETE TNV TTiEON
TTPOPOPTIONG £TTIONG HEOW TNG TTAEUPAG UypOoU.
— XwpioTe Tov yePdTo e udPauAikéd uypd
€UBOAOPOPO CUCTWPEUTA OTTO TO CUCTNUO
Je TN BaABida amopdovwaong .

— EkkevwoTe TNV TAEUpd uypou Tou
€UBOAOPOPOU CUGOWPEUTH Apyd UE TO
BdakTpo ekTOVWONG @.

— MapatnpAoTe T0 pavopeTpo @.

— ApxIKd, n Trieon TEQTEN Y apyd pubuo. OTav
QOEINOEl EVTEAWG O CUCCWPEUTNAG, N TTiEoN
Ba éoel améTopa. H mieon autn gival idia pe
TNV TTiE0N TTPOPOPTICNG TOU EPBOAOPOPOU
OUCOWPEUTA.

— Av n Tieon Tpo@opTIong TTou dladdeTe givail
OIPOPETIKA OTTO TNV OVOUACTIKNA TTiEGN, O
€MPBOAOPOPOG CUCCWPEUTAG TIPETTEI VA
TTANPwWOEi OTTWG TTEPIYPAPETal TTIO TTAVW (£dV
givar eTTavatrAnpoUuEVoG).

5.4 "EAgyxog ekporig Aadiou oTnv
TTAEUPA agpiou

>€ TTePITTTWON dlIapkoUg Kal EVTATIKAG

AEITOUPYIOG TOU CUCOWPEUTH, PTTOPEI va

Slappedoel AadI oTnNV TTAEUPA OEPIOU HECW TWV

OTEYAVOTTOINTIKWY TOU EPROAOU. AuTO pTTOpPET VO

SIaTTIOTWOET e TOV akOAouUBo TPOTIO:

— Mrwon otnv amdédoon NG PNXAvNAGS ) TNG
£YKOTAOTOONG,

— YwnAdtepn Trieon TARpwaOng agpiou atr 6,1
pIv,

— Ekpon Aadiou 1y vépoug Aadiou katd To
avorypa 1ng Bidag ANAev (210).

K =HMEIQzH

H amroudkpuvon Tou AadioU emITPETTETAI VA
YiVEI HOVO OTTO EIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.
2XETIKA PE TO BEPQ auTO, DIABETOUNE EKTEVEIG
oonyieg.




6. Aidpkela wng

‘Omrwg 6ha Ta doxeia Tieong, €101 Kal Ol
epBoro@bpol cuoowpeuTég TNG HYDAC éxouv
meplopiopévn Sidpkela {wng, n oTroia eEapTaTal
atré 10 UPOG BIOKUPAVONG TNG TTIECNG Kal TOV
ap1Buod evaAAaywyv TOU QOPTIOU.

Madi ye Tn dNAWCN CUPPGPPWONG
TTapadidovTal OTOIXEI OXETIKA UE TNV
ETMITPETTOUEVN EVOAAQYH QOpPTiOU, TO OTTOIx
JTTOpPOUYV Va Bon6ACOoUV TOoV TTPAYUATOYVWHOVO
va kaBopioel Tov Xpdvo Asitoupyiag Tou
eMPBOAOPOPOU CUCOWPEUTH (AVTOXA TOU
TEPIBAAUATOG) O OUVAPTNON PE TIG GUVONKEG
AgiToupyiag TNG USPAUAIKAG EYKATAOTACNG.
Odnyieg yia TNV amwéppiyn

USPAUAIKWY CUGOWPEUTWV

/A KINAYNOZ

Mpiv amrd omroladnToTE Epyagia oe
UOPAUAIKOUG CUGOWPEUTEG, Va AAUBAVETE TIG
ATTAPAITNTEG TTPOPUAGEEIG QO PAAEIQG.

MovTtéAa ye duvardTnTa ETAVATIANPWONG:

— ExTovwoTe Tnv Tiean otnv TTAeupd uypou.

— ExTovwaoTe tTnVv Tigan mpoedépTiong.

— ATTOPOKPUVETE Ta €EAPTAPATA AGPAAIONG
OTIG TTAEUPEG agpiou Kal uypou.

— AloAUOTE TOV UBPAUAIKO CUGOWPEUTH Kal
XWPIOTE Ta €EQPTANATA CUMPWVA HE TO UAIKO
KOTOOKEUAG.

MovTéAa xwpi¢ duvaTdTnTa EMAVATIANPWONG:

— ExTovwoTe Tnv Tiean otnv TTAeupd uypou.

— EkTovwaoTe TNV TiEon 0TOV OUCOWPEUTA WE
aAoPaAAr TPOTTO.

K zHMEIQzH

Karé Tnv ekTévwaon Tng Trieang TTpoPopTIong
o€ UBPAUAIKOUG CUGOWPEUTEG XWPIG
duvaToTNTA ETTAVATTAPWONG, VO QOPATE
HEoa TTPOCTOCIOG TNG AKONG, TNG OPACNG KAl
TWV XEPIWV.

— ExtovwaoTe tTnv Tiean mpopdpTiong,
TPUTTWVOVTAG TO €UPoA0 pEoa aTro Tnv
TIAEUpd uypoU pe €va TPUTTavi (£ 4 mm).

— ATTOpOKPUVETE Ta £EQPTANATA ACPAAIONG
OTIG TTAEUPEG agpiou Kal uypou.

— ATToppiYTE TOV USPAUAIKO CUCCWPEUTH.

7. E&urmrnpérnon meAatwv
MNa egutnpéTnon TeAatwy, TTePIodIKoUg
€AEYXOUG Kal ETTIOKEUEG PTTOPEITE Va
aTeUBUVOEITE OTOV KATOOKEUQOTH:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

TnA.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

KOl o€ OAEG TIG €BVIKEG Kal O1gBveig
QVTITTPOCWTTIEG KAI TA KEVTPA £EUTTNPETNONG TNG
HYDAC.

K =HMEIQzH

Ymépvnua avolyouevng oeAidag:

41 = X0oTnua TTANPWONG Kal EAEyXou
411 = Aildypappa KukKAwpatog SAF
511l = Potég olo@iyéng
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1. Indicazioni generali

Gli accumulatori a pistone sono contenitori a
pressione (accumulatori idraulici) con un
involucro di azoto separato dal fluido utilizzato
mediante un pistone. Sono studiati per essere
utilizzati negli impianti idraulici e progettati
esclusivamente per raccogliere e rilasciare
nuovamente i fluidi idraulici.

| regolamenti nazionali e internazionali
rappresentano i principi per la progettazione,
costruzione, produzione e messa in .
circolazione degli accumulatori idraulici. E
necessario osservare le vigenti disposizioni
nazionali del luogo di installazione per la
messa in esercizio e il funzionamento.

Il gestore é ritenuto responsabile per I'utilizzo
dell'accumulatore idraulico conforme alle
disposizioni e per il rispetto di queste
disposizioni. La documentazione consegnata
insieme all'accumulatore idraulico & da
custodire accuratamente per la verifica di
installazione e per gli eventuali controlli
ricorrenti.

Nel caso in cui vengano eseguiti anche ulteriori
lavori all'accumulatore a pistoni ad eccezione
dell'installazione e della messa in funzione, ad
es. riparazioni, abbiamo messo a disposizione
per cio un approfondito manuale per il
montaggio e le riparazioni. Quest'ultimo Le
verra inviato su richiesta.

K noTA

Tutti i lavori effettuati sull'accumulatore a
pistone HYDAC devono essere eseguiti
esclusivamente da personale tecnico
competente e istruito in materia.

Un montaggio e un utilizzo impropri possono
causare gravi incidenti.

Gas sotto pressione.

Dopo lo scarico o lo svuotamento completo
degli accumulatori idraulici (ad es. in seguito a
depressurizzazione prima dell'esecuzione di
lavori sull'impianto idraulico), &€ possibile che si
verifichi nuovamente una formazione di
pressione in caso di blocco delle tubazioni sul
lato fluidi.

Tale comportamento deve essere considerato
in generale e in particolare prima di intervenire
su sistemi idraulici con accumulatori idraulici
collegati.

Tutte le tubazioni sul lato liquidi e collegate ad
accumulatori idraulici devono essere messe
senza pressione e non piu successivamente
chiuse.

Solo in seguito I'accumulatore pud essere
smontato dal sistema idraulico.

Prima di eseguire lavori sull'accumulatore, &
necessario scaricare la pressione del lato gas
dell'accumulatore e non richiuderlo. Assicurarsi
che la pressione dal lato gas sia stata
scaricata.

Solo in seguito possono essere effettuati i
relativi lavori (ad es. smontaggio
dell'accumulatore).

Non eseguire sull'accumulatore a pistone
nessun genere di saldatura, brasatura o lavoro
meccanico.

Gli accumulatori idraulici devono
essere riempiti solo con azoto e
non con ossigeno,

pericolo di esplosione!

Pericolo di scoppio e perdita
della licenza di esercizio in caso
di interventi meccanici o lavori di
saldatura e brasatura!

/\ AVVERTENZA

La struttura di raccolta pud essere rovente,
pericolo di ustione.

/A PERICOLO

L'accumulatore pud caricarsi elettricamente,
pericolo di scintille.

K noTA

In caso di traduzione, fara fede
esclusivamente il testo delle istruzioni per
I'uso originale in lingua tedesca.




2. Dispositivi di
equipaggiamento e di
sicurezza

L'equipaggiamento, l'installazione e il

funzionamento degli accumulatori idraulici

vengono disciplinati in maniera differente nei
diversi Paesi.

Nella Repubblica Federale Tedesca ad es. cid
viene disciplinato dal "Regolamento tedesco
sulla sicurezza nelle imprese, BetrSichV" o
EN 14359. Questi richiedono i seguenti
equipaggiamenti minimi:

— dispositivo di arresto,

— dispositivo contro la sovrapressione (questo
deve essere esaminato nelle sue
componenti, o0 mediante modello di
costruzione o con valutazione particolare),

— dispositivo di scarico tra I'accumulatore
idraulico e il dispositivo di arresto,

— dispositivo di misurazione della pressione
con contrassegno della pressione massima
di funzionamento ammessa,

— possibilita di collegamento di un manometro
di controllo.

In aggiunta possono essere applicati:

— dispositivo di sicurezza contro I'eccesso di
temperatura,

— valvola di scarico azionata
elettromagneticamente.

Le ulteriori indicazioni per la sicurezza nonché i
relativi dispositivi di equipaggiamento
(accessori) possono essere rilevati nelle parti
del prospetto

"Dispositivi di sicurezza per accumulatori
idraulici"

n. 3.552,

"Dispositivo di controllo e riempimento FPU"
n.3.501 e

"Blocco di arresto e sicurezza SAF/DSV"

n. 3.551.

Kl NoTA

Prima di montare degli adattatori permanenti
sul lato gas di un accumulatore a pistone,
svitare la vite ad esagono incassato (210).

3. Trasporto e magazzinaggio

Trasporto

Il trasporto degli accumulatori idraulici
contenenti gas deve essere effettuato con la
massima cautela e attenzione, rispettando tutte
le disposizioni vigenti relative al trasporto (ad
es. in aree di circolazione pubblica, regolamenti
per il trasporto di merci pericolose, ecc).

Per il trasporto o per gli spostamenti, devono
essere impiegati solo mezzi idonei per il
sollevamento di carichi, ad es. magnete per
materiale rotondo, cappi in fune di canapa o di
nastro.

K noTA

Non usare catene.
Non utilizzare cavi d'acciaio.

/A PERICOLO

Non mettere in esercizio gli accumulatori a
pistone danneggiati durante il trasporto.

Magazzinaggio

Gli accumulatori a pistone HYDAC vengono
consegnati con una conservazione a breve
termine. Essi possono essere immagazzinati
fino a 6 mesi se tenuti in un luogo asciutto,
fresco e protetto dai raggi solari diretti.

Per un magazzinaggio superiore a un anno,
I'accumulatore idraulico deve essere dotato di
una conservazione a lungo termine.

La posizione dell'accumulatore pud essere
scelta a piacere. Per evitare che penetri dello
sporco nell'accumulatore, accertarsi che i
collegamenti idraulici/oleodinamici siano chiusi.

INT 3.301.BA4/05.16
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4, Messa in funzione

K noTA

Prima della messa in funzione e in seguito al
riempimento dell'accumulatore fino alla
pressione di precarico richiesta, & necessario
controllare le viti del lato gas e fluidi alla
coppia di serraggio necessaria e
eventualmente stringerle. Inoltre & necessario
fare attenzione affinché nessuna componente
venga distorta.

Momenti torcenti vedere la pagina ripiegabile.

E necessario rimuovere le componenti di
chiusura sul lato liquidi. | dati d'esercizio
min./max. sono indicati in maniera duratura
sull'accumulatore. Il contrassegno deve restare
visibile. Gli accumulatori a pressione devono
essere riempiti di azoto, cio deve essere
verificato prima della messa in funzione
(vedere il paragrafo 5.3).

Se & necessario effettuare lo sfiato dell'aria,
deve essere spurgato il collegamento sul lato
dell'olio prima della messa in funzione
dell'accumulatore.

4.1 Pressione di precarico

Le necessarie pressioni di precarico vengono
impostate a discrezione del cliente. La
pressione di precarico (p,) & visibile sulla
targhetta adesiva posizionata sulla struttura di
raccolta ovvero timbrata su di essa o incisa
sulla targhetta di identificazione.

Prima della messa in funzione, I'accumulatore
deve essere riempito da parte dell'operatore
fino alla pressione di precarico necessaria.
L'entita della pressione di precarico viene
calcolata mediante i dati d'esercizio
dell'impianto.

4.2 Gas di riempimento

Gli accumulatori idraulici devono essere
riempiti esclusivamente con azoto,
corrispondente almeno alla classe 4.0.
Eventuali divergenze da queste direttive
devono essere approvate dalla HYDAC.

4.3 Riempimento
dell'accumulatore

Per riempire I'accumulatore a pistone &
necessario utilizzare il dispositivo di controllo e
riempimento FPU HYDAC.

A tale scopo viene allegato il manuale d'uso
dettagliato relativo al dispositivo di controllo e
riempimento.

E necessario fissare in maniera sufficiente
I'accumulatore durante il procedimento di
riempimento, vedere anche paragrafo 5.3 delle
presenti istruzioni per I'uso.

4.4 Temperature d'esercizio
consentite

La temperatura d'esercizio consentita dipende
dalla struttura di raccolta utilizzata e dal
materiale di guarnizione, essa € indicata sulla
targhetta di identificazione o nella dichiarazione
di conformita.

4.5 Pressione max. di esercizio
ammessa

La pressione max d'esercizio ammessa
dipende dal materiale della struttura di raccolta
utilizzato ed & indicata sulla targhetta di
identificazione o nella dichiarazione di
conformita.

4.6 Fluidi idraulici

Gli accumulatori idraulici devono essere
azionati esclusivamente con fluidi idraulici, che
presentano almeno la seguente classe di
purezza:

— NAS 1638 classe 6 o
— 1SO 4406 classe 17/15/12.

4.7 Posizione di installazione

Gli accumulatori a pistone possono essere
installati nella posizione che si desidera.
Tuttavia € necessaria la posizione verticale,
con la valvola del gas rivolta verso I'alto per
alcuni sistemi di indicazione della posizione.

Il contrassegno sull'accumulatore, la targhetta
del tipo o del serbatoio devono essere
accessibili e leggibili indipendentemente dalla
posizione di montaggio.

Per I'utilizzo del dispositivo di riempimento &
necessario mantenere libero sulla valvola del
gas uno spazio di ca. 150 mm x 150 mm.

4.8 Messa a terra
L'accumulatore deve essere installato a terra.

4.9 Fissaggio

Il fissaggio dell'accumulatore a pistone deve
essere determinato in modo tale che in caso di
vibrazioni dovute al funzionamento o
all'eventuale rottura delle condutture di
allacciamento sia assicurata la totale stabilita.
Allo stesso modo gli elementi di fissaggio non
devono esercitare alcuna pressione eccessiva
sull'accumulatore a pistone, in qualsiasi tipo di
forma.

E possibile conoscere le fascette e le mensole
adatte nella parte del prospetto "Elementi di
fissaggio per gli accumulatori idraulici”,

n. 3.502.

4 .10 Generale

Ulteriori dettagli tecnici sono disponibili nelle
parti del prospetto:

"Accumulatori a pistone idraulici", n. 3.301 e

"Accumulatori a pressione idraulici serie di
costruzione SK280", n. 3.303.




5. Manutenzione
dell'accumulatore

5.1 Istruzioni fondamentali per la
manutenzione

Per garantire il lungo ed efficace

funzionamento dell'accumulatore a pistone, &

necessario effettuare i seguenti lavori di

manutenzione a intervalli regolari:

— controllare la pressione di precarico
dell'accumulatore,

— controllare i collegamenti alla base stabile ed
eventuali perdite,

— controllare il corretto stato delle attrezzature
e dei dispositivi di sicurezza,

— controllare gli elementi di fissaggio.

— In caso di funzionamento continuo e veloce
dell'accumulatore, € eventualmente

necessario dopo alcuni mesi effettuare un
controllo dell'eccedenza dell'olio sul lato gas.

K noTA

Per i controlli ricorrenti &€ necessario
osservare le relative disposizioni nazionali in
vigore.

5.2 Intervalli di controllo della
pressione di precarico

Si consiglia di rispettare i seguenti intervalli di
controllo:

— in seguito a ciascuna installazione,
— una settimana dopo l'installazione,
— otto settimane dopo l'installazione.

Se non si & verificata alcuna perdita evidente di
gas, gli intervalli di controllo possono avere
luogo in futuro:

— una volta all'anno.

K noTA

L'impiego continuo ad alte temperature
d'esercizio richiede intervalli di controllo piu
brevi.

5.3 Controllo della pressione di
precarico

La pressione di precarico pud essere
controllata con o senza il dispositivo di controllo
e riempimento FPU.

Per i piccoli accumulatori o dove & possibile, la
pressione di precarico dovrebbe essere
controllata senza dispositivo di controllo e
riempimento, poiché con questo metodo non si
verifica alcuna perdita di gas mediante il
procedimento di controllo.

K noTA

Per i disegni relativi al testo vedi la pagina
ripiegabile.

| seguenti passaggi si riferiscono all'utilizzo
del FPU-1 (pgmax = 350 bar). Per pressioni
maggiori € necessario utilizzare il FPU-2.
Vedere in merito:

"Manuale di funzionamento del dispositivo di
controllo e riempimento FPU", n. 3.501.BA

Controllo degli accumulatori a pistone
ricaricabili con dispositivo di controllo
e riempimento FPU-1

Per il controllo e il riempimento con il
dispositivo di controllo e riempimento FPU-1 &
necessario rispettare i seguenti passaggi:

— Gli accumulatori a pistone nonché tutte le
tubazioni sul lato liquidi collegate
all'accumulatore devono essere
depressurizzati e non devono essere piu
richiusi.

— Svitare il cappellotto di protezione (230)
dell'accumulatore a pistone.

— Allentare leggermente la vite a esagono
incassato (210) dell'accumulatore a pistone
con il giravite a testa esagonale SW 6,

DIN 911, (ca. 1/2 rotazione).

Per evitare eventuali perdite del lato gas, per
il nuovo montaggio I'anello di tenuta (200)
deve essere lubrificato con fluidi adatti prima
dell'installazione.

— Avvitare in maniera salda il FPU-1 all'attacco
di riempimento dell'accumulatore a pressione
(M28x1,5).

— Chiudere la valvola di scarico (B).

Il seguente passaggio & necessario
esclusivamente se I'accumulatore deve essere
anche riempito.

— Allacciare la bombola di azoto (N2) con la
valvola di riduzione della pressione (D) ed
eventuale adattatore (G) con il tubo di
riempimento (F) al FPU-1 della valvola
antiritorno (N).

Controllo

— Aprire la valvola del gas ruotando il mandrino
(H) in senso antiorario. Dopo che la lancetta
del manometro (M) inizia a spostarsi,
effettuare un'ulteriore rotazione intera del
mandrino.

— Leggere la pressione di precarico attuale sul
manometro (M).
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Riempimento

— La pressione impostata alla valvola di
riduzione della pressione non deve superare
la pressione d'esercizio dell'accumulatore.

— Aprire lentamente la valvola della bombola di
azoto, affinché I'azoto possa confluire
nell'accumulatore.

— Di tanto in tanto interrompere la procedura di
riempimento e leggere la pressione di
precarico sul manometro (M).

— Dopo aver compensato la temperatura con
quella dell'ambiente, controllare nuovamente
e eventualmente regolare la pressione di
precarico. | valori nominali si riferiscono alla
temperatura di riempimento di 20 °C.

— Se la pressione € eccessiva, € possibile
ridurla mediante la valvola di scarico (B).

— Se é stata raggiunta la pressione di
precarico desiderata, € necessario chiudere
la vite a esagono incassato (210)
dell'accumulatore a pistone, ruotando in
Senso orario.

— Chiudere la valvola di interruzione della
bombola d'azoto, scaricare il FPU-1
mediante la valvola di scarico e rimuovere
tramite lo svitamento del dado a cappello.
Serrare saldamente (20 Nm) la vite a
esagono incassato (210).

— Controllare la tenuta della valvola del gas
mediante uno spray di rilevazione perdite
adatto.

— Avvitare il cappellotto di protezione (230).

Controllo dell'accumulatore a pistone
(non) ricaricabile senza dispositivo di
controllo e riempimento FPU-1

Con la disposizione dell'accumulatore
conformemente alla pagina ripiegabile o con
blocco di arresto e sicurezza (SAF o SAB), la
pressione di precarico pud essere controllata
anche sul lato fluidi.

— Staccare dal sistema I'accumulatore a

pistone con riempimento idraulico tramite
valvola di interruzione ®.

— Svuotare lentamente I'accumulatore a

pistone dal lato liquidi con il mandrino di
scarico @.

— Controllare il manometro @.
— Inizialmente la pressione diminuisce

lentamente. Solo dopo il completo
svuotamento dell'accumulatore la pressione
diminuira di colpo. Questa pressione &
uguale alla pressione di precarico
dell'accumulatore a pistone.

— Nel caso in cui la pressione di precarico letta
sia diversa dalla pressione richiesta, &
necessario riempire I'accumulatore a pistone,
nel caso ricaricabile, come descritto sopra.

5.4 Controllo dell'eccedenza olio

sul lato gas

In caso di funzionamento continuo e veloce
dell'accumulatore, I'olio puo finire nelle
guarnizioni del pistone del lato gas. Cio pud
essere constatato come segue:

— peggioramento delle prestazioni del
macchinario o dell'impianto,

— maggiore pressione di precarico gas rispetto
a quella precedente,

— fuoriuscita di olio o nebbia d'olio con
I'apertura della vite a esagono incassato
(210).

K noTA

La rimozione dell'olio pud essere effettuata
esclusivamente da personale tecnico
addestrato. A tal fine sono a disposizione
istruzioni per |'uso dettagliate.




6. Durata di servizio

L'accumulatore a pistone HYDAC, come tutti i
contenitori a pressione, presenta limiti di
durata. Questi dipendono dall'ampiezza di
oscillazione della pressione e dal numero di
cicli di sollecitazione.

Con la dichiarazione di conformita vengono
forniti dati relativi ai cicli di sollecitazione
consentiti. Questi servono al perito al fine di
stabilire il tempo d'esercizio dell'accumulatore a
pistone (stabilita della scatola)
dipendentemente dalle condizioni d'esercizio
dell'impianto idraulico.

Indicazioni per lo smaltimento degli
accumulatori idraulici

/A PERICOLO

Prima di effettuare lavori all'accumulatore
idraulico & necessario seguire le relative
misure preventive di sicurezza.

Versioni ricaricabili:

— Depressurizzare il lato liquidi.

— Scaricare la pressione di precarico.

— Rimuovere le componenti di chiusura del lato
liquidi e gas.

— Smontare I'accumulatore idraulico nelle sue

parti componenti e smaltire separando i
materiali.

Versioni non ricaricabili:
— Depressurizzare il lato liquidi.

— Fissare I'accumulatore idraulico in maniera
sicura.

K noTA

Durante lo scaricamento della pressione di
precarico degli accumulatori idraulici non
ricaricabili, € necessario indossare protezioni
insonorizzanti, per gli occhi e per le mani.

— Scaricare la pressione di precarico,
perforando il pistone dal lato liquidi mediante
trapano (£ 4 mm).

— Rimuovere le parti di chiusura del lato liquidi
e gas.

— Smaltire I'accumulatore idraulico.

7. Servizio assistenza clienti

Prestazioni del servizio di assistenza, controlli
e riparazioni di natura periodica possono
essere effettuati presso la casa madre:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

0 presso qualsiasi punto vendita e assistenza
nazionale e internazionale HYDAC.

K noTA

Indice delle diciture delle pagine ripiegabili:
4| = Dispositivo di controllo e riempimento
411 = Schema elettrico SAF

51l = Momenti di serraggio
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1. Generell informasjon

Stempelakkumulatorer er trykkbeholdere
(hydrauliske akkumulatorer) med en
nitrogenfylling som er skilt fra driftsmediet
gjennom et stempel. De er tenkt til bruk i
hydrauliske anlegg og utelukkende konsipert til
a motta trykkvaesker og sette dem fri igjen
senere.

Grunnlaget for oppsett, konstruksjon
produksjon og ibruktaking av
hydroakkumulatorer er de nasjonale og
internasjonale reguleringene. For igangkjering
og drift gjelder de nasjonale forskriftene pa
installasjonsstedet.

Operatgren er ansvarlig for
bestemmelsesmessig bruk av
hydroakkumulatoren og overholdelse av disse
bestemmelsene. Dokumentasjonen som
leveres ammen med hydroakkumulatoren skal
oppbevares varsomt for inspeksjon av
installasjonen og eventuelle regelmessige
prover.

Hvis annet arbeid skal gjennomfgres pa
stempelakkumulatorer i tillegg til oppstilling og
idriftsettelse , eksempelvis reparasjoner, finnes
det en omfangsrik montasje- og
reparasjonsanvisning. Vi vil sende den til deg
om du gnsker det.

E} MERKNAD

Alt arbeid pa HYDAC stempelakkumulator ma
kun utferes av utdannede fagfolk.

Feil montering og handtering kan fare til
alvorlige ulykker.

Gasser under trykk.

Hydrauliske akkumulatorer kan etter lossing
eller fullstendig tamming (f.eks trykkavlastes
for arbeid pa det hydrauliske systemet) igjen
bygge opp trykket ved en etterfglgende
sperring av ledningene pa veeskesiden.

Dette forholdet ma iakttas generelt og spesielt
for arbeid pa hydrauliske systemer med
tilkoblete hydroakkumulatorer.

Alle ledninger som er koblet til
hydroakkumulatoren pa veeskens side ma
derfor gjares trykkfri og ikke lukkes igjen etter
dette.

Forst nar dette er utfert kan akkumulatoren
demonteres fra det hydrauliske systemet.

For arbeid pa selve akkumulatoren ma
akkumulatorens gasside trykkavlastes og ikke
stenges mer. Trykkavlastingen pa gassiden ma
kontrolleres.

Farst etter dette ma tilsvarende arbeid (f.eks.
demontering av akkumulatoren) gjennomferes.

Ikke utfer sveising, lodding eller mekanisk
arbeid pa stempelakkumulatoren.

Hydroakkumulatoren ma kun
fylles med nitrogen, ikke med
oksygen eller luft,
eksplosjonsfare!
Sprengningsfare og tap av
driftstillatelse ved mekanisk
bearbeiding eller ved sveise- og
loddearbeid!

/N\ ADVARSEL

Akkumulatoren kan bli het,
fare for forbrenning.

/A FARE

Akkumulatoren kan bli elektrisk oppladet,
fare for gnister.

] MERKNAD

Dersom teksten oversettes, er det den tyske
teksten i den originale bruksanvisningen som
gjelder.




2. Utstyr og

sikkerhetsinnretninger

Utstyr, plassering og drift av hydrauliske

akkumulatorer reguleres forskjellig i forskjellige

land.

| tyskland reguleres dette f. eks. gjennom

bestemmelsene i "Betriebssicherheitsver-

ordnung, BetrSichV" hhv. EN14359. Der kreves
det minimum det felgende utstyret:

— stengeinnretning,

— innretning mot overskriding av trykk (denne
komponenten ma vaere godkjent, enten ved
typetest eller ved individuell godkjenning),

— avlastingsinnretning mellom hydraulisk
akkumulator og stengeinnretning,

— innretning til trykkmaling med markering for
tillatt driftsovertrykk,

— innretning til tilkobling av et
kontrollmanometer.

| tillegg kan det monteres:

— Sikkerhetsinnretning mot
temperaturoverskriding,

— Elektromagnetisk aktivert avlastingsventil.
Ytterligere sikkerhetshenvisninger samt

tilsvarende innretninger (tilbeher) finnes i
prospekten under

"Sikkerhetsinnretninger for hydrauliske
akkumulatorer”
nr. 3.552,

"Lade- og testeenhet FPU"
nr. 3 501 og

"Sikkerhets- og stengeblokk SAF/DSV"
nr. 3.551.

] MERKNAD

Fer montering av permanent monterte
adaptere pa gassiden pa en
stempelakkumulator, mé unbrakoskruen (210)
fiernes.

3. Transport og lagring
Transport

Transport av hydrauliske akkumulatorer skal
gjennomfgres sveert forsiktig og omhyggelig, og
alle forskrifter som gjelder transport ma
overholdes (f.eks. transport pa offentlig vei,
transport av farlige stoffer osv.).

Kun lastemidler som er egnet til transport eller
handtering ma brukes, f.eks. magnet for rundt
materiale, hamptau eller bandslgyfer.

] MERKNAD

Ikke bruk kjettinger.
Ikke bruk staltau.

/A FARE

Ikke ta i bruk en stempelakkumulator som ble
skadet under transporten.

Lagring

HYDAC stempelakkumulatorer utleveres med
korttidskonservering. Ved tarr og kjalig lagring
pa et sted som er beskyttet mot sollys, kan
disse oppbevares opptil 6 maneder.

Ved lagring i mer enn ett ar skal den
hydrauliske akkumulatoren forsynes med
langtidskonservering.

Akkumulatorens posisjon kan velges vilkarlig.
For & unnga at skitt kommer inn i
akkumulatoren ma du serge for at de
hydrauliske tilkoblingene er stengt.
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4, Ildriftsettelse

] MERKNAD

For idriftsettelse og etter lading av
akkumulatoren til det tilsiktede forladetrykket
ma det sjekkes at tiltrekningsmomentet pa
forskruningene pa veeskens og gassiden er
tilstrekkelig og de ma trekkes til om
ngdvendig. Serg for at ingen komponenter
blir forvrengt.

Tiltrekninsmomentene finner du pa
utbrettsiden.

Stengeinnretningene pa vaeskens side ma
fiernes. Min./maks. driftsdata er merket
permanent pa akkumulatoren. Merkingen ma
alltid veere synlig. Stempelakkumulatorer ma
veere fylt med nitrogen; dette ma sjekkes for
idriftsettelse (se avsnitt 5.3).

Hvis utlufting er pakrevd, ma koplingen pa
oljens side utluftes.

4.1 Forladetrykk

Hvis kunden gnsker det, vil vi innstille alle
pakrevde forladetrykkene. Forladetrykket (p,)
er merket pa en etikett pa akkumulatoren hhv.
stemplet direkte pa akkumulatoren eller gravert
pa typeskiltet.

For idriftsettelse ma akkumulatoren lades til det
pakrevde forladetrykket av operatgren. Hgyden
av forladetrykket beregnes basert pa anleggets
driftsdata.

4.2 Ladegass

Hydrauliske akkumulatorer ma kun lades med
nitrogen som minst tilsvarer klasse 4.0.
Avvikelser fra denne standarden ma
koordineres med HYDAC.

4.3 Lading av akkumulatoren

Til lading av stempelakkumulatoren skal
HYDAC lade- og testenheten FPU brukes.
Lade- og testeenheten omfatter en detaljert
bruksanvisning.

Under ladeprosessen ma akkumulatoren festes
godt, se ogsa avsnittet 5.3 i denne
bruksanvisningen.

4.4 Tillatte driftstemperaturer

De tillatte driftstemperaturer beregnes i
samsvar med akkumulatorene som er i bruk,
og tetningsmateriale, og er merket pa
typseskiltet hhv.
overensstemmelseserkleeringen.

4.5 Tillatt driftsovertrykk

Det tillatte driftsovertrykket beregnes i samsvar
med akkumulatorens materiale og er merket pa
typeskiltet hhv. konformitetserkleeringen.

4.6 Hydrauliske vaesker

Hydrauliske akkumulatorer ma kun drives
brukes med hydrauliske veesker som minst
overholdes den fglgende renhetsklassen:

— NAS 1638 klasse 6 hhv.
— 1SO 4406 klasse 17/15/12.

4.7 Innbyggingsposisjon
Stempelakkumulatorer kan installeres pa
mange mater. Loddrett stilling med
gassventilen pekende oppover er imidlertid
ngdvendig for visse posisjonsvisningssystemer.

Merkingen pa akkumulatoren hhv. type- eller
beholdersskiltet ma vaere tilgjengelig og lesbar
uavhengig av installasjonsstillingen.

En klaring pa ca. 150 mm x 150 mm ma holdes
fri over gassventilen til handtering med
ladeinnretningen.

4.8 Jording

Stempelakkumulatoren ma veere jordet etter
tilkobling.

4.9 Fastgjering

Fastgjering av stempelakkumulatoren ma
velges sann at den holdes sikkert ved
driftsavhengige rystelser eller eventuelt brudd
av ledningene. Det ma ogsa pases at
festeelementene ikke utever spenning pa
stempelakkumulatoren, uansett i hvilken form.

Passende braketter og konsoller er oppfart i
prospekten under "Festeelementer for
hydrauliske akkumulatorer”, nr. 3502.

410 Generelt

Ytterligere tekniske detaljer finner du i
prospekten under:

"Hydraulisk stempelakkumulator", nr. 3.301 og

"Hydraulisk stempelakkumulator serie SK280",
nr. 3.303.




5. Vedlikehold av
akkumulatoren

5.1 Prinsipielle
vedlikeholdshenvisninger

For & garantere en lang og feilfri drift av den

hydrauliske akkumulatoren, ma de folgende

vedlikeholdsarbeidene gjennomferes i

regelmessige perioder:

— Sjekk akkumulatorens forladetrykk,

— Sjekk koblingene for godt feste og lekkasijer,

— Sjekk armaturer og sikkerhetsinnretninger er
i funksjonsdyktig tilstand,

— Sjekk festeelementer.

— Ved kontinuerlig og hurtig akkumulatordrift

ma det eventuelt gjennomfgres kontroll for
overlgp av olje til gassiden.

] MERKNAD

De gjeldende nasjonale forskriftene for
periodisk kontroll ma overholdes.

5.2 Kontrollintervaller for
forladetrykket

Vi anbefaler de falgende kontrollintervallene:

— etter hver installasjon,

— en uke etter installasjon,

— atte uker etter installasjon.

Hvis intet vesentlig gasstap registreres, kan de
fremtidige kontrollintervallene veere:

— etar.

] MERKNAD

Permanent drift og hgye driftstemperaturer
krever kortere kontrollintervaller.

5.3 Kontroll av forladetrykket

Forladetrykket kan kontrolleres med og uten
lade- og testeenheten FPU.

Hos sma akkumulatorer og hvor det er mulig
skulle forladetrykket kontrolleres uten lade- og
testenheten, fordi ingen gass blir tapt med
denne metoden.

] MERKNAD

Tegninger til teksten, se klaffsiden.

De etterfglgende trinnene gjelder bruk av
FPU-1 (po, maks = 350 bar). For hgyere
trykkverdier ma FPU-2 brukes. For dette se:

"Bruksanvisning Lade- og testeenhet FPU",
nr. 3.501.BA

Kontroll av etterfyllbare
stempelakkumulatorer med lade- og
testeenheten FPU-1

Til kontroll og lading med lade- og testeenheten
FPU-1 ma de felgende trinnene overholdes:

— Stempelakkumulatoren og alle tilkoblete
ledningene pa vaeskens side ma
trykkavlastes og ikke stenges igjen.

— Skru beskyttelseshetten (230) fra
stempelakkumulatoren.

— Unbrakoskruen (210) pa
stempelakkumulatoren ma lgsnes litt med
unbrakongkkelen SW 6, DIN 911,

(ca. en halv omdreining).

For & unnga lekkasjer pa gassiden ma
tetningsringen (200) fuktes med egnet
vaeske.

— Skru FPU-1 pa gassladekoplingen til
stempelakkumulatoren (M28x1,5) handfast.

— Steng avlastingsventilen (B).

Det fglgende trinnet er kun ngdvendig hvis
akkumulatoren ogsa skall lades.

— Koble til nitrogensylinderen (N2) med
trykkreduksjonsventilen (D) og eventuell
adapter (G) til tilbakeslagsventilen (N) pa
FPU-1 med ladeslangen (F).

Test

— Apne gassventilen ved & vri spindelen (H)
mot uret. Etter at viseren pa manometeret
(M) begynner a bevege seg, vri spindelen en
full omdreining videre.

— Les det aktuelle forladetrykket pa
manometeret (M).
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Lading

— Trykket som er innstilt med
trykkreduksjonsventilen ma ikke overskride
akkumulatorens driftstrykk.

— Nitrogensylinderens ventil apnes langsomt,
sann at nitrogenet kan stremme inn i
akkumulatoren.

— Av og til skal pafyllingen stoppes for a sjekke
forfyllingstrykket pa manometeret (M).

— Etter temperaturutjevning med omgivelsene
skal forladetrykket kontrolleres pa nytt og
justeres ved behov. De tilsiktede verdiene
gjelder generelt for en ladetemperatur pa 20
C.

— Hvis forladetrykket er for hgyt kan det tappes
ved avlastingsventilen (B).

— Nar det gnskete forladetrykket er nadd, ma
unbrakoskruen (210) pa
stempelakkumulatoren lukkes ved a vri den
med uret.

— Lukk sperreventilen pa nitrogensylinderen,
avlast FPU-1 via avlastingsventilen og fiern
den fra akkumulatoren ved a lgse
overfalsmutteren. Trekk fast unbrakoskruen
(210)(20 Nm).

— Sjekk gassventilen for lekkasjer med egnet
lekkasjesgkespray.

— Skru pa beskyttelseshetten (230).

Kontroll av (ikke) etterfyllbare
stempelakkumulatorer uten lade- og
testeenheten FPU-1

Nar akkumulatoren er arrangert som pa
utbrettsiden eller med sikkerhets- og
stengeblokk (SAF eller SAB), kann
forladetrykket ogsa sjekkes via vaeskens side.

— Skill den hydraulisk fylte
stempelakkumulatoren med sperreventil ®
fra systemet.

— Tem stempelakkumulatoren pa vaeskens
side langsomt med avlastingsspindelen @.

— Observer manometeret @.

— Trykket faller fgrst langsomt. Fgrst nar
akkumulatoren er fullstendig temt, faller
trykket bryskt. Dette trykket er det samme
som forladetrykket til stempelakkumulatoren.

— Huvis det angitte forladetrykket avviker fra det
tilsiktede trykket, ma stempelakkumulatoren
fylles, hvis den er etterfyllbar.

5.4 Kontroll for overlgp av olje pa

gassiden

Ved kontinuerlig og hurtig akkumulatordrift kan
olje renne over til gassiden gjennom
stempelpakningene. Dette kan du finne ut slik:

— Effekttap av maskinen eller anlegget,
— heyere gassladetrykk enn for,

— Olje eller oljetdke kommer ut nar
unbrakoskruen apnes (210).

] MERKNAD

Fjerning av oljen ma kun gjennomfgres av
oppleert fagpersonell. For dette finnes det
detaljerte instrukser som du kan fa fra oss.




6. Levetid

Som alle trykkbeholdere har HYDAC
stempelakkumulatorer en begrenset levetid.

Med overensstemmelseserklzeringen leveres
oppgifter om tillatt skift av last. Disse bruker
sakkyndig til & fastsla stempelakkumulatorens
driftstid.

Opplysninger om avfallsbehandling av
hydrauliske akkumulatorer

/A FARE

For arbeid pa hydrauliske akkumulatorer ma
det gjennomfares tilsvarende sikkerhetstiltak.

Etterfyllbare versjoner:

— Trykkavlast akkumulatorens vaeskeside.

— Slipp ut forladetrykket.

— Fjern stengeinnretningene pa gass- og
vaeskesiden.

— Demonter den hydrauliske akkumulatoren i
de enkelte komponentene sine og serg for at
de kildesorteres.

Ikke etterfyllbare versjoner:

— Trykkavlast akkumulatorens vaeskeside.

— Spenn inn den hydrauliske akkumulatoren
sikkert.

] MERKNAD

Nar forladetrykket slippes ut av ikke
etterfyllbare hydrauliske akkumulatorer, ma
det brukes hgrsel- og gynevern, og
sikkerhetshansker.

— Slipp ut forladetrykket ved & bore opp
stempelet med et bor (< 4 mm) fra
vaeskesiden.

— Fjern stengeinnretningene pa gass- og
vaeskesiden.

— Fjern den hydrauliske akkumulatoren.

7. Kundeservice
Kundetjenester, etter-inspeksjoner og

reparasjoner kan utferes pa hovedkontoret:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

TIf... +49 (0) 6897 / 509-01
Faks: +49 (0) 6897 / 509-324

Internett: www.hydac.com

eller ved alle nasjonale og internasjonale
HYDAC salgs- og servicesteder.

] MERKNAD

Tekstfortegnelse pa utbrettsidene:
4| = Lade- og testeenhet

411 = SAF koblingsskjema

51l = Tiltrekninkgsmomenter

INT 3.301.BA4/05.16

65



66

INT 3.301.BA4/05.16

1. Algemene opmerkingen

Zuigeraccumulatoren zijn drukvaten
(hydraulische accumulatoren) met een door
een zuiger van het bedrijfsmedium gescheiden
stikstofvulling. Zij zijn bestemd voor gebruik in
hydraulische installaties en uitsluitend
ontworpen om vloeistoffen onder druk op te
nemen en af te geven.

Het ontwerp, de constructie en het in omloop
brengen van hydraulische accumulatoren is
gebaseerd op nationale en internationale
reglementen. Voor de inbedrijfneming en het
bedrijf moeten de nationale voorschriften
worden nageleefd die gelden op de
installatielocatie.

De gebruiker draagt de verantwoordelijkheid
voor het normale gebruik van de hydraulische
accumulator en de naleving van deze
voorschriften. De met de hydraulische
accumulator meegeleverde documentatie voor
de controle van de installatie en de eventuele
periodieke controles moet zorgvuldig worden
bewaard.

Dienen behalve installatie en inbedrijfname nog
verdere werkzaamheden aan
zuigeraccumulatoren te worden uitgevoerd, bv.
reparaties, dan kunnen wij daarvoor uitgebreide
montage- en reparatiehandleidingen ter
beschikking stellen. Deze worden u op wens
toegezonden.

H LeTtor

Werkzaamheden aan HYDAC
zuigeraccumulatoren mogen alleen door
daarvoor opgeleide vakkrachten worden
uitgevoerd.

Bij onjuist monteren en hanteren kunnen
zware ongevallen worden veroorzaakt.

Gassen onder druk.

Hydraulische accumulatoren kunnen na het
uitladen resp. volledig ledigen (bv. drukloos
maken voor werkzaamheden aan het hydrauliek
systeem) weer druk opbouwen door achteraf de
leidingen aan de vloeistofzijde af te sluiten.

Dit gedrag moet in het algemeen en in het
bijzonder voorafgaand aan werkzaamheden aan
hydraulische systemen met aangesloten
hydraulische accumulatoren in acht te worden
genomen.

Alle aan de vloeistofzijde van de hydraulische
accumulator aangesloten leidingen moeten
daarom drukloos worden gemaakt en
vervolgens niet meer worden gesloten.

Pas daarna mag de accumulator uit het
hydraulische systeem worden gedemonteerd.

Voorafgaand aan werkzaamheden aan de
accumulator zelf (bv. montage of demontage
van veiligheidsinrichtingen) moet de gaszijde
van de accumulator drukloos worden gemaakt
en mag deze niet opnieuw worden gesloten.
De drukloosheid aan de gaszijde moet worden
gecontroleerd.

Pas daarna mogen de betreffende
werkzaamheden (bv. demontage van de
accumulator) worden uitgevoerd.

Voer geen las- of soldeerwerkzaamheden of
mechanische bewerkingen uit aan de
zuigeraccumulator.

Hydraulische accumulators mogen
alleen met stikstof, niet met
zuurstof of lucht worden gevuld,
explosiegevaar!

Gevaar voor barsten en verlies
van de goedkeuring bij
mechanische bewerking resp.
las- of soldeerwerkzaamheden!

/\ WAARSCHUWING

Het lichaam van de accumulator kan heet worden,
verbrandingsgevaar.

/A GEVAAR

De accumulator kan zich elektrisch opladen,
gevaar voor vonkvorming.

K LeTor

In geval van vertaling is alleen de tekst van
de originele Duitse gebruiksaanwijzing
rechtsgeldig.




2. Uitrustings-en
veiligheidsinrichtingen
De uitrusting, de installatie en het bedrijf van

hydraulische accumulators is per land
verschillend geregeld.

In de Duitse Bondsrepubliek bijvoorbeeld
worden deze kwesties geregeld in de
“Betriebssicherheitsverordnung, BetrSichV” en
de norm EN14359. Deze schrijven de volgende
minimale uitrusting voor:

— Afsluitinrichting,

— Overdrukbeveiliging (deze moet beschikken
over een goedkeuring op basis van type-
onderzoek of als afzonderlijke keuring),

— Drukaflaatinrichting tussen de hydraulische
accumulator en de afsluitinrichting,

— Drukmeetinrichting met aanduiding van de
toegestane bedrijfsoverdruk,

— Aansluitmogelijkheid voor een
testmanometer.

Daarnaast kan de volgende apparatuur worden

aangebracht:

— Beveiliging tegen temperatuuroverschrijding,

— Elektromagnetisch bediend
veiligheidsventiel.

Verdere veiligheidsaanwijzingen en apparatuur

(accessoires) kunnen aan de prospectusdelen

“Veiligheidsinrichtingen voor hydraulische

accumulatoren”
nr. 3.552,

“Vul- en testapparaat FPU”
nr. 3.501 en

“Veiligheids- en vergrendelingsblok SAF/DSV”
Nr. 3.551

worden ontleend.

H LeTtor

Voor de montage van permanent
aangebrachte adapters aan de gaszijde van
een zuigeraccumulator moet de inbusbout
(210) worden verwijderd.

3. Transport en opslag

Transport

Het transport van met gas gevulde
hydraulische accumulatoren moet met uiterste
zorg en voorzichtigheid geschieden, onder
naleving van alle voor het transport geldende
voorschriften (bv. in openbare verkeersruimtes,
reglementen voor gevaarlijke goederen, etc.).

Voor het transport of de hantering mogen

uitsluitend geschikte lastopnamemiddelen
worden gebruikt, bv. magneten voor ronde
materialen, henneptouw- of bandstroppen.

K LeToP

Gebruik geen kettingen.
Gebruik geen stalen kabels.

/A GEVAAR

Een bij het transport beschadigde
zuigeraccumulator mag niet in bedrijf worden
gesteld.

Opslag

HYDAC-zuigeraccumulatoren worden
afgeleverd met kortstondige conservering. Op
een droge, koele en tegen het directe zonlicht
beschermde plaats kunnen zij tot 6 maanden
worden opgeslagen.

In geval van opslag gedurende meer dan een
jaar moet de hydraulische accumulator met
conservering voor langere tijd worden voorzien.

De stand van de accumulator is niet van
belang. Om indringen van vuil in de
accumulator te voorkomen, dient ervoor te
worden gezorgd dat de hydraulische
aansluitingen gesloten zijn.
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4. Inbedrijfname

H LeTtor

Voor de inbedrijffname en na het vullen van de
accumulator tot de nominale voorvuldruk,
moeten de schroefverbindingen aan de
vloeistof- en gaszijde te worden gecontroleerd
op het vereiste aandraaimoment en eventueel
worden aangedraaid. Pas er daarbij voor op,
dat geen aanbouwdelen worden verdraaid.
Aandraaimomenten zijn aangegeven op de
uitklappagina.

Verwijder de vergrendelingen aan de
vloeistofzijde. De bedrijfswaarden (min- en
max-limieten) zijn op permanente wijze op de
accumulator aangeduid. Deze aanduidingen
moeten zichtbaar gehouden worden.
Zuigeraccumulatoren moeten met stikstof zijn
gevuld; controleer dit voor de inbedrijfname (zie
paragraaf 5.3).

Is ontluchting nodig, dan moet de aansluiting
aan de oliezijde voor de inbedrijfname van de
accumulator worden ontlucht.

4.1 Voorvuldruk

Op wens van de klant worden de vereiste
voorvuldrukken ingesteld. De voorvuldruk (p,)
is op een sticker op het lichaam van de
accumulator aangebracht, op het lichaam van
de accumulator gestempeld, of op het
typeplaatje ingegraveerd.

Voor de inbedrijfname moet de accumulator
door de eigenaar tot de vereiste voorvuldruk
worden gevuld. De hoogte van de voorvuldruk
wordt berekend aan de hand van de
bedrijfsgegevens van de installatie.

4.2 Vulgas

Hydraulische accumulatoren mogen uitsluitend
worden gevuld met stikstof dat minimaal
voldoet aan klasse 4.0. Afwijkingen hiervan
moeten met HYDAC worden overeengekomen.

4.3 Vullen van de accumulator

Voor het vullen van de zuigeraccumulator moet
het vul- en testapparaat FPU van HYDAC
worden gebruikt.

Bij het vul- en testapparaat wordt een
gedetailleerde gebruiksaanwijzing
meegeleverd.

De accumulator moet tijdens de vulprocedure
in afdoende mate worden bevestigd, zie ook
paragraaf 5.3 van deze handleiding.

4.4 Toegestane
bedrijfstemperaturen

De toegestane bedrijfstemperatuur is
afhankelijk van de voor het accumulatorlichaam
en de dichtingen gebruikte materialen en staat
aangeduid op het typeplaatje of in de
conformiteitsverklaring.

4.5 Toegestane bedrijfsoverdruk

De toegestane bedrijfsoverdruk is afhankelijk
van het voor het accumulatorlichaam gebruikte
materiaal en staat aangeduid op het typeplaatje
of in de conformiteitsverklaring.

4.6 Hydraulische vloeistoffen

Hydraulische accumulatoren mogen alleen
worden gebruikt met hydraulische vloeistoffen
die minimaal voldoen aan de volgende
zuiverheidsklasse:

— NAS 1638 klasse 6 of
— IS0 4406 klasse 17/15/12.

4.7 Inbouwpositie

Zuigeraccumulatoren kunnen in enige stand
worden ingebouwd. Voor veel positie-
aanduidingssystemen is echter een loodrechte
stand vereist, waarbij het gasventiel naar
boven wijst.

De aanduidingen op de accumulator of het
type- cq. gegevensplaatje moeten onafhankelijk
van de inbouwpositie toegankelijk en leesbaar
zijn.

Boven het gasventiel moet een ruimte van

ca. 150 mm x 150 mm vrij worden gehouden
voor het gebruik van het vulapparaat.

4.8 Aarding

De zuigeraccumulator moet geaard worden
aangesloten.

4.9 Bevestiging

De bevestiging van de zuigeraccumulator moet
zo worden gekozen, dat deze bestand is tegen
de bij het bedrijf optredende trillingen of een
eventuele breuk in de aansluitleidingen.
Daarnaast mogen de bevestigingselementen
geen spanningen van enige vorm op de
zuigeraccumulator uitoefenen.

Bijpassende beugels en consoles kunnen
worden ontnomen aan het prospectusdeel
“Bevestigingselementen voor hydraulische
accumulatoren”, nr. 3.502.

4.10 Algemeen

Verdere technische details kunnen worden
ontnomen aan de prospectusdelen:

“Hydraulische zuigeraccumulatoren”, nr. 3.301 en

“Hydraulische zuigeraccumulatoren serie SK280”,
nr. 3.303.




5. Onderhoud van de
accumulator

5.1 Essentiéle
onderhoudsvoorschriften

Om een lang en storingsvrij bedrijf van de
hydraulische accumulator te verzekeren,
moeten de volgende onderhoudswerkzaamheden
met regelmatige intervallen worden uitgevoerd:

— Voorvuldruk van de accumulator controleren,

— Aansluitingen controleren op goede
bevestiging en lekkages,

— Toestand van armaturen en
beveiligingsinrichtingen controleren,

— Bevestigingselementen controleren.

— Bij continu en intensief gebruik van de
accumulator moet eventueel na enkele
maanden een controle op uittreding van olie
aan de gaszijde worden uitgevoerd.

K LeTor

De geldende nationale reglementen m.b.t.
periodieke herkeuring moeten in acht worden
genomen.

5.2 Controle-intervallen voor de
voorvuldruk

Het wordt aanbevolen, de volgende controle-
intervallen aan te houden:

— na inbouw,
— een week na inbouw,
— acht weken na inbouw.

Is geen beduidend gasverlies opgetreden, dan
kunnen de daarop volgende controles:

— een maal per jaar plaatsvinden.

K LeTor

In geval van continu gebruik bij hoge
bedrijfstemperaturen zijn kortere controle-
intervallen vereist.

5.3 Controle van de voorvuldruk

De voorvuldruk kan worden gecontroleerd met
het vul- en testapparaat FPU.

Bij kleine accumulatoren en waar mogelijk
moet de voorvuldruk zonder het vul- en
testapparaat worden gecontroleerd, aangezien
bij deze methode geen gasverlies tijdens de
controleprocedure optreedt.

K LeTtor

Voor afbeeldingen bij de tekst, zie
uitklappagina.

De onderstaande stappen hebben betrekking
op het gebruik van de FPU-1 (pg .., = 350 bar).
Voor hogere drukken moet de FPU-2 worden
gebruikt. Zie hiervoor:

“Gebruiksaanwijzing van het vul- en
testapparaat FPU”, nr. 3.501.BA

Controle van navulbare
zuigeraccumulatoren met het vul- en
testapparaat FPU-1

Voor het controleren en navullen met het vul-
en testapparaat FPU-1 moeten de volgende
stappen worden gevolgd:

— Maak de zuigeraccumulator en alle aan de
vloeistofzijde van de accumulator
aangesloten leidingen drukloos en laat deze
open.

— Draai het beschermkapje (230) van de
zuigeraccumulator.

— Draai de inbusbout (210) bij
zuigeraccumulatoren iets los met een
inbussleutel SW 6, DIN 911 (ca. 1/2 slag).
Ter vermijding van lekkage aan de gaszijde
moet bij het opnieuw monteren de
dichtingsring (200) voor de montage met
geschikte vloeistof worden bevochtigd.

— Draai de FPU-1 vingervast aan de
gasnavulpoort van de zuigeraccumulator
(M28x1,5).

— Sluit het ontlastingsventiel (B).

De volgende stap is alleen vereist wanneer de
accumulator tevens moet worden nagevuld.

— Sluit de stikstoffles (N2) met reduceerventiel
(D) en eventuele adapter (G) via de vulslang
(F) aan op het terugslagventiel (N) van de
FPU-1.

Testen

— Open het gasventiel door de spil (H) linksom
te draaien. Zodra de wijzer van de
manometer (M) uitslaat, de spil nog een volle
slag verder draaien.

— De huidige voorvuldruk kan op de
manometer (M) worden afgelezen.

INT 3.301.BA4/05.16

69



70

INT 3.301.BA4/05.16

Vullen

— De op het reduceerventiel ingestelde druk
mag de bedrijfsdruk van de accumulator niet
overschrijden.

— Open langzaam het ventiel van de
stikstoffles, zodat de stikstof in de
accumulator kan stromen.

— Van tijd tot tijd de vulprocedure onderbreken
en de bereikte voorvuldruk op de manometer
(M) aflezen.

— Na het bereiken van thermisch evenwicht
moet de voorvuldruk opnieuw worden
gecontroleerd en eventueel worden
gecorrigeerd. De nominale waarden hebben
in het algemeen betrekking op een
vultemperatuur van 20 °C.

— Is de druk te hoog, dan kan deze via het
ontlastingsventiel (B) worden afgelaten.

— Zodra de gewenste voorvuldruk is bereikt,
moet de inbusbout (210) van de accumulator
worden gesloten door deze rechtsom te
draaien.

— Sluit het afsluitventiel van de stikstoffles.
Ontlaad de FPU-1 via het ontlastingsventiel
en verwijder deze door de wartelmoer los te
draaien. Draai de inbusbout (210) vast aan
(20 Nm).

— Controleer de dichtheid van het gasventiel
met een lekopsporingsspray.

— Bevestig het beschermkapje (230).

Controleren van (niet) navulbare
zuigeraccumulatoren zonder vul- en
testapparaat FPU-1

Bij opstelling van de accumulator volgens de
uitklappagina of met een beveiligings- en
scheidingsblok (SAF of SAB) kan de
voorvuldruk ook via de vloeistofzijde worden
gecontroleerd.

— Isoleer de hydraulisch gevulde
zuigeraccumulator van het systeem met het
afsluitventiel ®.

— Ledig de vloeistofzijde van de
zuigeraccumulator langzaam met behulp van
de ontlastingsspil @.

— Observeer de manometer @.

— De druk zakt eerst langzaam. Pas als de
accumulator helemaal geleegd is, daalt de
druk plotseling. Deze druk is gelijk aan de
voorvuldruk van de zuigeraccumulator.

— Wijkt de afgelezen voorvuldruk af van de
nominale druk, dan moet de
zuigeraccumulator (mits navulbaar) worden
nagevuld zoals hierboven beschreven.

5.4 Controle op olie-uittreden aan
de gaszijde

Bij continu en intensief gebruik van de

accumulator kan olie via de zuigerdichtingen

aan de gaszijde terecht komen. Dit kan als
volgt worden geconstateerd:

— afname van de prestaties van de machine of
installatie,

— hogere gasdruk dan tevoren,

— uittreden van olie of olienevel bij het openen
van de inbusbout (210).

K LeTor

Verwijderen van de olie mag alleen door
geschoold vakpersoneel worden gedaan. Wij
stellen hiervoor uitvoerige aanwijzingen ter
beschikking.




6. Levensduur

Net als alle andere drukvaten, hebben HYDAC
zuigeraccumulatoren een beperkte levensduur.
Deze is afhankelijk van de sterkte van de
drukveranderingen en het aantal
belastingscyclussen.

Met de conformiteitsverklaring worden
gegevens over de toegestane lastwisselingen
meegeleverd. Deze kunnen door de
deskundige worden gebruikt om de bedrijfsduur
van de zuigeraccumulator (sterkte van de
behuizing) te bepalen, in samenhang met de
bedrijfsomstandigheden van de hydraulische
installatie .

Aanwijzingen voor de verwijdering van
hydraulische accumulatoren

/A GEVAAR

Voorafgaand aan enige werkzaamheden aan
hydraulische accumulatoren moeten
geschikte veiligheidsmaatregelen worden
getroffen.

Navulbare versies:
— Vloeistofzijde drukloos maken.
— Voorvuldruk aflaten.

— Afsluitonderdelen aan de gas- en
vloeistofzijde verwijderen.

— Hydraulische accumulator demonteren en de
afzonderlijke onderdelen naar
constructiemateriaal scheiden.

Navulbare versies:
— Vloeistofzijde drukloos maken.

— De hydraulische accumulator veilig
vastklemmen.

Kl LEToOP

Bij het aflaten van de voorvuldruk bij niet-
navulbare hydraulische accumulatoren
moeten middelen ter bescherming van het
gehoor, de ogen en de handen worden
gedragen.

— Voorvuldruk aflaten, zuiger via de
vloeistofpoort doorboren met een boortje
(£4 mm).

— Afsluitonderdelen aan de gas- en
vloeistofzijde verwijderen. Hydraulische
accumulator verwijderen.

7. Klantenservice

Klantenservice, herhalingscontroles en
reparaties kunnen in de hoofdvestiging:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

en bij alle nationale en internationale verkoop-
en servicepunten van HYDAC worden
uitgevoerd.

K LeToP

Legenda bij de uitklappagina’s:
41 =Vul-en testapparaat
411 = Schakelschema SAF
511l = Aandraaimomenten
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1. Informacgodes gerais

Acumuladores de pistao sao recipientes sob
pressao (acumuladores hidraulicos) com um
enchimento de nitrogénio separado do fluido
de servigo por um pistdo. Destinam-se a
utilizagéo em instalagdes hidraulicas e séo
concebidos exclusivamente para a recegéo e
dispensa de fluidos sob presséo.

A base para a concegéo, a construcéo, o
fabrico e a comercializagdo dos acumuladores
hidraulicos sao as regras nacionais e
internacionais. Para a colocagdo em
funcionamento e o funcionamento tém de ser
cumpridas as regras nacionais vigentes do
local de montagem.

O operador é responsavel pela utilizagao dos
acumuladores hidraulicos de acordo com as
normas e pelo cumprimento destas
disposigoes. A documentagao fornecida com o
acumulador hidraulico tem de ser
cuidadosamente guardada para a verificagdo
de montagem e para as eventuais verificagbes
periodicas.

Quando para além da instalacéo e da
colocacao em funcionamento séo realizados
ainda outros trabalhos nos acumuladores de
pistéo, p. ex., reparagbes, temos a sua
disposigao instrucdes de montagem e
reparacao exaustivas. A pedido, iremos
envia-las.

Kl INFORMAGAO

Qualquer trabalho nos acumuladores de
pistdo HYDAC deve ser executado apenas
por técnicos especializados e formados para
esse efeito.

A montagem e 0 manuseamento
inadequados podem provocar acidentes
graves.

Gases sob pressao.

Ap0s a descarga ou o esvaziamento completo
dos acumuladores hidraulicos (p. ex.,
despressurizagéo antes de iniciar trabalhos no
sistema hidraulico), estes podem voltar a
formar pressao devido a um fecho posterior
das tubagens no lado do fluido.

Este comportamento deve ser tido em
consideracao de uma maneira geral mas
sobretudo antes de iniciar qualquer trabalho
em sistemas hidraulicos com acumuladores
hidraulicos ligados.

Todos os tubos que se encontram do lado do
fluido e ligados ao acumulador hidraulico
devem ser despressurizados e ndo devem
voltar a ser fechados.

S6 entdo o acumulador pode ser desmontado
do sistema hidraulico.

Antes de efetuar trabalhos no préprio
acumulador, o lado de gas do acumulador deve
ser despressurizado e ndo mais fechado. Deve
verificar-se a inexisténcia de presséo no lado
do gas.

Sé entédo é possivel realizar os respetivos
trabalhos (p. ex., desmontagem do acumulador).

Nao efetuar soldaduras ou executar quaisquer
outros trabalhos mecéanicos no acumulador de
pistao!

Os acumuladores hidraulicos
apenas devem ser carregados com
nitrogénio e ndo com oxigénio ou ar,
Perigo de explosao!

Perigo de rebentamento e
perda da homologag&o em caso
de tratamento mecanico ou em
caso de trabalhos de soldadura!

/\ ADVERTENCIA

O corpo do acumulador pode aquecer,
Perigo de queimaduras.

O acumulador pode carregar-se
eletrostaticamente,
Perigo de formacéao de centelhas.

Kl INFORMAGAO

No caso de se tratar de uma tradugéao, o texto
original em alem&o do manual de instrugées
€ 0 Unico que é considerado valido.




2. Dispositivos de
equipamento e seguranga

O equipamento, a instalagéo e a operagao de
acumuladores hidraulicos séo sujeitos a
regulamentagdes diferentes nos varios paises.

Na Alemanha, sdo sujeitos, p. ex., ao "Decreto
relativo a seguranca de operacao, BetrSichV*
ou anorma EN 14359. Estes requerem os
seguintes equipamentos minimos:

— dispositivo de fecho,

— dispositivo de protegao contra o excesso de
pressao (este deve ter sido homologado, ou
por exame de tipo ou por avaliagéo
especifica),

— dispositivo redutor de pressao entre o
acumulador hidraulico e o dispositivo de
bloqueio,

— dispositivo de medig&o da press&o com
marcagéo da sobrepressao operacional
admissivel,

— possibilidade de ligagdo de um mandmetro
de teste.

Adicionalmente podem ser montados:

— dispositivo de seguranca contra o excesso
de temperatura,

— valvula de descarga com acionamento
eletromagnético.

Outras indicagdes de seguranga bem como os
respetivos equipamentos (acessorios) podem
ser consultados nas partes correspondentes do
prospeto

"Dispositivos de seguranga para acumuladores
hidraulicos"
n.° 3.552,

"Dispositivo de enchimento e teste FPU"
n°3.501e

"Bloco de seguranca e de bloqueio SAF/DSV"
n.° 3.551.

] INFORMACAO

Antes da montagem de adaptadores
permanentes no lado de gas do acumulador
de pistéo, deve ser removido o parafuso de
sextavado interior (210).

3. Transporte e
armazenamento

Transporte

O transporte de acumuladores hidraulicos
carregados de gas deve ser realizado com
extremo cuidado e atencédo e cumprindo-se
todas as disposigdes de seguranga em vigor
para o transporte (p. ex., nas vias publicas,
Regulamento de Mercadorias Perigosas etc.).

S6 podem ser utilizados acessérios de
elevagao apropriados para o transporte ou o
manuseamento, p. ex. iman para material
redondo, cordas de canhamo ou lagos.

] INFORMACAO

Nao utilizar correntes.
Nao utilizar cabos de ago.

/A PERIGO

Nao colocar em funcionamento acumuladores
de pistdo que tenham ficado danificados
durante o transporte.

Armazenamento

Os acumuladores hidraulicos HYDAC sao
entregues com conservagao de curta duragéo.
Em caso de armazenamento num local seco,
fresco e protegido dos raios solares diretos, é
possivel armazena-los até 6 meses.

Se o0 armazenamento ultrapassar um ano, o
acumulador hidraulico deve ser equipado com
conservagao de longa duragéo.

E possivel colocar o acumulador em qualquer
posicao. Para evitar a entrada de sujidade no
acumulador ter atenc¢éo para que as ligagdes
hidraulicas estejam fechadas.
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4. Colocagao em
funcionamento

Kl INFORMAGAO

Antes da colocagdo em funcionamento e
depois do enchimento do acumulador com a
pre-pressado nominal, devem ser verificadas
as unides roscadas no lado do fluido e no
lado do gas quanto ao binario de aperto
necessario e, eventualmente, reapertadas. As
pecas de montagem n&o podem ser torcidas.
Os binarios de aperto podem ser consultados
na pagina desdobravel.

As pegas de fecho do lado do fluido devem ser
removidas. Os dados de funcionamento
min./max. devem ser marcados de forma
duradoura no acumulador. A marcagao deve
manter-se visivel. Os acumuladores de pistdo
devem ser carregados de nitrogénio, devendo
verificar-se este ponto antes da colocagao em
funcionamento (consultar o ponto 5.3).

Caso seja necessaria uma ventilagéo, antes de
colocar o acumulador em funcionamento, deve
ser ventilado o conector do lado do dleo.

4.1 Pressao de pré-carga

A pedido do cliente, séo ajustadas as pressdes
de pré-carga necessarias. A pressao de
pré-carga (p,) € visivel num autocolante
afixado no corpo do acumulador ou entéo esta
impressa no corpo do acumulador ou gravada
na placa de caracteristicas.

Antes da colocagdo em funcionamento, o
operador deve encher o acumulador com a
pressao de pré-carga necessaria. O nivel da
presséo de pré-carga é calculada a partir dos
dados de servigo da instalagao.

4.2 Gas de enchimento

Os acumuladores hidraulicos apenas devem
ser carregados de nitrogénio equivalente, pelo
menos, a classe 4.0. Os desvios em relacdo a
estas disposicdes devem ser acordados com a
HYDAC.

4.3 Enchimento do acumulador

Para o enchimento dos acumuladores de
pistédo deve ser usado o dispositivo de
enchimento e teste HYDAC FPU.

O dispositivo de enchimento e teste é fornecido
juntamente com um manual de instrucdes
detalhado.

O acumulador deve estar bem fixo durante o
processo de enchimento, consultar também o
ponto 5.3 deste manual.

4.4 Temperaturas de servigo
admissiveis

A temperatura de servico admissivel depende
do material usado para o corpo do acumulador
e as juntas e consta na placa de caracteristicas
ou na declaragéo de conformidade.

4.5 Sobrepressao de servico
admissivel

A sobrepresséao de servigo admissivel depende
do material usado para o corpo do acumulador
e consta na placa de caracteristicas ou na
declaragao de conformidade.

4.6 Fluidos hidraulicos

Os acumuladores hidraulicos s6 devem ser
operados com fluidos hidraulicos que
apresentam no minimo a seguinte classe de
pureza:

— NAS 1638 classe 6 ou entdo
— 1SO 4406 classe 17/15/12.

4.7 Posicao de montagem

Os acumuladores hidraulicos podem ser
montados em qualquer posigao. No entanto,
em alguns sistemas de indicagéo da posicéo é
necessaria a posigao vertical, com a valvula de
gas virada para cima.

A marcagéo no acumulador ou a chapa de
identificag@o ou chapa do reservatério devem
estar acessiveis e legiveis independentemente
da posicéo de montagem.

Por cima da valvula de gas deve haver um
espaco de aproximadamente

150 mm x 150 mm, a fim de poder ser
manuseado o dispositivo de enchimento.

4.8 Ligagéao a terra

O acumulador de pistéo dever ter uma ligagao
aterra.

4.9 Fixacao

A fixagdo dos acumuladores de pistdo deve ser
escolhida de forma a garantir a retengéo
segura em caso de vibracgdes inerentes ao
funcionamento ou de eventual rotura dos tubos
de ligacdo. Além disso, os elementos de
fixagcdo ndo podem exercer qualquer tipo de
tens&o no acumulador de pistéo.

As bragadeiras e consolas adequadas podem
ser consultadas no prospeto, no capitulo
"Elementos de fixagdo para acumuladores
hidraulicos", n.° 3.502.

410 Geral

Mais detalhes técnicos constam no prospeto,
nos capitulos:

"Acumuladores hidraulicos de pistdo”, n.° 3.301 e

"Acumuladores hidraulicos de pistdo Série
SK280", n.° 3.303.




5. Manutencao do acumulador

5.1 Indicagdes de manutencao
béasicas

Para garantir um funcionamento longo e sem

avarias do acumulador hidraulico, devem ser

realizados os seguintes trabalhos de
manutencao, em intervalos regulares:

— verificar a presséo de pré-carga do
acumulador,

— verificar os conectores quanto a fixagao
segura e eventuais fugas,

— verificar as valvulas e dispositivos de
seguranga quanto ao seu estado correto,

— verificar os elementos de fixagao.

— Se o acumulador estiver sujeito a um
funcionamento continuo e rapido, sera
necessario verificar, passados alguns
meses, se ha uma passagem do 6leo para o
lado do gas.

] INFORMACAO

As inspecdes periddicas devem respeitar as
respetivas normas nacionais em vigor.

5.2 Intervalos de verificacdo da
pressao de pré-carga

Recomenda-se o cumprimento dos seguintes
intervalos de verificagao:

— apos cada montagem;
— uma semana ap6s a montagem,
— oito semanas apos a montagem.

Caso nao tenha ocorrido nenhuma perda de
gas assinalavel, as verificagbes futuras

— podem ser anuais.

¥ INFORMAGAO

Uma utilizagéo permanente a elevadas
temperaturas de servico requer intervalos de
verificagdo mais curtos.

5.3 Verificagcado da pressao de
pré-carga
A pressao de pré-carga pode ser verificada

com ou sem dispositivo de enchimento e teste
FPU.

Nos acumuladores pequenos e onde for
possivel, a pressao de pré-carga deve ser
verificada sem o dispositivo de enchimento e
teste, uma vez que neste método o processo
de verificagdo nao provoca perdas de gas.

Kl INFORMAGAO

Desenhos relacionados com o texto, ver
pagina desdobravel.

Os passos seguintes referem-se a utilizacao
do FPU-1 (p,,ax = 350 bar). Para pressées
mais elevadas deve ser usada o FPU-2.
Consultar:

"Manual de instrugbes do dispositivo de
enchimento e teste FPU", n.° 3.501.BA

Verificagdo de acumuladores de pistao
recarregaveis com dispositivo de
enchimento e teste FPU-1

Para verificar e encher com o dispositivo de
enchimento e teste FPU-1, devem respeitar-se
0s seguintes passos:

— os acumuladores de pistdo, bem como todas
as tubagens ligadas ao acumulador do lado
do fluido devem ser despressurizados e nao
devem voltar a ser fechados.

— Desenroscar a tampa de protegéao (230) do
acumulador de pistao.

— Desapertar ligeiramente o parafuso

sextavado interno (210) no acumulador de
pistdo com uma chave para parafusos
sextavados, tamanho 6, DIN 911
(aprox. 1/2 volta).
Para evitar fugas do lado do gas, em caso
de nova montagem, a junta (200) deve ser
humedecida com fluido adequado antes da
montagem.

— Enroscar o FPU-1 no conector para
enchimento de gas do acumulador de pistéao
(M28x1,5) com forga manual.

— Fechar a valvula de descarga (B).

O passo seguinte apenas € necessario se
também for necessario encher o acumulador.

— Ligar a garrafa de nitrogénio (N2) com a
valvula reguladora de presséo (D) e o
eventual adaptador (G) com o tubo de
enchimento (F) ao FPU-1 na valvula de
retencéo (N).

Controlo

— Abrir a valvula de gas rodando o fuso (H) no
sentido contrario ao dos ponteiros do relogio.
Apos o inicio do desvio do ponteiro no
manémetro (M), continuar a rodar o fuso
uma volta completa.

— Consultar a pressao de pré-carga atual no
manémetro (M).
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Enchimento

— A presséo ajustada na valvula reguladora de
pressao nao deve exceder a pressao de
servigo do acumulador.

— Abrir lentamente a valvula da garrafa de
nitrogénio para que o nitrogénio possa entrar
no acumulador.

— De tempos em tempos deve ser interrompido
o procedimento de enchimento e deve ser
feita a leitura da presséo de pré-carga
atingida no manémetro (M).

— Depois de ajustar a temperatura ao meio
ambiente, deve verificar-se novamente e,
eventualmente, corrigir-se a pressao de
pré-carga. Os valores nominais referem-se
geralmente a uma temperatura de
enchimento de 20 °C.

— Se a pressao for excessiva, podera ser
reduzida através da valvula de descarga (B).

— Quando estiver alcancada a pressao de
pré-carga desejada, devera fechar-se o
parafuso sextavado interno (210) no
acumulador de pistdo, rodando-o no sentido
dos ponteiros do relogio.

— Fechar a valvula de vedagao na garrafa de
nitrogénio, aliviar o FPU-1 através da valvula
de descarga e remové-lo desapertando a
porca de capa. Apertar bem o parafuso
sextavado interno (210)

(20 Nm).

— Verificar a estanquidade da valvula de gas
com um spray indicador de fugas adequado.

— Enroscar a tampa de protecéo (230).

Verificagdao de acumuladores de pistao
(ndo) recarregaveis sem dispositivo de
enchimento e teste FPU-1

Em caso de instalagdo do acumulador
conforme mostrado na pagina desdobravel ou
com bloco de seguranca e de bloqueio (SAF
ou SAB), a pressao de pré-carga pode ser
verificada também através do lado do fluido.

— Separar o acumulador hidraulico de pistao
cheio do sistema através da valvula de
corte ®.

— Esvaziar lentamente o acumulador de pistéo
do lado do fluido através do fuso de
descarga @.

— Observar o manémetro @.

— Inicialmente, a pressao baixa lentamente. S6
apos a purga total do acumulador, a pressao
cai abruptamente. Esta presséo € igual a
pressao de pré-carga do acumulador de
pistao.

— Se a pressao de pré-carga lida se desviar da
pressao nominal, o acumulador de pistao
deve ser recarregado, caso seja
recarregavel, conforme acima descrito.

5.4 Verificar se ha uma passagem
do 6leo para o lado do gas

Se o acumulador estiver sujeito a um
funcionamento continuo e rapido, o dleo pode
passar para o lado do gas através das juntas
dos pistdes. Tal situagao pode ser comprovada
da seguinte maneira:

— diminuigdo do rendimento da maquina ou da
instalagao,

— pressao de enchimento do gas mais elevada
que antes,

— saida de 6leo ou névoa de 6leo quando se
desaperta o parafuso sextavado interno
(210).

EJ INFORMAGAO

O dleo pode ser removido apenas por
pessoal qualificado. As respetivas instrugoes
detalhadas estéo disponiveis.




6. Vida util

Como todos os recipientes sob pressao,
também os acumuladores de pistdo HYDAC
tém uma vida util limitada. Esta depende da
amplitude das variagdes de pressao e do
numero de alternancias de carga.

A declaragéo de conformidade fornece dados
sobre as alternancias de carga admissiveis.
Estes dados permitem ao perito determinar o
tempo de servigo do acumulador de pistao
(solidez da carcaga) em funcgdo das condigdes
de operagao do equipamento hidraulico.
Indicagdes para a eliminagao

de acumuladores hidraulicos

/A PERIGO

Antes de realizar trabalhos nos acumuladores
hidraulicos, devem tomar-se medidas de
seguranga correspondentes.

Versdes recarregaveis:
— Despressurizar o lado do fluido.
— Reduzir a presséao de pré-carga.

— Remover as pecas de fecho do lado do gas
e do lado do fluido.

— Desmontar o acumulador hidraulico em
componentes e elimina-los separadamente
em funcdo dos materiais que os compdem.

Versdes nao recarregaveis:

— despressurizar o lado do fluido,

— fixar o acumulador hidraulico com
seguranga,

EJ INFORMACAO

Para reduzir a pressao de pré-carga nos
acumuladores hidraulicos nao recarregaveis,
devem ser usados protegdes dos ouvidos e
dos olhos bem como luvas de protegéo.

— Reduzir a presséo de pré-carga, abrindo o
pistéo através do lado do fluido com a ajuda
de uma broca (£ 4 mm).

— Remover as pegas de fecho do lado do gas
e do lado do fluido.

— Descartar o acumulador hidraulico.

7. Assisténcia técnica

Os servigos de assisténcia técnica, as
verificagoes periddicas e as reparagdes podem
ser solicitados na empresa-mae:

HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

ou em todos os distribuidores e pontos de

manuten¢ao HYDAC nacionais e
internacionais.

Kl INFORMAGAO

indice das legendas e das paginas
desdobraveis:

41 = Dispositivo de enchimento e teste
411 = SAF Circuito hidraulico
511l = Binarios de aperto
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1. Ogodlne wskazéwki

Akumulatory ci$nieniowe ttokowe sg
zbiornikami cisnieniowymi
(hydroakumulatorami) z wypetnieniem azotem,
oddzielonym ttokiem od medium roboczego. Sa
one przeznaczone do uzytkowania w
instalacjach hydraulicznych i zaprojektowane
wytgcznie do pobierania i ponownego
oddawania cieczy hydraulicznych.

Podstawg projektowania, konstrukcji, produkgji
i wprowadzenia hydroakumulatoréw do obrotu
sg przepisy krajowe i miedzynarodowe. W celu
uruchomienia i eksploatacji nalezy
przestrzegac przepisow krajowych
obowigzujgcych w miejscu ustawienia.

Za zastosowanie hydroakumulatoréw zgodne z
przeznaczeniem i przestrzeganie tych
przepisow odpowiedzialny jest wytgcznie
uzytkownik. Dokumentacja dostarczona wraz z
hydroakumulatorem powinna by¢ starannie
przechowywana w celu przeprowadzenia
kontroli ustawienia oraz ewentualnych kontroli
okresowych.

Jezeli poza montazem i uruchomieniem
wykonywane sg inne prace przy
hydroakumulatorach, np. naprawy, to
dysponujemy obszerng instrukcjg montazu i
napraw, ktérg mozemy Panstwu przesta¢ na
zyczenie.

E wskazOwWKA

Wszystkie prace przy hydroakumulaotrach
firmy HYDAC powinny by¢ wykonywane
wytgcznie przez przeszkolony personel.
Niewtasciwy montaz i obstuga moga
spowodowac ciezkie wypadki.

Gazy pod cisnieniem.

Hydroakumulatory po roztadowaniu lub
catkowitym opréznieniu (np. redukcja ci$nienia
przed wykonywaniem prac przy systemie
hydraulicznym) przez dodatkowe zamknigcie
przewodu po stronie cieczy mogg zostaé
natadowane ponownie.

Taki sposob postgpowania nalezy uwzglednié
generalnie i w szczegélnosci przed
wykonywaniem prac przy systemie
hydraulicznym z podtgczonym
hydroakumulatorem.

We wszystkich przewodach po stronie
cieczowej podtgczonych do hydroakumulatora
nalezy zredukowac cisnienie, a nastepnie juz
nie zamykac.

Dopiero po tym mozna wymontowac
hydroakumulator z systemu hydraulicznego.

Przed rozpoczeciem prac przy
hydroakumulatorze nalezy zredukowac
cisnienie w zbiorniku po stronie gazu i nie
zamykac ponownie. Nalezy sprawdzic, czy
ci$nienie po stronie gazu zostato zredukowane.
Dopiero pézniej mozna przeprowadzac
odpowiednie prace (np. demontaz
hydroakumulatora).

Hydroakumulatora ttokowego nie wolno
spawac, lutowac ani przeprowadzaé zadnych
prac mechanicznych.

Hydroakumulatory mozna
napetiac tylko azotem, nie wolno
napetia¢ ich tlenem ani
powietrzem —
niebezpieczenstwo wybuchu!

Niebezpieczenstwo peknigcia i
utraty dopuszczenia do pracy
przy obrébce mechanicznej lub
przy pracach spawalniczych i
lutowniczych!

/\ OSTRZEZENIE

Korpus hydroakumulatora moze by¢ gorgcy
niebezpieczenstwo poparzenia.

/A NIEBEZPIECZENSTWO

Akumulator moze sie elektrycznie natadowac
niebezpieczenstwo tworzenia sie iskier.

] wskAzZOWKA

W przypadku ttumaczenia obowigzuje jedynie
tres¢ niemieckiej oryginalnej instrukcji obstugi.




2. Wyposazenie i urzadzenia

zabezpieczajace

Regulacje prawne dotyczgce wyposazenia,

montazu i pracy hydroakumulatora sg rézne w

réznych krajach.

W Niemczech regulowane jest to przez

Lprzepisy o bezpieczenstwie pracy, BetrSichV”

lub norme EN 14359. Wymagajg one

nastepujgcego wyposazenia minimalnego:

— urzadzenie odcinajgce,

— urzadzenie zapobiegajgce przekraczaniu
ci$nienia (musi by¢ to sprawdzane pod
wzgledem budowy albo sprawdzone ze
wzorcem, badz poddane indywidualnej
ekspertyzie),

— urzadzenie odcigzajgce pomiedzy
hydroakumulatorem a urzgdzeniem
odcinajacym,

— urzadzenie do pomiaru ci$nienia z
zaznaczonym dopuszczalnym nadcisnieniem
roboczym,

— mozliwos¢ podigczenia manometru
kontrolnego.

Dodatkowo mozna zainstalowac:

— urzadzenie zabezpieczajace przed
przekroczeniem temperatury,

— elektromagnetyczny zaw6r odcigzajgcy.

Dalsze wskazéwki bezpieczenstwa, jak rowniez

informacje o odpowiednim wyposazeniu

(osprzet) mozna uzyskac z prospektow:

,Urzadzenia zabezpieczajace do

hydroakumulatoréw”
nr 3.552,

,Urzadzenie do tadowania i kontroli
hydroakumulatoréw FPU”
nr 3.501 i

,Blok zabezpieczajacy i odcinajgcy SAF/DSV”
nr 3.551.

] wskAazOwKA

Przed montazem umieszczonych na state
adapteréw po stronie gazu hydroakumulatora
nalezy usuna¢ srube z tbem szesciokgtnym
(210).

3. Transport i sktadowanie

Transport

Transport hydroakumulatora wypetnionego
gazem nalezy przeprowadzac¢ z zachowaniem
najwyzszej dbatosci i ostroznosci oraz zgodnie
z obowiazujgcymi przepisami transportowymi
(np. w otwartej przestrzeni transportowej,
zgodnie z przepisami o transporcie towarow
niebezpiecznych).

Do transportu lub przenoszenia nalezy uzywac
odpowiedniego osprzetu do podnoszenia, np.
magnesow do podnoszenia elementow
okragtych, lin konopnych i pasow
transportowych.

] wskAazOwKA

Nie uzywac tancuchow.
Nie uzywac lin stalowych.

/A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie uruchamia¢ hydroakumulatoréw
ttokowych, ktére zostaty uszkodzone podczas
transportu.

Sktadowanie

Hydroakumulatory firmy HYDAC dostarczane
sg zakonserwowane na okres krotkotrwaty.
Jezeli hydroakumulatory sktadowane sg w
miejscu suchym, chtodnym i chronione sg
przed bezposrednim promieniowaniem
stonecznym, to moga by¢ przechowywane do 6
miesiecy.

W przypadku sktadowania dtuzszego niz rok
hydroakumulatory nalezy zakonserwowac
Srodkiem do konserwacji dtugoterminowe;j.

Potozenie hydroakumulatora moze by¢
dowolne. W celu unikniecia przedostania sig
zanieczyszczen do hydroakumulatora nalezy
zwracac uwage, by przylgcza hydrauliczne bylty
zamknigte.

INT 3.301.BA4/05.16
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4. Uruchomienie

] wskAzOWKA

Przed uruchomieniem i po napetnieniu
hydroakumulatora do wymaganego cisnienia
tadowania nalezy sprawdzi¢, czy przytacza po
stronie cieczowej i gazowej sg dokrecone
odpowiednim momentem, a jesli nie, to
odpowiednio dociggngc¢. Nalezy przy tym
uwazac, aby zaden z elementow nie zmienit
swego potozenia.

Moment dokrecenia — patrz na stronie
rozktadane;j.

Zuzyte czesci po stronie cieczowej nalezy
usung¢. Min./maks. dane robocze zaznaczone
zostaty na hydroakumulatorze w sposéb trwaty.
Oznaczenie musi pozosta¢ widoczne.
Hydroakumulatory ttokowe musza by¢
napetniane azotem. Nalezy to sprawdzi¢ przed
uruchomieniem (patrz rozdziat 5.3).

Jezeli wymagane jest odpowietrzanie, to nalezy
przed uruchomieniem hydroakumulatora
odpowietrzy¢ przytacze po stronie olejowe;.

4 1 Cisnienie fadowania

Na zyczenie klienta ustawiane sg wymagane
cisnienia tadowania. Cisnienie tadowania (p,)
zaznaczone jest w sposob widoczny na
naklejce na korpusie hydroakumulatora lub
wybite na samym korpusie hydroakumulator
albo wygrawerowane na tabliczce
Znamionowe;.

Uzytkownik przed uruchomieniem musi
natadowac¢ hydroakumulator na wymagane
ci$nienie tadowania. Wielko$¢ ci$nienia
tadowania obliczane jest na podstawie danych
urzgdzenia.

4.2 Gaz do napetniania
hydroakumulatoréw

Hydroakumulatory mozna tadowac tylko
azotem, ktory odpowiada minimum klasie 4.0.
Odstepstwa od tych wytycznych nalezy
uzgadnia¢ z firmg HYDAC.

4.3 Napetnianie hydroakumulatora

Do napetniania hydroakumulatoréw nalezy
uzywac urzgdzenia do napetniania i kontroli
ci$nienia tadowania FPU firmy HYDAC.

Do urzadzenia do napetniania i kontroli
ci$nienia tadowania zatgczona jest
szczegobtowa instrukcja obstugi.

Podczas tadowania nalezy hydroakumulator

odpowiednio zamocowac, patrz takze rozdziat
5.3 niniejszej instrukcji.

4.4 Dopuszczalne temperatury
robocze

Dopuszczalna temperatura robocza
dostosowana jest do zastosowanego materiatu
korpusu hydroakumulatora i uszczelnien i
podana jest na tabliczce znamionowej lub
deklaracji zgodnosci.

4.5 Dopuszczalne nadcisnienie
robocze

Dopuszczalne nadcisnienie robocze
dostosowane jest do zastosowanego materiatu
korpusu hydroakumulatora i podane jest na
tabliczce znamionowej lub deklaraciji
zgodnosci.

4.6 Ciecze hydrauliczne

Hydroakumulatory moga pracowac tylko z
cieczami hydraulicznymi, ktdre posiadajg

przynajmniej nastgpujaca klase czystosci:
— NAS 1638 klasa 6 lub

— 1SO 4406 klasa 17/15/12.

4.7 Sposoéb zabudowy

Hydroakumulatory ttokowe mogg byc¢
zabudowane w sposéb dowolny. Jednak w
niektoérych systemach ze wskazaniem pozyciji
wymagana jest zabudowa pionowa, z zaworem
gazowym skierowanym do gory.

Oznaczenie na hydroakumulatorze, tabliczka
znamionowa albo oznaczenie na korpusie
niezaleznie od sposobu zabudowy musi by¢
dostepne i czytelne.

Nad zaworem gazowym nalezy zostawi¢ wolng
przestrzen ok. 150 mm x 150 mm w celu
obstugi urzadzenia do tadowania
hydroakumulatoréw.

4.8 Uziemienie

Hydroakumulator nalezy podtgczy¢ do
uziemienia.

4.9 Mocowanie

Nalezy wybra¢ takie mocowanie
hydroakumulatora ttokowego, aby przy
wstrzgsach uwarunkowanych pracg lub
ewentualnych peknieciach przewodow
przytaczeniowych funkcja bezpieczenstwa
zostata zachowana. Takze elementy mocujgce
nie moga powodowac napie¢ na
hydroakumulatorze ttokowym, niezaleznie od
formy.

Informacje o odpowiednich obejmach i
konsolach mozna uzyska¢ z prospektu
,Elementy mocujgce do hydroakumulatoréow” nr
3.502.

4.10 Ogodlne

Dalsze szczegdty techniczne mozna uzyskac z
prospektow:

,2Hydroakumulatory ttokowe”, nr 3.301 oraz

,Hydroakumulatory ttokowe typoszereg SK280”,
nr 3.303.




5. Konserwacja akumulatora

5.1 Podstawowe wskazowki
dotyczgce konserwaciji

Aby zagwarantowac¢ dtuga i bezawaryjng prace
hydroakumulatora, nalezy przeprowadzac¢ w
regularnych odstepach czasowych nastepujgce
prace konserwacyjne:

— sprawdzac ci$nienie tadowania,

— sprawdzaé, czy przytgcza sg dobrze
dokrecone i czy nie ma przeciekow,

— sprawdzac stan armatury i urzgdzen
zabezpieczajacych,

— sprawdzac elementy mocujace.

— W przypadku ciagtej i szybkiej pracy
hydroakumulatora nalezy ewentualnie po
kilku miesigcach przeprowadzi¢ kontrole celu
sprawdzenia, czy olej nie przedostat sie na
strone gazowsa.

] wskAazOwWKA

Nalezy za kazdym razem przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw dla
powtarzajgcych sie kontroli.

5.2 Okresowe kontrole ciSnienia
tadowania

Zaleca sie zachowacé nastepujgce okresy
kontrolne:

— po kazdym montazu,
— tydzien po montazu,
— osiem tygodni po montazu.

Jezeli nie wystepujg widoczne straty gazu,
nastepne okresy kontrolne:

— moga by¢ przeprowadzane raz w roku.

] wskAzOWKA

Praca ciggta w wysokich temperaturach
wymaga krétszych okreséw kontrolnych.

5.3 Sprawdzanie cisnienia
tadowania

Cisnienie tadowania mozna sprawdzac za
pomoca lub bez przyrzgdu do tadowania i
kontroli ci$nienia fadowania FPU.

W przypadku hydroakumulatoréow o matej
pojemnosci i tam, gdzie to jest mozliwe,
cisnienie tadowania powinno by¢ sprawdzane
bez przyrzgdu do tadowania i kontroli ci$nienia
tadowania, poniewaz przy tej metodzie
podczas sprawdzania nie nastepuje strata
gazu.

] wskAzOWKA

Rysunki do tekstu — patrz strona rozktadowa.

Ponizsze kroki odnoszg sie do zastosowania
FPU-1 (pomay = 350 bar). W przypadku
wyzszych cisnien nalezy zastosowa¢ FPU-2.
Patrz:

JInstrukcja obstugi urzgdzenia napetniajgco-
pomiarowego FPU”, nr 3.501.BA

Sprawdzanie natadowanych
hydroakumulatoréw ttokowych za
pomoca przyrzadu do napetniania i
kontroli ci$nienia tadowania FPU-1
Przy sprawdzaniu i napetnianiu przyrzagdem do
tadowania i kontroli cisnienia tadowania FPU-1
nalezy przestrzega¢ nastepujgcych krokow:

— W hydroakumulatorach tlokowych, jak
réwniez we wszystkich przewodach po
stronie cieczowej podtgczonych do
hydroakumulatora nalezy zredukowac
cisnienie i nie wolno ich ponownie zamykac.

— Odkrecic¢ pokrywe ochronng (230)
hydroakumulatora ttokowego.

— Srube z tbem szesciokgtnym (210) na
hydroakumulatorze ttokowym lekko
poluzowac¢ kluczem imbusowym SW 6,

DIN 911 (ok. 1/2 obrotu).

Aby unikngé przeciekdw po stronie gazowej
przy ponownym montazu, nalezy zwilzy¢
pierscien uszczelniajgcy (200) odpowiednig
cieczg.

— FPU-1 nakreci¢ mocno na przytacze gazowe
hydroakumulatora ttokowego (M28x%1,5).

— Zamkna¢ zawor spustowy (B).

Kolejny krok konieczny jest tylko wowczas, gdy
akumulator ma by¢ tez natadowany.

— Butle z azotem (N2) wyposazong w zawor
redukcyjny (D) i ewentualnie adapter (G)
podtgczy¢ za pomoca weza do napetniania
(F) do urzgdzenia FPU-1 do zaworu
zwrotnego (N).

Kontrola
— Otworzy¢ zawér gazowy poprzez
przekrecenie trzpienia (H) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Gdy wskazéwka manometru (M) zaczyna sie
odchyla¢, nalezy przekrecic trzpien jeszcze o
peten obrot.

— Odczyta¢ z manometru (M) aktualne
cisnienie.
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Napetnianie hydroakumulatorow

— Cisnienie ustawione na zaworze
redukcyjnym nie moze przekraczac cisnienia
roboczego hydroakumulatora.

— Powoli otwiera¢ butle z azotem, tak aby azot
poptynat do hydroakumulatora.

— Od czasu do czasu nalezy przerwac
tadowanie i odczyta¢ z manometru (M)
osiggniete cisnienie tadowania.

— Po wyréwnaniu temperatury z otoczeniem
nalezy ponownie sprawdzic cisnienie
tadowania i je ewentualnie skorygowac.
Wartosci zadane powinny odnosic sie do
temperatury tadowania 20 °C.

— Jezeli ci$nienie bedzie za wysokie, mozna je
obnizy¢ za pomocg zaworu redukcyjnego
(B).

— Jezeli zostato osiggnigte wymagane
cisnienie tadowania, to w przypadku
hydroakumulatora ttokowego nalezy
zamkna¢ $rube z tbem szesciokgtnym (210),
przekrecajgc jg zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

— Zamkna¢ zawor odcinajgcy na butli z
azotem, zredukowac cisnienie w FPU-1
przez zawor odcigzajacy i usungé go
poprzez poluzowanie nakretki. Mocno
dociggna¢ (20 Nm) srube z tbem
szesciokagtnym (210).

— Szczelnos¢ zaworu gazowego sprawdzi¢ za
pomoca odpowiedniego preparatu do
wykrywania przeciekow.

— Nakreci¢ pokrywe ochronng (230).

Kontrola (nie)napetnionego
hydroakumulatora ttokowego bez
przyrzadu do napetniania i kontroli
cisnienia tadowania FPU-1

Przy ustawieniu hydroakumulatora zgodnie z
rysunkiem na stronie rozktadowej lub za
pomoca bloku zabezpieczajgcego i
odcinajgcego (SAF lub SAB) mozna sprawdzi¢
ci$nienie tadowania takze od strony cieczowe;.

— tadowane hydraulicznie hydroakumulatory
ttokowe z zaworem odcinajgcym ®, odtgczy¢
od systemu.

— Ostroznie oprézni¢ hydroakumulator ttokowy
po stronie cieczy przy uzyciu wrzeciona @
odcigzajacego.

— Obserwowa¢ manometr @.

— Cisnienie powoli spada. Dopiero po
catkowitym opréznieniu hydroakumulatora
nastepuje nagty spadek cisnienia. Cisnienie
to jest rowne ci$nieniu tadowania
hydroakumulatora ttokowego.

— Jezeli odczytane ci$nienie tadowania rézni
sie od zadanego cisnienia, to nalezy
natadowac hydroakumulator ttokowy, jesli
nadaje sie on do napetniania, jak opisano
wyzej.

5.4 Kontrola przecieku oleju po

stronie gazowej

Przy ciggtej i szybkiej pracy hydroakumulatora

olej moze przedostac sie przez uszczelnienia

ttoka po stronie gazowej. Mozna to stwierdzi¢ w

nastepujacy sposob:

— spadek wydajnosci maszyny lub urzgdzenia,

— wyzsze ci$nienie napetniania gazem niz
wczesniej,

— wyciek oleju lub mgty olejowej przy otwarciu
Sruby z tbem szesciokgtnym (210).

E wskazowka

Olej moze usuwac tylko przeszkolony do tego
personel. W tym zakresie dysponujemy
szczegotowymi instrukcjami.




6. Zywotnosé

Hydroakumulatory ttokowe HYDAC, jak
wszystkie hydroakumulatory, majg ograniczong
zywotnos¢. Jest ona uzalezniona od szerokosci
pasma zmian cisnienia i od liczby zmian
obcigzenia.

W deklaracji zgodnos$ci podana jest liczba
zmian obcigzenia. Dane te stuzg
wykwalifikowanym pracownikom do ustalenia
czasu pracy hydroakumulatora ttokowego
(wytrzymato$¢ obudowy) w zaleznosci od
warunkow pracy urzadzenia hydraulicznego.

Wskazowki dotyczace utylizacji
hydroakumulatoréw

/A NIEBEZPIECZENSTWO

Przed wykonywaniem prac na
hydroakumulatorze nalezy podjaé
odpowiednie $rodki ostroznosci.

Wersje hydroakumulatoréw mozliwe do
natadowania azotem:

— Zredukowac cis$nienie po stronie cieczowe;j.

— Zredukowac cisnienie tadowania.

— Usung¢ zuzyte czesci znajdujace sig po
stronie gazowej i cieczowej.

— Roztozy¢ hydroakumulator na czesci i w
zaleznosci od surowca osobno je usungc.

Wersje hydroakumulatoréw bez mozliwosci
natadowania azotem:

— Zredukowac cis$nienie po stronie cieczowe;j.
— Hydroakumulator pewnie zamocowac.

] wskAZOWKA

W przypadku redukcji ci$nienia tadowania w
hydroakumulatorach bez mozliwosci
tadowania azotem nalezy chroni¢ uszy, oczy i
rece.

— Zredukowac cisnienie tadowania poprzez
nawiercenie ttoka przez strone cieczowg za
pomoca wiertta (£ 4 mm).

— Usung¢ zuzyte czesci znajdujace sig po
stronie gazowej i cieczowej.

— Zutylizowac hydroakumulatory.

7. Obstuga klienta

Obstuga klienta, ponowne kontrole i naprawy
moga by¢ przeprowadzane w centrali:
HYDAC Service GmbH

Servicenter — Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Faks:+49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

lub we wszystkich krajowych i

miedzynarodowych oddziatach i serwisach
HYDAC.

] wskazowka

Spis opisow stron rozktadowych:

4| = Urzadzenie do tadowania i kontroli
cisnienia fadowania

411 = Schemat SAF

51l = Momenty dokrecania
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1. OO6wme ykasaHuA

MopLuHeBble akkyMynsiTopbl NpeacTaBnsAoT
cobon HanopHble cocyabl
(rmapoakkyMynsiTopbl) B KOTOPbIX a30THOE
HanonHeHne oTAeneHo oT paboyer cpeael
nopLHem. OHU NpeaHasHayveHbl Ans
MCMOMNb30BaHWUs B M'MAPaBINYecKkoM
obopyaoBaHNM 1 CryaT UCKIIYNTENbHO Ans
npuema v Bo3Bpara ruapaBnmyeckux
KNOKOCTEN.

OCHOBOW A5 NTPOEKTUPOBAaHUS, KOHCTPYKLIMH,
NpPOV3BOACTBA U NMPUMEHEHNSI
TMAPOAKKyMynsiTOPOB SIBMSIOTCS
HaLoHanbHble ¥ MexayHapoaHble
HOpMaTUBHble JOKYMEHTbI. Mpu BBOAE B
3KCMNyaTaumio 1 3KCnnyaTauum SOKHbI
YUUTBIBaTLCS AENCTBYIOLME HaLVOHarbHbIe
TpeGoBaHWsi N0 MECTY MOHTaxa.

JkcnnyatupyoLlas CTopoHa HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a Hagnexallee
1cnonb3oBaHWe rMapoakkyMynsTopoB 1
cobntogeHne atnx TpeboBaHui.
[lokymeHTauuto, nocTaBnsemyto BMecTe ¢
TMAPOAKKYMYNsSTOPOM, credyeT 6epexHo
XpaHUTb OS5 NPOBEPKM NPaBUibHOCTU
MOHTaXa 1 BO3MOXHbIX MOCMEAYOLLNX
NPOBEPOK.

Ecnu BbINOMHSAOTCSA Ha NOPLUHEBbIX
aKKyMynsTopax BbIMOSHSAOTCA HE TOMbKO
yCTaHOBKa W BBOA, B 3KCMIyaTaLluio, HO U
Apyrvie paboTbl, Takue Kak PEMOHT, Mbl
npeanaraem nogpo6Hy0 MHCTPYKLMIO MO
MOHTaXy 1 peMOHTY. pu KenaHum ee MOXHO
3akasartb.

El YKA3AHME

Bce paboTbl Ha MOPLUHEBbLIX aKKyMynsTOpax
HYDAC [omkHbl BbINOMHATb TONbKO
cneumanucTbl, npoLleatune
COOTBETCTBYHOLLEEe 0byyeHue.

HeHagnexatlime MOHTaX U
MaHM1Myn“poBaH1e MOryT CTaTb MPUYMHOM
TSDKEMbIX HECYACTHBIX Crly4Yaes.

Fa3bl noa AaBneHneM.

Mocne pa3srpyskv v NOMHOro OMOPOXHEHNUS!
(Hanpumep, npu cbpoce AaBneHus nepes
BbINONMHEHMeM paboT B ruapocucteme) B
pesynbrare NocrneayoLwero 3akpbITUs NIMHUA
Ha CTOPOHE XMAKOCTWN MOXET BHOBb
obpasoBaTbCs AaBreHve.

370 siBNeHne HeobXoAUMO y4nTbIBaThb, B
YacTHOCTK, nepep paboTtammn Ha
TYAPaBIMYECKMX CUCTEMAX C MOAKMHOYEHHBIMU
rMAPOaKKyMynsaTopamu.

Bo Bcex nUHUAX, NOAKMIOYEHHBIX K
TMAPOAKKyMynsiTopam Ha CTOPOHE XMAKOCTH,
Heobxoammo cbpackiBaTb AaBreHve, nocne
3TOro WX Henb3s 3aKpblBaTb.

Tonbko 3aTeM MOXHO AEMOHTUPOBATb
AKKYMYIATOp U3 FI/I,D,paBI'IVNeCKOﬁ CUCTEMBbI.

Mepen BbINONHEHVEM paboT HENMOCPEACTBEHHO
Ha akkyMmynsaTope HeobxoanMmo cbpocuTb
[aBreHe B aKKyMyrisiTope Ha CTOPOHe rasa v
Gonblue He 3aKpbiBaTb. Heobxoaymo npoBepuTb
OTCYTCTBUE [aBneHns Ha CTOPOHe rasa.

TonbKo nocre 3Toro MOXHO BbIMOSHATb
COOTBETCTBYHOLLME paboTbl (Hanpumep,
OEMOHTaX akkymynsitopa).

3anpelleHbl cBapka, navika u MexaHu4eckme
paboTbl Ha MOPLUHEBBLIX aKKyMYNSTOPOB.

[ns 3anonHeHus
rMApPaBINYECKMX akKyMynsTOpOB
paspeLuaeTcst UICnonb3oBaTh
TOMbKO a30T UMK BO3ayX,
onacHocTb B3pbiBa!l

OnacHocTb pa3pbiBa U yTpaTa
paspeLLeHnst Ha JKcrnyaTauuo
npu MexaHu4eckon obpaboTtke

UMK BbINOMHEHUN CBAPOYHbIX U

nasnbHbIX pa6or!

/N\ NPEOYNPEXOEHUE

Kopryc akkyMynsiTopa MOXeT HarpeBaTbCsl,
OMacHOCTL OXora.

/A OMACHO

Bo3MoxHO 06pasoBaHue anekTpUHecKoro
3apsia Ha akkymynstope, OnacHocTb
MCKpoo6Gpa3oBaHus.

] YKA3AHUE

B Cllydae 1cnonb3oBaHuA nepesegeHHOro
pyKkoBoACTBa I'IpOCb6a YUUTbIBATb, YTO
npenvyLLecTBO MMeEeT TEKCT OPUrMHaINIbHOro
PyKoBOACTBa Mo aKcnnyartaunm Ha HeMeLKoM
A3bIKe.




2. OO6opynoBaHue U 3aLUTHbIE
yCcTpoMncTBa

TpeGOBaHVIFl B OTHOLLUEHUN OCHaLleHund,
YCTaHOBKM 1 3KcnnyaTtaymnm
r’MOpPoOaKKyMyrnaToOpOB OTSINYAKTCA B Pa3HbIX
CTpaHax.

B M'epmaHun gerictytoT TpeboBaHms
MonoxeHnsa 06 akcnyaTaumoHHOM
6esonacHocTu, BetrSichV nnm EN14359. B
COOTBETCTBMM C HUMM HeobXoAMMO creayioLlee
obopynoBaHue:

— 3arnopHoe yCTPOICTBO,

— npuvcnocobrneHne, NpensaTcTyoLlee
NpeBbILLEHMIO AaBneHust (OHO AOMKHO ObITb
MCMbITAaHO MO KOHCTPYKTMBHOMY Tuny, Nnbo B
kayecTBe obpasua, NMbo Ha OCHoBaHMK
9KCMEePTHOro 3aKroYeHns),

— pasrpy3o4Hoe npucrnocobneHne mexay
rMAPOAKKYMYNSaTOPOM U 3anOpPHbIM
YCTPONCTBOM,

— YCTPOWCTBO U3MEPEHWS aBINeHNs C
OTMETKOW AonycTumoro paboyero
136bITOYHOrO [aBneHus,

— BO3MOXXHOCTb MNOAKIHKYEHNA KOHTPOSIbHOro
MaHomMeTpa.

[ononHuTensHo MoryT 6bITb YCTaHOBJIEHbI:

— 3aLUMTHOE YCTPOWCTBO NPOTUB NMpeBbILLEHUs
Temneparypel,

- SI'IeKTpOMaFHVITHbIﬁ pasrpysqublﬁ KnanaH.

[lononHnTenbHble ykasaHusa no 6e30nacHocTy,
a Takke CBeeHNs 0 COOTBETCTBYIOLLMNX
3MeMeHTax OCHaLLeHWs (MPUHAANEeXHOCTN)
Np1BOAATCH B HACTAX NpocnekTa

«MpenoxpaHnTensHble yCTPoMCTBa Ans
TMOPOAKKYMYIIATOPOB»
Ne 3.552,

«[Mpucnocobnexne ans 3anonHeHns n
KoHTponsa FPU»
Ne 3.501 un

«MNpenoxpaHnTenbHBbIA 1 3aMopHbIN Grok
SAF/DSV»
Ne 3.551.

E} YKA3AHUE

[Mepen ycTaHOBKOW NOCTOSIHHO
CMOHTMPOBAHHbIX aAanTepoB Ha CTOPOHE
rasa nopLUHEBOrO akKyMyrnsitopa Heo6xoaMmo
?HHT;: BUHT C BHYTPEHHUM LLIECTUrPaHHVKOM
210).

3. TpaHcnopTupoBKa u
XpaHeHune

TpaHcnopTupoBKa

TpaHCMopTYPOBKa HaMOMHEHHBIX ra3oM
rMPOAaKKyMynATOPOB AOIMKHA OCYLLECTBNATLCH
C Ype3BblYaiHOW OCTOPOXHOCTbLIO U NpU
cobntogeHnn Bcex ykasaHui, AeVCTBYOLMX B
OTHOLLEHWN TPaHCMOPTUPOBKN (Hanpumep, Ans
nopor o6LLero nonb3oBaHus, TpeboBaHUs K
rnepeBO3Ke OMAacHbIX rPy30B 1 T.4.).

Pa3speluaeTcst ncnonb3oBaTh TOMbKO
rpy303axBaTHble Mp1CnocobneHus,
nogxopsiive Anst TPaHCNOpPTUPOBKU U paboThl,
Hanpumep, MarHuT Ans Kpyrnbix matepuarnos,
NeHbKOBbIE TPOCHI UMK NIEHTOYHbIE NETN.

E} YKA3AHUE

He ncnonbaynte uenu.
He vcnonb3ayiTe ctanbHble TPOChI.

/A OMACHO

3anpelyaeTcs UCnonb3oBaTh NOPLUHEBbLIE
aKKyMYIISTOPbI, MOBPEXAEHHbIE NPy
TPaHCMOPTUPOBKE.

XpaHeHue

MopLHeBble akkymynsaTopbl HYDAC
NOCTaBMSATCS B COCTOSIHUWN KPaTKOBPEMEHHOM
KoHcepBauun. Cpok XpaHeHUs B CyXoM,
NPOXNaAHOM U 3aLLULLEHHOM OT NPAMbIX
COJTHEYHbIX NyYelt MecTe MOXET COCTaBNATb [0
6 mecsueB.

B cnyyae xpaHeHus cBbllle OAHOro roga
rMpapoakkymynsitop TpebyeTt 4ONrocpoYHON
KOHCepBaLMH.

AKKYMYnsATOp MOXET HaxoauTbCs B Ntobom
nonoxexHun. HeobxoamMmo nuWb cneauTb 3a
TeM, 4TOObI BO n3bexaHue nonagaHus
3arpsi3HeHU B akKKyMynsaTop rmapaBnuyeckue
pasbeMbl ObINK 3aKPbITHI.
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4. BsBogp B 3kcnnyarauuro

] YKA3AHUE

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTauuio 1 nocne
3anosIHEHUsT aKKyMynsaTopa 40 3a4aHHOro
[aBlneHus NpeaBapuUTENbHONO 3anofHeHus
HEOOXOAMMO MPOBEPUTL MOMEHT 3aTSHKKM
pe3b00BbLIX COEAMHEHWUI CO CTOPOHbI ra3a u
XKMOKOCTM 1 Npu HEOBXOAMMOCTUN MOATSAHYTh
nx. Mpu aTom cneguTe 3a TeM, YTOObLI He
CMECTUTb HABECHbIE 3NIEMEHTHI.

MoMmeHTbI 3aTSXKKM yKa3aHbl Ha
chanbLoBaHHOW BKNENKE.

CHVMWTe 3anopHble 3NeMEHTbI CO CTOPOHBI
xungkoctn. MuH./makc. paboune
XapaKTePUCTUKM yKa3aHbl Ha akKyMymnsTope.
OTa MapkupoBKa [0SKHa ocTaBaTbCs
pa3bopumBoin. MNopLuHeBble akkyMynsaTopbl
[OIMKHbI ObITh HAMOMHEHbI a30TOM, B 3TOM
Heobxoanmo ybeauTtbCst nepes BBOAOM B
akcnnyatauuio (cMm. pasgen 5.3).

Ecnun Tpebyetcsa ynaneHvie Bo3ayxa, nepeq
BBOJOM aKKyMynsTopa B 9KCMyaTaumio
HeobX0AMMO yAanuTb BO3AyX U3 pasbema co
CTOPOHbI Macna.

4.1 JaBneHue npeaBapuTenbHOro
3anosiHeHus

Auf Kundenwunsch werden die erforderlichen
Vorfilldriicke eingestellt. JaBnexune
NpeABapUTENbHONO 3anomnHeHus (p,) ykasaHo
Ha HaKrewnke Ha Kopnyce akkymynsitopa unm
BbILUTAMMOBAHO Ha KOpryce akKymynsTopa,
MINK BbIrPaBUPOBaHO Ha 3aBOACKOM Tabnuuke.

Mepen BBOAOM B 3KcnnyaTaumo
3KCMNyaTupytoLLlasl CTOpoHa JoMmkHa
3anosIHUTL akKyMynsTop 40 He06XoAUMOro
[OaBreHusi NpeaBapUTENbHOTO 3arnoNHEHWS.
3HayeHve aaBneHns npeaBapuTeribHoro
3anosIHEHNS PacCYNTLIBAETCS HA OCHOBaHUM
pabounx xapakTepPUCTUK YCTAHOBKY.

4.2 a3-3anonHuTenb

[Ina 3anonHeHns rmapoakkyMynsTOpoB AOIMKEH
MCNonNb30BaTbCA TOMBKO a30T Kracca He Hibke
4.0. OTKNoOHeHus oT atoro TpeboBaHUs
HeobxoAMMO COornacoBbIBaTb C KOMMaHWEN
HYDAC.

4.3 3anornHeHue akkymynatopa

[ins 3anonHeHWst NOPLUHEBBIX aKKyMYNATOPOB
[OIMKHO MCMONb30BaTbCS YCTPOWUCTBO ANst
3anonHeHns un koHTpons FPU.

B KomMnnekT nocraeku yCTpOVICTBa Ana
3anofnHeHna 1 KOHTPOnsa BXxoauT no,qpo6Ha;|
WHCTPYKUMA NO 3KCnnyaTtayunn.

Ha Bpemsi 3anonHeHus HeobxoaMmo
Haanexaiiym obpasom 3akpenuTb
aKKyMynaTop, CM. Takke pasaen 5.3 gaHHou
WNHCTPYKLMN.

GYY»

4.4 [onyctumble paboyne
Temneparypbl

[Jonyctumas paboyasi Temnepartypa 3aBUCUT OT
1crnonb3yemMoro Matepuana kopryca
aKKyMyrnsiTopa v yNioTHEHWIA, OHa yKka3aHa Ha
3aBoACKoi Tabnuyke unu B 3asiBNeHUn o
COOTBETCTBUN.

4.5 JonycTtumoe paboyee
n36bITOYHOE AaBneHne

Honyctumoe paboyee n3bbITouHOE AaBreHe
3aBVCUT OT UCMOMNb3yeMoro matepuana
Koprnyca akkyMynstopa, OHO ykasaHo Ha
3aBOACKON Tabnuyke nnu B 3asiBNeHUn o
COOTBETCTBUM.

4.6 Mnopasnnyeckmne XXnakocTm

[ns 3anonHeHus r’MOPOaKKyMyIAaATOpOB
OOJDKHbI MCNOJTIb30BATbCA TOJbKO XUAKOCTU C
KNnaccoM 4YMUCTOTbl HE MeHee crieqytoLlero:

— NAS 1638 knacc 6 unu
— 1SO 4406 knacc 17/15/12.

4.7 MoHTa)kHOE NOonoXeHune

MopLUHEBbIE aKKyMYNATOPbI MOFYT
yCTaHaBNMBaTbLCS B MPOU3BOSILHOM
nonoxeHuv. OgHaKo HEKOTOpPbIe CUCTEMbI
VHAMKALMWN NONOXeHUs TpedyroT
BEPTVKAIIbHOMO MOMOXEHUS ra30BbIM KranaHoM
BBEPX.

BHe 3aBMCMMOCTW OT MOHTaXXHOTO MOSIOXKEHWSI
MapKMpoBKa Ha akKyMynsiTope Unu ero
TUnNoBasi Tabnuyka AoMmKHbI BbITb 4OCTYMHBIMU
N YUTaEMbIMU.

Hap rasoBbIM knanaHoM HEOGXOAMMO OCTaBUTh
cBobogHoe mecTo npuMepHo 150 Mm x 150 Mm.

4.8 3asemneHue

MopLUHEeBON akKyMynsaTop AOMMKEH
NoaKYaTbCA B ONOPOXXHEHHOM COCTOSHWN.

4.9 KpenneHue

KpenneHue nopLuHeBoro akkymynstopa
[OIMKHO obecneunBaTh HaJeXHoe NoroxeHne
npu Bubpauun, Bbi3aBaHHON pabounmu
YCNoBMSAMU, UK B CryyYae obpbiBa
coeavHnTenbHbIX Tpybonpoeoaos. Kpome Toro,
KpeneXHble areMeHTbl He AOIMKHbI OKa3blBaTb
Ha akKyMynsTop kakue-nn6o gedopmupytoLve
ycunusi.

Moaxoosiume XoMyTbl Y KPOHLUTENHbI
riepeymcreHbl B YacTu npocnekTa «KpenexHble
aneMeHTbl Ans rngpoakkymynstopoy», Ne 3.502.
4.10 OOwas nHpopmauns

[ononHuTenbHas TexHn4yeckas nHgopmaums
NPUBOAUTCS B YaCTSAX NpocnekTa

«MopLuHeBble rmapoakkymynsTopbl», Ne 3.301 n

«[TopLUHeBbIe rMOPOaKKyMynaTopbl cepum
SK280», Ne 3.303.




5. TexHuyeckoe
ob6cnyXxuBaHue
aKKymynsatopa

5.1 OCHOBHble yKkasaHus rno

TEeXHNUYeCcKoMy 06CnyXMBaHMIO

Yto6bl 0becneunTb ANMTENbHY 6e30TKasHyo
paboTy ruapoakkymynsitopa, Heobxoammo
perynsipHoO BbINOSHSATL CreaytoLmne AeicTBrs
M0 TEXHUYECKOMY 0BCIyXVBaHMIO:

— npoBepka AaBleHns NpeaBapUTENbHOIO
HanonHeHwus,

— MpoBepKa MOTHOCTU NOCAAKN Pa3beMOB U
OTCYTCTBUS YTEYEK,

— npoBepKa Hafnexallero CoCTosHUS
apmaryp ¥ 3alWmnTHbIX YCTPOWCTB,

— MpOoBepKa KpenexHbIX 31IEMEHTOB.

— B cnyyae noctosiHHoW 1 BbicTpon paboTbl
aKKyMynsiTopa MOXeT ObITb

Lienecoo6pasHbIM NPOBEpUTb, HE MPOHUKIO
NV rMapaBMyeckoe Macrio Ha CTOPOHY rasa.

] YKA3AHUE

BbinonHsvite gencreytowme B Bawen ctpaHe
TpeboBaHUS K MOBTOPHLIM NMPOBEPKaM.

5.2 VIHTepBarnbl NpoBepKu
AaBreHns npeaBapuTenbHOM
3apsaaku

PekomeHnayeTcsa cobniogatb cnegytowime
MHTepBarsbl NPOBEPOK:

— rocrie Kaxagom YCTaHOBKM,
— Hefena nocne yCtaHOBKH,
— BOCeMb He[ernb nocrie yCTaHOBKN.

Ecnun 3ameTHOW yTeukun rasa He HabnogaeTcs,
nocneaytoLve NpoBepku

— MOTYT BbINOJTHATBLCA pa3 B roA.

El YKA3AHUE

[nutenbHasa akcnnyataums Npu BbICOKOW
pabouen Temnepatype TpebyeT cokpalLeHus
MHTEPBAsIOB NPOBEPOK.

5.3 lNpoeepka gaBneHus
npeaBapuTernbHOro
3anorHeHus

[laBneHve NpeaBapyTENBHOTO 3aMNOSTHEHNSt MOXHO
NPOBEPUTBL KaK C MOMOLLIbIO YCTPOWCTBA ANs
3anonHeHns n koHTpons FPU, Tak 1 6e3 Hero.

Y HeGonbLUMX akKyMySnsiTOPOB M TaM, rae 310
npeacTaBnsieTcs BO3MOXHbIM, AaBNeHne
npeaBapuUTENbHOTO 3anofHeHNs creayet
npoBepsiTb 6€3 ycTponCcTBa Ans 3anonHeHUs
KOHTPOJIsl, MOCKOMbKY B 3TOM Cryyae
OTCYTCTBYET yTeuKa rasa.

E] YKA3AHUE

M306paxkeHus K TEKCTY CM. Ha
cchanbLoOBaHHOW BKIENKeE.

[MepeuncrneHHble HUXKe Larn OTHOCATCS K
ncnonb3oBaHunto FPU-1 (pg . = 350 6ap).
[ns 6onee BbICOKOro AaBNEHUss HEOOXOAMMO
ncnonb3oBatb FPU-2. CMm. Takke

«VHCTPYKLIMA MO aKcnnyaTaumm ycTponcTea Ans
3anonHeHns n koHtponsa FPUy, Ne 3.501.BA

MpoBepka 3anpaBnseMbIX NOPLUIHEBbIX
aKKyMyInATOPOB Mpu NoMoLLmn
YCTPOUCTBA AA 3anofIHeHUs U
KoHTponsa FPU-1

[Mpu npoBepke 1 3anofHeHun ¢
MCMONb30BaHWEM YCTPOWCTBA ANs 3anonHeHUs
n KoHTponsa FPU-1 npuaepxuBanTtecb
CreayoLmMX LaroB:

— M3 nopLuHeBbIX akkyMynsiTopoB, a Takke U3
BCEX JIMHWIA, MOAKMIOYEHHBIX K aKKyMynsiTopy
Ha CTOPOHE XWAKOCTM, HeoBX0AMMO
cbpocuTb AaBreHKne, nocrne aToro
3anpeLuaeTcs 3akpblBaTb UX.

— OTBUHTUTE 3aWMTHBIN kKonnadok (230) ¢
MOPLLUHEBOTrO aKKyMynsiTopa.

— Cnerka ocnabbre BUHT C BHYTPEHHUM
LecTurpaHHukoMm (210) Ha nopLuHEBOM
aKkKyMynaTope npv NoMoLLy Krtoda pasmepa
6 Ha BHYTPeHHUI WwecturparHmk, DIN 911
(npumepHo 1/2 obopoTa).

Y100bI N3bexaTh yTevek rasa npu ycTaHoBKe
ynnoTtHerus (200), ero Heobxoanmo nepeq
MOHTaXXOM CMOYUTb NoaxoasLLen
XUOKOCTBIO.

— HaBuHTuTe FPU-1 OT pyku Ha pa3bem ans
3anorHeH s ra3oM NopLUHEBOTO
akkymynsatopa (M28x1,5).

— 3akpovite pasrpy3ouHbli knanaH (B).

Cnepytowimn war Heo6xoaMM TOMNbKO B TOM
cryyae, ecrnm akkyMynsTop AOSKeH ObiTb
HanomnHeH.

— Mogkntounte H6annoH ¢ azotom (N2) yepes
penyKUMOHHBIN knanaH (D) 1, BO3MOXHO,
nepexoaHuk (G) nocpeacTBOM LuUnaHra ans
3anonHeHust (F) k obpatHomy knanaHy (N)
FPU-1.

KoHTponb

— OTKpoWTe ra3oBbIil KnanaH, NoBepHyB
wnuHaens (H) NpoTyB YacoBOW CTPENKM.
[Mocne Toro, kak cTpenka maHometpa (M)
HayHeT ABUraTbCsl, NOBEPHUTE LWUMNUHAEMb Ha
elle OAVH MOMHbIA 060pPOT.

— lMocmoTpuTe Tekyllee 3HavYeHne faBneHns
Ha maHomeTpe (M).

INT 3.301.BA4/05.16
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3anonHeHune

— [aBneHve, ycTaHOBNEHHOE Ha
penyKUMOHHOM KrnanaHe, He JOMKHO
npeBbilaTh paboyee faBneHne
akkymynsTopa.

— MepaneHHo oTkpoliTe knanaH 6annoHa ¢
a30TOM, 4TOObI @30T MOr nonacTb B
aKKyMynaTop.

— Bpewms oT BpemeHu HeobxoAMMo npepbiBaTh
npoLecc 3anosiHEHNS U CYUTBIBATb
nokasaHus JOCTUIHYTOro AaBneHns
npeaBapuTEnbHOro 3anosiHEHNs Ha
maHometpe (M).

— [Nocne BbipaBHMBaHWSA Temneparypbl C
OKpYy>XatoLLen cpefovi HeobxoauMo CHoBa
npoBepuUTL AaBrieHne npeaBapuTenbHOro
3anonHeHNs 1 Npu HeobxoamMmMocTu
CKOppeKTUpoBaTh ero. 3aAaHHble 3Ha4YeHNs
OTHOCSITCA K TemnepaType 3anofHeHus
20 °C.

— Ecnu paeneHve cnuwikom BbICOKOE, ero
MOXHO CTPaBUTb NpY NOMOLL
pasrpy3o4Horo knanaxa (B).

— [MNocne pocTmkeHns Tpebyemoro faBneHns
HeobX0oAMMO 3aKpYTUTb BUHT C BHYTPEHHUM
LwecTturpaHHukom (210), noBepHyB ero no
4YacoBOW CTperKe.

— 3akpoWiTe 3anopHbI kranaH Ha 6annoHe ¢
as3oToM, cbpockTe gasnenve B FPU-1 npu
NMOMOLLYM Pa3rpy304HOro KranaHa u CHUMUTE
YCTPONCTBO, OTKPYTUB HaKUOHYHO ravky.
[NoTHO 3aTsiHWTE raViky C BHYTPEHHUM
wecTturpanHukom (210) (20 Hwm).

— [NpoBepbTe repMETUYHOCTb ra30BOr0
KrnanaHa npv NOMOLLM NOAX0AALLEro cnpes
[ONs noucka yteyek.

— HaBuHTUTE 3aWwmTHBIN Konnayok (230).

KoHTponb (He)3anpsBnsieMbIX
NopLUHEeBbIX aKKyMynsiTopoB 6e3
YCTPOWCTBa ANA 3anofIHEHUs U
KoHTponsa FPU-1

Mpun pasmeLleHnn akkymynsaTopa, kak ykasaHo
Ha canbLOBaHHOW BKIENKe, Unu ¢
NpeAoXpaHUTENbHLIM 1 3anopHbLIM Briokom
(SAF nnn SAB) aaBsneHne npeasapuTenbHOTO
3anosiHEHNs MOXHO NPOBEPUTL U Ha CTOPOHE
XNOKOCTW.

— [Npun nomoLym 3anopHoro knanaHa @
OTAENUTE 3anosIHEHHbIN MMAPaBNUYECKON
XUAKOCTBIO aKKyMYNATOp OT CUCTEMBI.

— MenneHHO ONOPOXHUTE NOPLLUHEBOW
aKKyMynsTop Ha CTOPOHE >XUAKOCTU Npu
MOMOLLM Pa3rpy304HOro LWnuHAens @.

— Cnepgwvte 3a nokasaHusMN MaHomeTpa @.

— CHavana gaBneHvie nagaeT MeasieHHo.
[aBneHue pesko nagaeT TonbKo nocre
MOMHOIO OMOPOXHEHUS akkyMynsTopa . To
[aBrieHne paBHO AABMNEHUIO
npenBapuTenbHOro 3anosiHEHNSA NMOPLLIHEBOro
akkymynstopa.

— Ecnu cuutaHHoe 3HayeHve aaBneHus
npenBapuTenbHOro 3anonHEHNs OTNMYaeTcs
OT 3a[laHHOr0, NMOPLLHEBOW akKyMynsaTop
Heo6X0AMMO 3anosHUTL (ecnn
npegycMoTpeHa BO3MOXHOCTb 3amnoSiHEHNS),
Kak onucaHo BbiLLe.

5.4 TpoBepka NPOHNKHOBEHUS
Macna Ha CTOPOHy rasa

B cnyyae noctosiHHOM 1 GbicTpoii paboTbl
aKKyMyrsiTopa Macro MOXeT NMPOHUKHYTb Ha
CTOPOHY ra3a yepes ynnoTHeHus: nopLHs. Ha
3TO yKa3blBatoT CrefyoLmne npusHaku:

— MageHue NPoM3BOANTENBHOCTU MaLUMHBI UK
YCTaHOBKM,

— yBenuyeHue AaBreHUs! 3anonHEHNs rasoM,

— BbIXOA, Macna unv MacnsiHbIX Napos npu

OTKPYYMBAHWUM FaNKu C BHYTPEHHUM
LecturpaHHmkom (210).

Kl YKA3AHME

YpaneHve macna [OMKEH OCYLLECTBNSATb
TOSbKO creLmanbHO 00yYeHHbI NepcoHarn.
[ns aTux pabot mbl Nnpegnaraem nogpobHble
VNHCTPYKLMWN.




6. Cpok cnyx6bl

MopLHeBble akkymynsaTopbl HYDAC, kak n Bce
HanopHble pe3epByapbl, UMEKT OrpaHUYEHHbIN
CpOoK cnyx6bl. OH 3aBMCUT OT AnanasoHa
N3MEHeHNs AaBneHns 1 KONM4ecTBa LMKMoB
Harpy>xeHusi.

B 3asBneHnn o COOTBETCTBUM COAEpXaTCs
cBefeHns 0 JOMyCTUMOM KONMYEeCTBE LIMKIOB
HarpyxeHus. Cneumanuct MoxeT
MCMonb30BaTh NX ANS onpeAeneHns pecypca
MOPLUHEBOro akkymynsitopa (MpoYHOCTb
Kopnyca) B 3aBUCUMOCTM OT YCIOBUN
3KCnyaTaummn rmapaBnm4yeckon YCTaHOBKM.

YkasaHusa no yTunmsauumm
r’MApPoaKKymMynsaTopoB

/A OMACHO

Mepen Hayanom pabot Ha
TMAPOAKKyMynsiTopax npuMuTe
COOTBETCTBYIOLLE Mepbl 6e30MacHOCTH.

Bepcum ¢ BO3MOXHOCTbBIO 3aN0ONHEHUs:
— C6pockTe AaBreHne Ha CTOPOHE XUOKOCTU.

— C6bpocbTe AaBneHne npeasapuTeribHOrO
3arnosnHeHus.

— CHumunte 3aropHble 3JIeMeHTbl Ha CTOpPOHe
rasa 1 XXnakocTu.

— PasbepuTe ruppoakkyMynsaTop Ha
COCTaBHble AeTanu u yTUImM3npymTe nx
pasgenbHo, y4uTbiBasi Matepuan
N3rOTOBMEHWS.

Bepcuun 6e3 BO3MOXXHOCTU 3aMNONHEHUS:
— CbpockTe AaBreHne Ha CTOPOHE KUOKOCTY.
— HagexHo 3axmuTe ruapoakkyMynaTop.

] YKA3AHUE

Bo Bpems cbpoca AaBneHusi
NpeaBapuUTENLHOrO 3anorHEeHNs!
aKKyMynsTopoB 6e3 BO3MOXHOCTU
3anonHeHVsl TPebyTCA CPeAcTBa 3allunThbl
OpraHoB criyxa, rnas u pyk.

— CnycTuTe gaBneHve npeaBapuTenbsHOro
3anonHeHns, NPoCBEPMB B KOpryce Ha
CTOPOHE XWAKOCTU OTBEPCTUE CBEPIOM
(£ 4 mm).

— CHuMmWTe 3anopHble 3NeMeHThl Ha CTOPoHe
rasa u XugKocTu.

— YTunusupymnte ruapoakkymynstop.

7. MNoppepXxkKa KNUEHTOB

MocnenpogaxHoe O6CJ'Iy)KVIBaHVIe, T.€. PEMOHT
1 nnaHoBasa npoesepkKa noa AasrieHnem
BO3MOXHbI B FOfTOBHOM noapasgerieHnu
KOMMaHuu:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Ten.: +49 (0) 6897 / 509-01
dakc: +49 (0) 6897 / 509-324

MHTepHeT: www.hydac.com

UM BO BCEX HALMOHAmMbHbIX N MeXAyHapoaHbIX
TOuYKax cobiTa 1 CepBUCHOrO 0bCnyXmBaHNA
HYDAC.

E} YKA3AHUE

Cnucok Hagnucewn Ha cdpanbLOoBaHHbIX
BKIIEMKax:

4| = YcTponCTBO NS 3aNOfHEHUS 1
KOHTpOns

4 |l = Cxema coeanHeHun SAF

511l = MOMEHTbI 3aTSXKKN

INT 3.301.BA4/05.16
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1. Allméanna anvisningar

Kolvackumulatorer &r tryckbehallare
(hydroackumulatorer) med kvavefyllning som
separerats fran drivmediet med hjélp av en
kolv. De far anvandas i hydraulanlaggningar
och ar konstruerade fér uppsamling av
tryckvatskor och sedan avlamning.

Nationella och internationella regelverk ar
utgangspunkt for design, konstruktion,
tillverkning och idriftsattning av
hydroackumulatorer. Beakta radande nationella
bestdmmelser om installationsplatsen vid
driftstart och under drift.

Operatdren ansvarar for att hydroackumulatorn
anvands andamalsenligt och att
bestammelserna efterlevs. Dokumentationen
som féljer med hydroackumulatorn ska sparas
till installationsbesiktningen och till eventuella
aterkommande besiktningar.

Vi kan tillhandahalla en omfattande monterings-
och serviceanvisning i handelse av att andra
arbeten, férutom uppstallning och driftstart,
som t.ex. reparationer pa kolvackumulatorn,
behover utféras. Den skickas pa kundens
begéaran.

FJ ANMARKNING

Alla arbeten pa HYDAC kolvackumulatorer far
endast genomféras av utbildad fackpersonal.

Felaktig montering och hantering kan leda till
allvarliga olyckor.

Trycksatta gaser.

Hydraulackumulatorer kan bygga upp tryck
igen efter urladdning eller fullstandig tdmning
(t.ex. om de gors tryckldsa fore arbeten pa
hydraulsystemet) genom att ledningarna
sparras av i efterhand pa vatskesidan.

Det har beteendet maste i allmanhet och i
synnerhet beaktas innan arbeten pa
hydraulsystemen med hydraulackumulatorer
utfors.

Av den anledningen maste alla ledningar som
anslutits pa hydraulackumulatorns vatskesida
goras trycklésa och sedan inte stangas langre.

Forst darefter far ackumulatorn demonteras ur
hydraulsystemet.

Fore arbeten pa sjalva ackumulatorn ska
ackumulatorns gassida goéras trycklés och inte
forslutas igen. Gassidans tryckldshet maste
kontrolleras.

Forst darefter far motsvarande arbeten (t.ex.
demontering av ackumulatorn) genomféras.

Svetsning, 16dning eller mekaniska arbeten far
inte utféras pa kolvackumulatorn.

Hydraulackumulatorer far endast
fyllas med kvave och inte med
syre eller luft,

explosionsrisk!

Sprangninsgrisk och forlust av
drifttillstandet vid mekanisk
bearbetning eller vid svetsnings-
och l6dningsarbeten!

/\ VARNING

Ackumulatorkroppen kan bli varm,
risk for brannskador.

/A FARA

Ackumulatorn kan laddas elektriskt,
risk for gnistbildning.

El ANMARKNING

Om material versatts géller endast
ursprungstexten i den tyska versionen av
bruksanvisningen fore allt annat.




2. Utrustnings- och
sdkerhetsanordningar

Hydroackumulatorernas utrustning,
uppstallning och drift regleras pa olika satt i
olika lander.

| Tyska férbundsrepubliken regleras detta t.ex.

med "Driftsakerhetsférordningen och EN14359.

Enligt de har bestammelserna kravs minst

féljande utrustningar:

— Sparranordning,

— Anordning mot 6verskridande av tryck
(anordningen maste understallas
byggnadsteknisk kontroll, antingen i
forhallande till typ eller med hjélp av separat
godkannande),

— Avlastningsanordning mellan
hydroackumulator och spéarranordning,

— Tryckmatanordning med markering for tillatet
driftdvertryck,

— Mdjlighet att ansluta en kontrollmanometer.

Dessutom kan man koppla till:

— Sakerhetsanordning mot dverskridande av
temperatur,

— Avlastningsventil som aktiveras
elektromagnetiskt.

Fler sékerhetsanvisningar och information om

olika utrustningsanordningar (tillbehor) hittar

man i avsnitten

"Sakerhetsanordningar for hydroackumulatorer”

nr: 3.552,

"Universell pafylinings- och kontrollanordning FPU”

nr: 3.501 och

"Sakerhets- och sparrblock SAF/DSV”
nr: 3.551.

Fl ANMARKNING

Innan adaptrar, som ar permanent férankrade
i en kolvackumulator pa sidan med gas
monteras, maste sexkantskruven (210) tas
bort.

3. Transport och lagring

Transport

Storsta forsiktighet och hansyn maste tas vid
transport av hydroackumulatorer som ar fyllda
med gas och alla bestammelser géllande
transport (t.ex. for kérning i allman trafik,
bestdmmelser om riskgods osv.) maste
beaktas.

Anvand endast Iampliga lastlyftanordningar till
transport och hantering, t.ex. magnet till runda
material, 6glor av hampa eller banddglor.

El ANMARKNING

Anvand inte kedjor.
Anvand inte stallinor.

/A FARA

Ta inte kolvackumulatorer som skadats under
transporten i drift.

Lagring

HYDAC-kolvackumulatorer levereras med
snhabbkonservering. Ackumulatorerna kan
lagras i upp till 6 manader vid torr eller kall
lagring eller vid lagring dar det kravs skydd mot
direkt solljus.

Om ackumulatorn maste lagras under langre
tid &n ett ar maste den férses med
langtidskonservering.

Lagret kan kan placeras i vilket lage som helst.
De hydrauliska anslutningarna maste vara
stdngda sa att smuts inte tranger in i lagret.

INT 3.301.BA4/05.16
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4, Driftstart

El ANMARKNING

Fore driftstart och efter pafylining av
ackumulatorn till det foérinstallda bortrycket
ska man kontrollera att férskruvningarna har
de nédvandiga atdragningsmomenten pa
vatske- och gassidan och eventuellt dra at.
Se upp sa att inga pabyggnadsdelar vrids fel.
For vridmoment, se utvikbar sida.

Laskomponenterna pa vatskesidan maste tas
bort. Min./max. driftdata ar alltid utmarkta pa
ackumulatorn. Det maste fortfarande vara fullt
mojligt att se markningen. Kolvackumulatorer
maste fyllas pa med kvave. Detta maste
kontrolleras fore driftstart (se kapitel 5.3).

Om det kravs en avluftning ska anslutningen pa
ackumulatorns oljesida avluftas fore driftstart.

4.1 Forinstallt tryck

Pa kundens begaran stélls alla nddvandiga
férinstéllda tryck in. Det forinstéllda trycket (p,)
kan avlasas pa klistermarket pa
ackumulatorkroppen och/eller har stamplats pa
ackumulatorkroppen eller graverats in i
typskylten.

Fore driftstart maste den driftansvarige fylla pa
ackumulatorn sa att trycket uppnar den
forinstallda nivan. Det forinstallda tryckets
storlek beraknas utifran anlaggningens
driftdata.

4.2 Pafyliningsgas
Hydroackumulatorer far endast fyllas pa med
kvave som minst uppfyller klass 4.0. Avvikelser

fran den har standarden maste diskuteras med
HYDAC.

4.3 Fylla pa ackumulatorn

Vid pafylining av kolvackumulatorn ska
HYDAC:s pafylinings- och kontrollanordning
FPU anvandas.

Till pafylinings- och kontrollanordningen
medféljer en utforlig bruksanvisning.

Séakerstall att ackumulatorn sitter fast ordentligt
under pafyliningen, se aven kapitel 5.3 i den
har anvisningen.

4.4 Tillatna drifttemperaturer

Tillaten drifttemperatur rattar sig efter anvant
ackumulatorkropps- och tatningsmaterial och
finns angiven pa typskylten och i forsakran om
Overensstammelse.

4.5 Tillatet driftdvertryck

Tillatet driftdvertryck rattar sig efter anvant
ackumulatorkroppsmaterial och finns angiven
pa typskylten och férsakran om
Overensstammelse.

4.6 Hydraulvatskor
Hydroackumulatorer far endast anvandas med
hydraulvatskor som minst uppvisar féljande
renhetsklasser:

— NAS 1638 klass 6 och

— 1SO 4406 klass 17/15/12.

4.7 Installationslage

Kolvackumulatorer kan monteras efter tycke
och smak. Men pa manga
positionsvisningssystem kravs ett lodratt lage,
dar gasventilen pekar uppat.

Markningen pa ackumulatorn och typ- eller
behallarskylten maste vara tillganglig och
kunna lasas oberoende av monteringsplatsen.

Vid hantering av pafyliningsanordningen maste
ett spelrum pa ca 150 mm x 150 mm iakttas via
gasventilen.

4.8 Jordning

Kolvackumulatorn ska anslutas till jord.

4.9 Fastsattning

Kolvackumulatorer maste sattas fast pa sa satt
att man kan vara saker pa att de star stadigt vid
skakningar som beror pa driften eller i héndelse
av att anslutningsledningarna bryts.
Féastelementen far inte heller utdva nagon form
av spanning pa kolvackumulatorerna.

Rekommendationer om klammor och konsoler
hittar man i broschyravsnittet "Fastelement for
hydroackumulatorer”, nr: 3.502.

4.10 Allmant
Fler tekniska uppgifter hittar man i avsnitten:
"Hydrokolvackumulator”, nr: 3.301 och

"Hydrokolvackumulatorer byggserie SK280”,
nr: 3.303.




5. Underhall av ackumulatorn

5.1 Grundlaggande
underhallsanvisningar

Genom att nedanstaende underhallsarbeten
utférs med jamna mellanrum sakerstaller man
lang och felfri drift av hydroackumulatorn:

— Kontrollera ackumulatorns férinstéallda tryck,

— Sakerstall att anslutningar sitter fast och att
det inte finns lackor,

— Sakerstall att armaturer och
sakerhetsanordningar ar i fullgott skick,

— Kontrollera fastelement.

— Efter nagra manader kan en kontroll av

oljedversvamning pa gassidan vid
kontinuerlig och snabb ackumulatordrift.

El ANMARKNING

El ANMARKNING

Gallande nationella bestammelser om
aterkommande kontroll maste beaktas.

5.2 Besiktningsintervaller for
fortrycket

Vi rekommenderar att féljande
besiktningsintervall iakttas:

— alltid efter montering,
— en vecka efter montering,
— atta veckor efter montering.

Om ingen markbar gasforlust har upptratt kan
de framtida besiktningsintervallen:

— &ga rum en gang per ar.

El ANMARKNING

Vid kontinuerlig anvandning och héga
drifttemperaturer kravs kortare
besiktningsintervall.

5.3 Kontroll av det forinstallda
trycket

Det forinstallda trycket gar att kontrollera med
eller utan pafylinings- och kontrollanordningen
FPU.

Pa sma ackumulatorer och i de fall detta ar
mojligt bor det forinstallda trycket kontrolleras
utan pafylinings- och kontrollanordningen
eftersom det inte uppstar nagon gasforlust med
det har tillvagagangssattet.

For ritningar till texten, se den utvikbara sidan.

Arbetsmomenten nedan avser anvandning av
FPU-1 (pomax = 350 bar). Vid hogre tryck ska
FPU-2 anvandas. Se:

"Bruksanvisning for pafylinings- och
kontrollanordning FPU”, nr: 3.501.BA

Besiktning av pafyllningsbara
kolvackumulatorer med pafylinings-
och kontrollanordningen FPU-1

| samband med besiktnig och pafylining med
pafylinings och kontrollanordningen FPU-1
maste nedanstaende arbetssteg foljas:

— Kolvackumulatorer samt alla ledningar som
anslutits pa ackumulatorns vatskesida maste
tryckavlastas och far inte stangas av igen.

— Skruva av skyddslock (230) fran
kolvackumulatorn.

— Lossa latt pa sexkantskruv (210) pa
kolvackumulatorn med en
sexkantskruvmejsel NV 6, DIN 911,

(ca 1/2 varv).

Genom att fukta tatningsringen (200) i
samband med nymontering med lamplig
vatska fére montering undviker man lackage
pa gassidan.

— Skruva fast FPU-1 kolvackumulatorns
gaspafyliningsanslutning (M28x1,5)
ordentligt.

— Stang avlastningsventil (B).

Foljande arbetsmoment behdver endast utféras
om ackumulatorn ocksa ska fyllas.

— Anslut kvaveflaska (N2) med
tryckdampningsventil (D) och eventuell
adapter (G) med pafyliningsslangen (F) till
FPU-1 pa backventilen (N).

Kontrollera

— Gasventil genom att vrida spindeln (H)
moturs. Nar visarna pa manometern (M)
boérjar ge utslag fortsatter man att vrida
spindeln ett varv till.

— Las av aktuellt forinstallt tryck pa
manometern (M).

INT 3.301.BA4/05.16
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Pafylining Kontroll av (icke) pafyllningsbara

— Det instéllda trycket pa kolvackumulatorer utan pafylinings-
tryckda@mpningsventilen far inte dverskrida och kontrollanordningen FPU-1
ackumulatorns drifttryck. Pa ackumulatoranordningen ar det aven méjligt

— Oppna langsamt kvavespakens ventil sa att att kontrollera det forinstallda trycket via
bp 9 vavesp vens vatskesidan enligt instruktionerna pa den

kvavet kan stromma fritt ut i ackumulatorn.
utvikbara sidan eller med sakerhets- och

— Da och da maste pafyliningsprocessen sparrblock (SAF eller SAB).
avbrytas och det forinstéllda

pafyilningstrycket lasas av pa manometern — Skilj hydrauliskt fyllda kolvackumulatorer
M).

med sparrventil @ fran systemet.

— To6m langsamt kolvackumulatorn med

— Efter temperaturutjamning av omgivningen
P J 9 9 9 avlastningsspindeln @ pa vatskesidan.

maste det forinstallda trycket kontrolleras en

gang till och eventuellt justeras. Borvardena — laktta manometer @.
ar i allménhet instéllda pa 20 C — Trycket sjunker till en bérjan langsamt. Forst
pafyliningstemperatur. efter fullstandig témning av ackumulatorn
— Om trycket ar for hdgt kan man slappa pa sjunker trycket kraftigt. Det har trycket ar
det via avlastningsventilen (B). samma som kolvackumulatorns férinstallda
— Na&r dnskat forinstallt tryck har uppnatts ska tryck.
sexkantskruven pa kolvackumulatorn — Om det avlasta forinstallda trycket avviker
stdngas genom att den skruvas medurs. fran bortrycket ska kolvackumulatorn, om

den ar pafyliningsbar, fyllas pa enligt

— Stang sparrventilen pa kvavespaken, avlasta e
9 P P beskrivningen ovan.

FPU-1 via avlastningsventilen och ta bort

genom att lossa pa huvmuttern. Dra at 5.4 Kontrollera om det svammar
sexkantskruven (210) ordentligt (20 Nm). bver olja pé gassidan

— Kontroll tt tilen ar tat med lampli
son Yo era at gasventlien artal med lamplig Vid kontinuerlig och snabb ackumulatordrift kan
lacksdkningsspray. ) . . - e
. olja hamna pa gassidan via kolvtatningarna.
— Skruva fast skyddskapan (230). Det kan faststéllas pa foljande sétt:

— Anlaggningens eller maskinens
effektomrade,

— hogre gaspafyliningstryck an tidigare,
— Oljedimma tranger ut nar sexkantskruven
(210) 6ppnas.

El ANMARKNING

Oljan far endast tas bort av utbildad
fackpersonal. Vi tillhandahaller detaljerade
anvisningar for det har andamalet.




6. Livslangd

Precis som alla tryckbehallare lever HYDAC-
kolvackumulatorer en begransad tid. Livstiden
beror pa tryckvibrationsbredden och antalet
lastvaxlar.

Information om tillatna lastvaxlar medfoljer
férsakran om dverensstammelse. Med hjalp av
informationen kan en fackman faststélla
kolvackumulatorns drifttid (husets hallfasthet) i
forhallande till den hydrauliska anlaggningens
driftvillkor.

Information om avfallshantering av
hydroackumulatorer

/A FARA

Innan arbete utfors pa hydroackumulatorer
maste lampliga sakerhetsatgarder vidtas.

Pafyliningsbara versioner:
— Gor vatskesida trycklos.
— Slapp pa det forinstéllda trycket.

— Ta bort laskomponenter pa gas- och
vatskesidan.

— Taisar hydroackumulatorer i sina
bestandsdelar och avfallshantera separat
enligt material.

Ej pafyllningsbara versioner:
— Gor vatskesida trycklds.

— Spann fast hydroackumulatorn pa ett sakert
satt.

El ANMARKNING

Vid utslapp av det forinstallda trycket pa icke
pafyliningsbara hydroackumulatorer maste
buller-, 6gonskydd och handskar baras.

— Slapp ut det forinstallda trycket genom att
borra i kolven med hjélp av en borr via
vatskesidan (£ 4 mm).

— Ta bort laskomponenter pa gas- och
vatskesidan.

— Avfallshantera hydroackumulator.

7. Kundtjanst

Kundservice, aterkommande kontroller och
reparationer kan genomféras direkt hos

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postnummer 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel. +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

eller hos andra nationella och internationella
HYDAC aterforsaljare och serviceforetag.

F] ANMARKNING

Forteckning for de utvikbara sidorna:

41 = Pafylinings- och kontrollanordning
411 = SAF kopplingsschema
511l = Atdragningsmoment
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AUSTRIA
(Slovenia, Croatia, Bosnia-Herzegovina,
Serbia and Montenegro, Macedonia)
HYDAC Hydraulik Ges.m.b.H.
Industriestr. 3

4066 Pasching

Tel.: +437229/6 18 11-0

Fax: +437229/6 18 11-35

E-mail: vt_a@hydac.com
AUSTRALIA

HYDAC PTY. LTD

109 Dohertys Road

Altona Nann , Vic 3025

Postal addre:

PO Box 224

na North, VIC 3025
+613/9272 89 00

Fax: +61 3/ 98 360 80 70

E-mail: info@hydac.com.au
Internet: hydac.com.au

BELGIUM

HYDAC AS/N.V,

Overhaemlaan 33

3700 Tongeren

Tel. +3212/26 04 00

Fax: +32 12/26 04 09

BULGARIA

HYDAC EOOD

Business Center Iskar-Yug

Tel.:

. +359 2/9706070

9 2/ 9706075
E-mail oﬂ“ce@hydac bg
Internet: www.hy

BELARUS
HYDAC Belarus

ul. Timiriazeva 65a, Biura 504-505
220035 Minsk

Tel.: +375 17 209 01 32

Fax: +375 17 209 01 35

E-Mail: info@hydac.com.by
Internet: www.hydac.com.by
BRAZIL

HYDAC Technologia Ltda.
Estrada Fukutaro Yida, 225
Bairro Cooperativa, 09852-060
Sao Bernardo do Campo
Séo Paulo

Tel.: +55 11/43 93 66 00

Fax: +55 11/43 93 66 17
E-mail: hydac@hydac.com.br
Internet: www.hydac.com.br
CANADA

HYDAC Corporation

14 Federal Road

Welland, Ontario

L3B 3P2

Tel.: +1905/714 93 22
Fax: +1905/714 46 64

E-mail: sales@hydac.ca

Internet: www.hydac.ca

SWITZERLAND

HYDAC Engineering AG

Allmendstr. 11

6312 Steinhausen/Zug

Tel +4141/747 0321

Fax: +4141/747 0329
hydac-engineering-AG@hydac.com
Internet: www.hydac.c

HYDAC SA.

Zona Industriale 3, Via Sceresa

6805 Mezzovico

Tel.: +4191/935 57 00

Fax: +4191/935 57 01

Exmat nf.coolingsystems(@hydac.ch
Internet: www.hyda

CZECH REPUBLIC
HYDAC spol. SR.O.
Kanadska 794

39111 Plané nad Luznici
Tel.: +420381/2017 11
Fax: +420 381/29 1270
E-mail: hydac@hydac.cz
Internet: www.hydac.cz

GERMANY

HYDAC-Biro Berlin

IBH Ingenieurbiiro und
Handelsvertretung Hammer GmbH
Kaiser-Wilhelm-Str. 17

12247 Berlin

Tel.: +49 (0)30/772 80 50

Fax: +49 (0)30/ 773 80 80

HYDAC-Biiro Siidost
Wiesestr. 189

07551 Gera

Tel.: +49 (0)365 /73 97 5320
Fax: +49 (0)365 / 73 97 5310

HYDAC-Biiro Nordost
Zum Kiesberg 16

14979 GroRbeeren

Tel.: +49 (0)33701/3389-0
Fax: +49 (0)33701 / 3389-4499

HYDAC-Biiro Bremen
Riedemannstr. 1

27572 Bremerhaven

Tel.: +49 (0)471/700572-4200
Fax: +49 (0471 /700572-4242

HYDAC-Biiro Hamburg
Miihlenweg 131-139

22844 Norderstedt

Tel.: +49 (0)40 /52 60 07-0
Fax: +49 (040 / 52 60 07-15
HYDAC-Biiro Nord
Oldenburger Allee 41

30659 Hannover

Tel.: +49 (0)511/56 35 35-0
Fax: +49 (0)511/ 56 35 35-56

HYDAC-Biro West
Miinchener Str. 61

45145 Essen

Tel.: +49 (0)201 / 320 89 51-00
Fax: +49 (0)201/ 320 89 52-22

HYDAC-Bro Mitte

Dieselstr. 9

64293 Darmstadt

Tel.: +49 (0)6151/8145-0
Fax: +49 (0)6151 /81 45-22
HYDAC-Biro Sudwest
Rehgrabenstr. 3

66125 Saarbriicken-Dudweiler
Tel.: +49 (0)6897 / 509-01

Fax: +49 (0)6897 / 509-1422

[ET ]

H HYDAC

HYDAC-Biiro Siid
Dieselstr. 30

71546 Aspach

Tel.: +49 (0)7191/34 51-0
Fax: +49 (0)7191/ 34 51-4033
HYDAC-Biiro Miinchen

Am Anger 8

82237 Worthsee/Etterschlag
Tel.: +49 (0)8153 / 987 48-0
Fax: +49 (0)8153 / 987 48-4822
HYDAC-Biro Numberg
Bt 4

Foibry 10)911 12446 430
Fax: +49 (0)911/ 24 46 43-4260
DENMARK

HYDACAS

Havretoften 5

5550 Langeskov

Tel.: +45 70 27 02 99

Fax: +45 63 13 25 40

E-mail: hydac@hydac.dk

SPAIN

HIYDAC Technology SL

C/ Solsone:

54~ Pol Ind. Pla de la Bruguera
08211 Castellar del Valles

Tel.: +34 93/ 747 36 09

Fax: +34 93/ 715 95 42

E-mail: a.masoliver@hydac.es
EGYPT

Yasser Fahmy Hydraulic Eng.
65-66-68 Saudi Building, Kobba
PO. Box 6550 Sawah 11813

Jel: +202 (2)14520192, 4530922
Fax: +202 (2) /453
E-mail: yasserf@y- hydrzulm com.eg
FRANCE
HYDAC S.a.rl.
Technopdle Forbach Sud
B.P. 30260
57604 Forbach Cedex
Tel.: +333 /87 29 26 00
Fax: +33 3/87 8590 81
E-mail: hydac_france@hydac.com
Agence de Paris
+331/60 1397 26
Agence de Lyon
Tel.: +334 /78 87 83 02
Agence de Bordeaux
Tel.: +335/57 54 25 25
Agence de Martigues
Tel.: +33 442 49 6135
Agence Centre-Est
Tel.: +333 /81630165
FINLAND
(Estonia)
oy
Kiséllintie 5
01730 Vantaa
Tel.: +358 10 773 7100
Fax: +358 10 773 7120
E-mail: hydac@hydac fi
Internet: www.hydac.f
GREAT BRITAIN
HYDAC Technology Limited
De Havilland Way, Windrush Park
Witney, Oxfordshire
0X29 OYG
Tel.: +44 1993 86 63 66
Fax: +44 1993 86 63 65
E-mail: info@hydac.co.uk
Internet: www.hydac.co.uk
GREECE
Delta-P Fluid Technologies S.A.
7, Grevenon S reet
11855 Athes
Tol- 130 210 341 0181
Fax: +30 210 3410183
E-mail: delta_pi@otenet.gr
HUNGARY
HYDAC Hidraulika és Sziiréstechnika Kft
Ezred u. 16
1044 Budapest
Tel.: +36 1359 93 50
Fax: +36 1239 73 02
E-mai: hydao@nydac.hu
Interet: www.hydac.
HONG KONG
HYDAC Technology (Hongkong) Ltd.
Room 602, 6/F, Silvercord Tower 1
30 Canton Road, Tsim Sha Tsui
Kowloon, Hong Kong
Tel.: +852 23 69 35 68
Fax: +852 23 69 35 67
ITALY
HYDAC SpA.
Via Archimede 74
20864 Agrate Brianza (MB)
Tel.: +39039 /64 22 11
Fax: +39 039 / 68 99 682
E-mail: hydac@hydac.it
Internet: www.hydac.t
INDIA
HYDAC INDIA PVT. LTD.
A58 TTC Industrial Area, MIDC, Mahape
Navi Mumbai 400 701
Tel.: +9122/ 411 18-888
Fax: +9122/2778 11 80
E-mail: k.venkat@hydacindia.com
JAPAN
HYDAC COLLTD.
KSK Bldg. Mai
3257 Halchubun Chuo-ku
Tokyo 104-0032
Tel.: +813 /35 37-3620
Fax: +813/35 37-3622
LUXEMBURG
Friederich-Hydropart S.a.r..
Route d'Esch, C.P. 38
3801 Schifflange
Tel.: +352 54 52 44
Fax; +352 54 52 48
MALAYSIA
HYDAC Technology Sdn. Bhd
16, Jalan Pengacara U1/ 48
Temasya Industrial Park
40150 Shah Alam
Selangor Darul Ehsan
Tel.: +60 3 / 5567 0250, 0251, 0253
Fax: +60 3/ 5567 0252
E-mail: query@hydac.com.my
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MEXICO
HYDAC International SA de CV
Calle Alfredo A. Nobel No. 35
Colonia Puente de Vigas
Tlalnepantla
Edo. De México, CP 54090
Tel.: +52 55 4777 1272 al 65
Fax: +52 55 5390 2334
Internet: www.hydacmex.com
NORWAY
HYDAC AS
Berghagan 4
1405 Langhus

+ +47 64 85 86 00
Fax: +47 64 85 86 01
E-mail: firmapost@hydac.no
NETHERLANDS
HYDAC B.V.
Vossenbeemd 109
5705 CL Helmond
Tel.: +31 (0)88 0597 001
Fax: +31 (0)88 0597 020
E-mail: info@hydac.nl
NEW ZEALAND
HYDAC LTD.
108A Penrose Road
Mount Wellington 1060
Auckland
Tel.: +64 9271 4120
Fax: +64 92714124
E-mail: info@hydac.co.nz
Interet: www.hydac.co.nz
PORTUGAL
CUDELL - Engenharia & Servigos, Lda
Rua Eng. Ferreira Diss, 954
4149-008 Porty
Tol. +351 226 158 029
Fax: +351 226 158 011
E-mail: info-e +s@cudellengenharia. pt
Internet: www.cudellengenharia.pt
MOVICONTROL S.A
Rua Prof. Henrique Barros, 58
2685-339 Prior Velho
1801 Lisboa Codex
Tel.: +35121 94 2 9900
Fax: +351 2194 13500
E-mail: geral@movicontrol.pt
Internet: www.movicontrol.pt
POLAND
(Latvia, Lithuania)
HYDAC SPZ 0.0,
o, Reymarta 17
43-190 Mikol
Tol.: +4B 321236 26 553260110
Fax: +48 32 / 226 40 4
E-mail \nfu@hydac.cvm,pl
Internet: www.hydac.com.pl
CHINA
HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.
28 Zhongpin Lu
Shanghai Minhang Economic &
Technological Development Zone
Shanghai 20024
T et e 6335 10
Fax: +86 21/64 30 02 57
E-mail: hydacsh@hydac.com.cn
RUSSIA
HYDAC International
ul. 4, Magistralnaja 5, office 31
123007 Moscow

Tel.: +7 495/ 980 80 01

Fax: +7 495/ 980 70 20

E-mail: info@hydac.com.ru
Internet: www.hydac.com.ru
Technical Office St. Petersburg

Nab. Obwodnogo kanala 138
190020 St. Petersburg

Tel.: +7 812/ 495 9462

Fax: +7 812/ 495 9463

E-mail: petersb@hydac.com.ru
Technical Office Novokuznetsk

ul. Niewskogo 1, office 300

654079 Novokuznetsk

Tel.: +7 3843 99 1346

Fax: +7 3843 99 1345

E-mail: novokuz@hydac.com.ru
Technical Office Ulyanovsk

ul. Efremova 29, office 418

432042 Ulyanovsk

Tel.: +7 8422 613453

Fax: +7 8422 613452

E-mail: ujan@hydac.com.ru
ARGENTINA

HYDAC Technology Argentina S.R L.
Av. Belgrano 272!

(B1611DVG) Bon Torcuato

Tigre / Buenos Aires

Tel.: +54 11 4727-1155/-0770/-2323
E-mail: argentina@hydac.com
CHILE

HYDAC Tecnologia Chile Ltda.

Las Araucarias 9080-9110 / médulo F
Parque Industrial Las Araucarias
8720041 Qullicura/ Santiago

Tel.: +562/5 8

Tos 15651504 67 2

E-mail: guillermo. wenel@nyaac com
INDONESIA

PT HYDAG Technology Indonesia PMA
Jalur Sutera Niaga 16 A No.

Alam Sutera - Serpong

Tangerang 15144

Tel. +62 212921 1671/ 2921 1672
Fax: +62 21 2021 1653

E-mail: info@hydac.co.id

Internet: www.hydac.co.id

HYDAC Technology GmbH
Accumulator Division

=
7}

©
=

o

Technical Department

KOREA 1
HYDAC Korea Co. Ltd

6" floor Daewon Bldg.

175 Bangbae Jungang-ro, Seocho-gu
Seoul 137-829

Jel: +822/591 0931

Fax: +82 2/591 09

E-mail: lohnklm@hydackorea cokr

ROMANIA

HYDAC SRL

12 Soseaua Vestului Street, Et 2

100298, Ploiesti, Prahova county

Prahova count

Tel.: +40 244 575 778

Fax: +40 244 575 779

E-mail: hydac@hydac.ro

Internet: www.hydac.ro

SWEDEN

HYDAC Fluidteknik AB

Domnarvsgatan 29

16353 Spanga

Tel.: +46 8 / 445 29 70

Fax: +46 8445 29 90

E-mail: hydac@hydac.se

Internet: www.hydac.se

SINGAPORE

HYDAC Technology Pte Ltd.

2A Second Chin Bee Road

Singapore 618781

Tel.: +65 67 41 74 58

Fax: +65 67 4104 34

E-mail: thomas lek@hydac.com.sg

Internet: www.hydac.com.sg

SLOVAKIA

HYDAC S.R.O.

Gorkého 4

036 01 Martin

Tel.: +42143/413 58 93, 4237394,
0875

>
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Fax: +42143/4220874
E-mail: hydac@hydac.sk
Internet: www.hydac.sk
SLOVENIA
HYDAC d.o.o
Zegrebska Cesta 20
2000 Mari
o5 46015 20
Fax: +386 2/ 460 15 22
E-mail: info@hydac.si
Internet: www.hydac.si
THAILAND
AEROFLUID CO. LTD.
169/4, 169/5, Moo 1
Rangsit-Nakhonnayok Rd
Patumthanee 12110
Tel.: +66 2/ 577 2999
Fax: +66 2 /577 2700
E-mail: info@aerofluid.com
TURKEY
HYDAC AKISKAN KONTROL
SISTEMLERI SAN. VE TIC. LTD. $Ti.
Namik Kemal Mahallesi
Adile Nasit Bulvan, 174 Sok. No. 9
34513 Esenyurt - Istanbul
Tel.: +90 212428 25 25
Fax: +90 212/ 428 70 37
E-mail: info@hydac.com.tr
Internet: www.hydac.com.tr
TAIWAN
HYDAC Technology Ltd.
No. 18, Shude 1% Lane, South District
Taichung City 40242
Tel.: +886 4 / 2260 2278
Fax: +886 4 / 2260 2352
E-mail: kc.chen@hydac.com.tw
Internet: www.hydac.com.tw
UKRAINE
HYDAC Kiew
ul. Novokonstantinovskaya 9

3

: +38 044 / 495 33 96, 495 33 97
Fax: +38 04449533 98

E-mail: info@hydac.com.ua
Internet: www.hydac.com.va

UsA

HYDAC Technology Corporation
HYDAC Corp.

2260 & 2280 City Line Road
Bethlehem, PA 18017

Tel.: +1610/266 01 00

Fax: +1 610/ 266 35 40

E-mail: sales@hydacusa.com
Interet: www.hydacusa.com
VIETNAM

HYDAC International

E-Town Building, Mezzanine Floor
Executive office, Room 7

364 Cong Hoa Street, Tan Binh District
Ho Chi Minh City

Tol : +84 88 120 545 Ext. 215

Fax: +84 88 120 541

SOUTH AFRICA

(Namibia, Zimbabwe)

HYDAC Technology Pty L

Postnet Suite 304, Private Bag X10020
Edenvale 1610, Johannesburg
Tel. +27 11/723 9

Fovc 127 11/ 4537237

E-mail: hydacza@hydac.com
HYTEC S.A

PO. Box 538

113 Koornhof Str., Meadowdale
Edenvale 1610, Johannesburg
Tel.: +27 11/573 54 00

Fax: +27 11/573 54 01

E-mail: olivern@hytec.co.za

INTERNATIONAL
Industriegebiet

66280 Sulzbach/Saar, Germany
Tel..  +49(0) 6897 /509 - 01

Sales Department

Fax: +49 (0) 6897 / 509 - 464
Fax: +49 (0) 6897 / 509 - 577
Internet: www.hydac.com

E-Mail: speichertechnik@hydac.com








