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1. VSeobecné pokyny

Hydraulické akumulatory jsou tlakové
akumulatory (hydraulické akumulatory) plnéné
dusikem, ktery je od provozniho média oddélen
zasobni nadrzi. Jsou uréeny k pouziti v
hydraulickych zafizenich a jsou dimenzovany
vyhradné k pfijimani a naslednému vydeji
tlakovych kapalin.

Zakladem pro projektovani, konstrukci, vyrobu
a uvedeni hydraulickych akumulator do
provozu jsou narodni a mezinarodni smérnice.
PFi uvedeni do provozu je nutné respektovat
platné narodni pfedpisy v misté instalace.

Provozovatel nese zodpovédnost za pouzivani
hydraulickych akumulatort v souladu s uréenim
a za dodrzovani téchto predpisu.

Dokumentaci dodavanou k hydro zasobniku je
nutné peclivé uschovat ke kontrole instalace a
pro pfipadné periodické zkousky.

Budou-li na vakuovych akumulatorech kromé
instalace a uvedeni do provozu provadény

i dalsi prace, napf. opravy, mame k tomu k
dispozici rozsahly navod k montazi a opravam.
Tento navod vam na vyzadani zasleme.

El ozNAMENI

Veskeré prace na vakuovych akumulatorech
HYDAC sméji byt provadény pouze
vyskolenymi odbornymi pracovniky.

PFi neodborné montazi a manipulaci muze
dojit k tézkym drazdm.

HYDAC

Plyny pod tlakem.

Hydraulické akumulatory mohou po vybiti pfip.
po uplném vyprazdnéni (napf. uvolnéni tlaku
pred pracemi na hydraulickém systému) vlivem
nasledného uzavreni vedeni na kapalinové
strané znovu vytvorit tlak.

Toto chovani se musi obecné zohlednit a
zejména pred pracemi na hydraulickych
systémech s pfipojenymi hydraulickymi
akumulatory.

V8echna vedeni na kapalinové strané,
pfipojena na hydraulickych akumulatorech, se
proto musi zbavit tlaku a potom se jiz nesmi
uzavirat.

Teprve potom se smi akumulator vymontovat
z hydraulického systému.

Pfed pracemi na samotném akumulatoru se
musi plynova strana akumulatoru zbavit tlaku a
nesmi se znovu uzaviit. Beztlaky stav plynové
strany se musi zkontrolovat.

Teprve poté je dovoleno provést pFislusné
prace (napf. demontaz akumulatoru).

Na vakuovém akumulatoru neprovadeéijte
svareni, letovani ani mechanické prace.

Hydraulické akumulatory je
dovoleno plnit pouze dusikem,
nikoliv kyslikem ani vzduchem,
nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci prasknuti a ztrata
povoleni k provozu v pfipadé
mechanického opracovani resp.
pfi provedeni svarecich nebo
pajecich praci!

/\ VAROVANI

Téleso akumulatoru se muze zahrat,
nebezpeci popaleni.

FJ ozNAMENI

V pfipadé prekladu do jiného jazyka plati
pouze originalni némecky text navodu k
provozu.




2. Vybaveni a bezpe¢nostni
zafizeni

Vystroj, instalace a provoz hydraulickych

akumulatort je v rGznych zemich rdzné

regulovan.

VV Némecku je tato problematika regulovana

napfriklad v ,Nafizeni provozni bezpecnosti,

BetrSichV* resp. EN14359. Tyto predpisy

vyzaduji nasledujici minimaini vybaveni:

— uzaviraci zafizeni,

— zafizeni proti pfekroCeni tlaku (to musi mit

zkousku, bud' prostfednictvim vzorku nebo
jednotlivého atestu),

— odlehCovaci zafizeni mezi hydraulickym
akumulatorem a uzaviracim zafizenim,

— zafizeni pro méfeni tlaku s vyzna¢enym
pFipustnym provoznim tlakem,

— moznost pfipojeni kontrolniho manometru.

Navic je mozné namontovat:

— bezpecnostni zafizeni proti prekroceni
teploty,

— elektromagneticky ovladany odlehCovaci
ventil.

Informace o dalSich bezpeénostnich pokynech

a také o prislusném vybaveni (pfislusenstvi)

najdete v ¢astech dokumentu

,HYDAC Akumulatory“

¢. 3.000,

.Bezpecnostni zafizeni pro hydraulické

akumulatory*

€. 3.552,

4Plnici a zkuSebni zafizeni FPU*

¢.3.501a

,Bezpecnostni a uzaviraci blok SAF/DSV*

¢. 3.551.

FJ ozNAMENI

Pred montazi trvale pfipevnénych adaptéru
na strané plynu vakuového akumulatoru je
nutné odstranit viozku plynového ventilu (3).

3. Preprava a skladovani

Preprava

P¥i pfepravé hydraulickych akumulatort
naplnénych plynem je nutné postupovat s
nejvyssi peclivosti a opatrnosti za dodrzeni
v8ech predpisll platnych pro pfepravu (napf.
ve vefejném dopravnim prostoru, pfedpisy pro
nebezpecény naklad atd.).

Pro pfepravu a manipulaci je dovoleno pouzivat
vhodna upevnovaci zafizeni pro zatéze, napr.
magnety pro kruhovy material (2 Ill), smycky

z konopného nebo plochého lana (2 I).

El ozNAMENI

Nepouzivejte fetézy.
Nepouzivejte ocelova lana.

A NEBEZzPECI

Neuvadéjte do provozu vakuové akumulatory,
které byly poSkozeny pfi prepravé.

Skladovani

Pokud doba skladovéani az do uvedeni do
provozu neni del8i nez 3 mésice, je dostacuijici
skladovani pfedplnéného akumulatoru na
suchém, chladném misté chranéném pred
primym slune¢nim zafenim.

Poloha akumulatoru je libovolna. Pro zabranéni
vniknuti necistot do akumulatoru dbejte na to,
aby byla hydraulicka pfipojeni uzaviena.

PFi skladovani delSim nez 3 mésice je nutné
vypustit plnici pfedfazeny tlak az na 2 bary

pro zamezeni deformace zasobni nadrze.

PFi uvedeni do provozu nechte hydraulickou
kapalinu pomalu vtéct do akumulatoru, aby
nedoslo k poSkozeni zasobni nadrze.

Ma-li byt tlakovy vakuovy akumulator
skladovan po dobu delSi nez 1 rok, je nutné
ho demontovat a akumulator a zasobni nadrz
skladovat oddélené.

P¥i skladovani elastomerovych dilu je nutné
dodrzet normu DIN 7716 ,Skladovani, ¢isténi a
udrzba vyrobkl z kau€uku a gumy*.

INT 3.201.BA10/11.16
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4. Uvedeni do provozu

El ozNAMENI

Vakuové akumulatory je nutné naplnit
dusikem, coz je nutné pred uvedenim do
provozu zkontrolovat (viz oddil 5.3).

Pfed uvedenim do provozu a po naplnéni
akumulatoru na poZadovany plnici tlak je
nutné zkontrolovat pozadovany utahovaci
moment Sroubovych spoji na kapalinové
a plynové strané a pripadné je dotahnout.
Pfi tom je nutné dbat na to, aby nedoslo ke
zdeformovani dilu.

Utahovaci momenty viz vyklopna strana.

Je nutné odstranit uzaviraci dily na strané
kapaliny. Min./max. provozni Udaje jsou trvale
vyznaceny na akumulatoru. Vyznaceni musi
zlstat viditelné.

Je-li nutné provést odvzdu$néni, je nutné
pred uvedenim akumulatori do provozu
odvzdusnit pFipojku na olejové strané pomoci
odvzdusnovaciho Sroubu namontovaného na
olejovém ventilu (pol. 19, SB40: pol. 13/19).

4.1 Tlak pInéni

Vakuové akumulatory jsou zpravidla dodavany
s konzervacnim tlakem. Na zadost zakaznika
jsou nastaveny nezbytné tlaky plnéni. Tlak
pinéni (p,) je vyznacen na nalepce na télese
akumulatoru, resp. je na télese akumulatoru
vyznacen razitkem nebo je vyryt do typového
Stitku.

Pfed uvedenim do provozu musi provozovatel
naplnit akumulator poZzadovanym tlakem
plnéni. Velikost tlaku pInéni je vypocitana na
zakladé provoznich dat zafizeni.

Mezni hodnoty plniciho tlaku

p, < 0,9 * p, (p, = minimalni provozni tlak)
PFipustny tlakovy pomér: p, : p;<4:1
Vyjimka:

Typ SB40-...A.../...40B: p, = 20 bar
(provedeni se sitem)

HYDAC

4.2 Plnici plyn

Hydraulické akumulatory je dovoleno
plnit pouze dusikem odpovidajicim tfide
4.0. Odchylky od téchto udaju musi byt
odsouhlaseny spole¢nosti HYDAC.

4.3 PInéni akumulatoru

K naplnéni tlakového vakuového akumulatoru
je nutné pouzit plnici a zkuSebni zafizeni FPU
spole¢nosti HYDAC.

K plnicimu a zkuSebnimu zafizeni je pfilozen
podrobny navod k provozu.

Akumulator je nutné b&hem pinéni dostatecné
upevnit, viz také oddil 5.3 v tomto navodu.

4.4 Pripustné provozni teploty

Pfipustna provozni teplota se liSi podle
pouzitého materialu télesa akumulatoru, ventilu
a zasobni nadrze a je vyznacena na typovém
Stitku, resp. v prohlaseni o shodé.

4.5 Pripustny provozni pretlak

PFipustny provozni pretlak se liSi podle
pouzitého materialu télesa akumulatoru a
ventilu a je vyznacen na typovém $§titku, resp. v
prohlaseni o shodeé.

4.6 Hydraulické kapaliny

Hydraulické akumulatory je dovoleno
provozovat pouze s hydraulickymi kapalinami,
které odpovidaji nasledujici tfidé Cistoty:

— NAS 1638, tfidy 6, resp.

— 1SO 44086, ttidy 17/15/12.

4.7 Montazni poloha

Vakuové akumulatory je nutné prfednostné
namontovat ve svislé poloze, v niz je plynovy
ventil orientovan smérem nahoru. Jiné
montazni polohy jsou mozné, avSak mohou mit
nepriznivy vliv na vykon.

Oznacéeni na akumulatoru, resp. typovy Stitek
nebo Stitek na nadobé, museji byt pfistupné a
Citelné bez ohledu na montazni polohu.

Nad plynovym ventilem je nutné zachovat volny
prostor pro manipulaci s plnicim zafizenim, cca
150 mm x 150 mm.




4.8 Upevnéni

Upevnéni vakuového akumulatoru je nutné
zvolit tak, aby pfi provoznich otfesech nebo
pfi pfipadném zlomeni pfipojovacich vedeni
byla zaji§téna stabilni poloha. Upevriovaci
prvky nesmi na vakuovy akumulator plsobit
nadmérnym utazenim, a to v jakékoliv formé.
Informace o vhodnych objimkach a drzacich

najdete v dokumentu ,Upevnovaci prvky pro
hydraulicky akumulator®, €. 3.502.

4.9 Obecné informace

Dal$i technické udaje najdete v téchto
dokumentech:

,Hydraulické vakuové akumulatory, standardni
provedeni®

¢. 3.201,

,Hydraulické vakuové akumulatory, nizkotlaké
provedeni®

€. 3.202 a

»Hydraulické vakuové akumulatory, vysokotlaké
provedeni®

¢. 3.203.

5. Udrzba akumulatoru

5.1 Zakladni pokyny k udrzbé

Aby byl zajistén dlouhodoby a bezporuchovy

provoz hydraulického akumulatoru, je nutné

pravidelné provadét nasledujici udrzbové

prace:

— kontrola plniciho tlaku akumulatoru,

— kontrola pevného pfipojeni a pfipadnych
netésnosti pfipojek,

— kontrola fadného stavu armatur a

bezpecnostnich zafizeni,

kontrola upevnovacich prvkd.

El ozNAMENI

Je nutné respektovat prislusné platné narodni
predpisy pro periodické zkousky.

5.2 Intervaly zkous$ek plniciho
tlaku

Doporucujeme dodrzet nasledujici kontrolni

intervaly:

— po kazdé montazi,

— jeden tyden po montazi,

— osm tydnl po montazi.

Nedojde-li k vyznamné ztraté plynu, Ize

budouci kontrolu provadét v tomto intervalu:

— jednou ro¢né.

El ozNAMENI

Pfi trvale vysokych provoznich teplotach je
nutné zkratit intervaly kontroly.

PoZadované hodnoty plniciho tlaku je nutné
obecné vztahovat na pInéni pri teploté 20 °C.

5.3 Kontrola tlaku plnéni

Tlak pInéni Ize zkontrolovat pomoci plniciho a
zkuSebniho zafizeni FPU a bez néj.

U malych akumulatort a v pfipadech, kdy to
bude mozné, je vhodné zkontrolovat tlak plnéni
bez plniciho a zkuSebniho zafizeni, protoze

u této metody nedochazi ke ztraté plyna kvili
zkuSebnimu postupu.

Fl ozNAMENI

Vykresy k textu viz vyklopna strana.
Nasledujici kroky plati pro pouziti zafizeni
FPU-1 (Py ey = 350 bar).

Pro vy$Si tlaky je nutné pouzit zafizeni
FPU-2. Viz k tomu:

»,Navod k provozu k plnicimu a zkuSebnimu
zarizeni FPU, €. 3.501.BA

INT 3.201.BA10/11.16
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Testovani vakuovych akumulator
pomoci plniciho a zkusebniho zafizeni
FPU-1

Ke kontrole a pInéni pomoci plniciho a

zku$ebniho zafizeni FPU-1 je nutné dodrzet

néasledujici kroky:

— Je nutné vypustit tlak z vakuového
akumulatoru a také ze vSech vedeni
pfipojenych k akumulatoru na strané kapaliny
a tato vedeni nesmi byt znovu uzavfena.

— Odsroubujte ochrannou krytku (6) a tésnici
krytku (5) z vakuového akumulatoru.

— Rukou nasroubujte FPU-1 s adaptérem A na
vakuovy akumulator. Dbejte na to, aby byl k
dispozici neporuseny O-krouzek (7).

— Uzavrete odleh¢ovaci ventil (B).

Nasledujici krok je nutny pouze v pfipadé, kdy
ma byt akumulator také naplnén.

— Lahev s dusikem (N2) s redukénim ventilem
(D) a pfipadnym adaptérem (G) pfipojte
pomoci plnici hadice (F) k zafizeni FPU-1 na
zpétny ventil (N).

Kontrola

— Plynovy ventil oteviete otoenim vietene (H)
doprava. Jakmile se ukazatel manometru (M)
vychyli, otocte vietenem jesté o jednu pinou
otacku dale.

— Na manometru (M) sledujte aktualni plnici
tlak.

Plnéni
— Tlak nastaveny na redukénim ventilu nesmi

prekrocit provozni tlak akumulatoru.

— Ventil na lahvi s dusikem pomalu otevrete,

aby tak mohl dusik proudit do akumulatoru.

El ozNAMENI

Prvni 2 bary je nutné pInit po dobu delSi nez
2 min.

Obcas preruste proces plnéni a zkontrolujte
na manometru (M) dosazeny tlak pInéni.

Po vyrovnani teploty s okolim je nutné tlak
plnéni opét zkontrolovat a pfipadné upravit.
Pozadované hodnoty je nutné obecné
vztahovat na plnéni pfi teploté 20 °C.

Bude-li tlak pfili§ vysoky, je mozné jej upustit
odleh€ovacim ventilem (B).

Zavrete uzaviraci ventil na lahvi s dusikem,
odleh¢ete FPU-1 pfes odlehCovaci ventil a
dily demontuijte.

Zkontrolujte tésnost plynového ventilu
pomoci vhodného spreje pro detekci
netésnosti.

Nasroubujte tésnici krytku (5) a ochrannou
krytku (6), dbejte na utahovaci momenty.

Testovani vakuovych akumulatorii bez
plniciho a zkuSebniho zafrizeni FPU-1
PFi uspofadani akumulatoru podle vyklopné
strany nebo s bezpecnostnim a uzaviracim
ventilem (SAF nebo SAB) Ize tlak pInéni
zkontrolovat také pfes stranu s kapalinou.

— Oddélte hydraulicky plnény vakuovy

HYDAC

akumulator s uzaviracim ventilem @ od
systému.

Z vakuového akumulatoru pomoci
odleh¢ovaciho vietena @ pomalu vypustte
kapalinu.

Sledujte manometr @.

Tlak nejdfive klesa pomalu. Teprve po
Uplném vyprazdnéni akumulatoru tlak razem
poklesne. Tento tlak odpovida pinicimu tlaku
vakuového akumulatoru.

Lisi-li se odecteny plnici tlak od
poZadovaného tlaku, je nutné vakuovy
akumulator naplnit podle popisu vySe.




6. Zivotnost

Vakuové akumulatory HYDAC maji jako
vSechny tlakové nadoby urcitou mez Zivotnosti.
Tato mez je zavisla na rozsahu kolisani tlaku a
poctu zmén zatéze.

Spolu s prohlasenim o shodé jsou dodavany
Udaje o pfipustné zméné zatéze. Tyto udaje
slouzi zodpovédné osobé ke stanoveni
provozni doby vakuového akumulatoru
(pevnost pouzdra) v zavislosti na provoznich
podminkach hydraulického zafizeni.

P¥i fyzikalné podminéném prechodu plynu do
zasobni nadrze a také pfi prasknuti zasobni
nadrze muaze dojit k nahromadéni plynu v
hydraulickém systému. Pfi poklesu tlaku se
tento plyn velmi roztahuje. Je nutné zavést
pfislusna opatfeni na strané systému k
odvadeéni tohoto plynu.

Pokyny k likvidaci hydraulickych
akumulatoru

/A NEBEZPECI

Pred pracemi na hydraulickych
akumulatorech je nutné zavést pfislusna
bezpecnostni opatfeni.

Pfi odpousténi dusiku z hydraulickych
akumulator(i v uzavienych mistnostech je
nutné zajistit dostatecné vétrani.
Nebezpeci uduseni.

— Na strané kapaliny vypustte tlak.
— Vypustte tlak plnéni.

— Sejméte uzaviraci dily na strané plynu a na
strané kapaliny.

— Hydraulicky akumulator a pfislusné soucasti
rozeberte a zlikvidujte oddélené podle
surovin.

7. Zakaznicky servis

Zakaznickeé sluzby, opakované kontroly
a opravy lze nechat provést u matefské
spolecnosti:

HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

nebo v8echna narodni a mezinarodni prodejni

a servisni mista HYDAC.

EJ ozNAMENI

Rejstrik popiskd na vyklapécich stranach:

2| =pfeprava ve vodorovné poloze se
smyckou

2 |l = preprava ve svislé poloze se
zavésnym Sroubem

2 |ll = preprava ve vodorovné poloze s
magnetem

41 = plnici a zkuSebni zafizeni

411 = schéma zapojeni SAF

5 1ll = utahovaci momenty

INT 3.201.BA10/11.16
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1. Allgemeine Hinweise

Blasenspeicher sind Druckbehélter (Hydro-
Speicher) mit einer durch eine Blase vom
Betriebsmedium getrennten Stickstoffflillung.
Sie sind zum Gebrauch in hydraulischen
Anlagen bestimmt und ausschlie3lich dazu
ausgelegt, Druckflissigkeiten aufzunehmen
und wieder abzugeben.

Grundlage fir die Auslegung, Konstruktion,
Herstellung und das Inverkehrbringen

von Hydro-Speichern sind nationale

und internationale Regelwerke. Fur die
Inbetriebnahme und den Betrieb sind die
geltenden, nationalen Vorschriften des
Aufstellortes zu beachten.

Der Betreiber ist fur die bestimmungsgemafe
Verwendung der Hydro-Speicher und die
Einhaltung dieser Vorschriften verantwortlich.
Die mit dem Hydro-Speicher gelieferte
Dokumentation ist firr die Aufstellungspriifung
und die eventuell wiederkehrenden Prifungen
sorgféltig aufzubewahren.

Werden aufler der Aufstellung und
Inbetriebnahme auch andere Arbeiten, z. B.
Reparaturen, an Blasenspeichern durchgefuhrt,
so halten wir hierfiir eine umfangreiche
Montage - und Reparaturanleitung bereit.
Diese wird Ihnen auf Wunsch zugesendet.

El HINWEIS

Alle Arbeiten an HYDAC Blasenspeichern
dirfen nur von dafiir ausgebildeten
Fachkraften durchgefiihrt werden.

Bei unsachgemalem Montieren und
Handhaben kdnnen schwere Unfalle
verursacht werden.

HYDAC

Gase unter Druck.

Hydro-Speicher konnen nach dem Entladen
bzw. vollstandigen Entleeren (z.B. drucklos
machen vor Arbeiten am Hydrauliksystem)
durch ein nachtragliches Absperren der
Leitungen auf der Flussigkeitsseite wieder
einen Druck aufbauen.

Dieses Verhalten ist generell und insbesondere
vor Arbeiten an Hydrauliksystemen mit
angeschlossenen Hydro-Speichern zu
berlcksichtigen.

Alle flissigkeitsseitigen, an den Hydro-
Speicher angeschlossenen Leitungen sind
deshalb drucklos zu machen und danach nicht
mehr zu verschlieRen.

Erst anschlieRend darf der Speicher aus dem
Hydrauliksystem ausgebaut werden.

Vor Arbeiten am Speicher selbst, ist die
Gasseite des Speichers drucklos zu machen
und nicht wieder zu verschlieRen. Die
Drucklosigkeit der Gasseite ist zu prifen.

Erst anschlieRend durfen entsprechende
Arbeiten (z.B. Demontage des Speichers)
durchgefihrt werden.

Am Blasenspeicher nicht schweil3en, I6ten oder
mechanische Arbeiten vornehmen.

Hydro-Speicher dirfen nur mit
Stickstoff und nicht mit Sauerstoff
oder Luft gefullt werden,
Explosionsgefahr!

Berstgefahr und Verlust

der Betriebserlaubnis bei
mechanischer Bearbeitung bzw.
bei Schweil’- und Lotarbeiten!

/\ WARNUNG

Der Speicherkorper kann heil® werden,
Verbrennungsgefahr.

El HINWEIS

Im Falle der Ubersetzung ist der Text der
deutschen Originalbetriebsanleitung der allein
glltige.




2. Ausriistungs- und
Sicherheitseinrichtungen

Die Ausrustung, Aufstellung und der

Betrieb von Hydro-Speichern wird in den
verschiedenen Landern unterschiedlich
geregelt.

In der Bundesrepublik Deutschland wird dies
z.B. durch die "Betriebssicherheitsverordnung,
BetrSichV" bzw. EN14359 geregelt. Diese
fordern folgende Mindestausristungen:

— Absperreinrichtung,

— Einrichtung gegen Druckiberschreitung
(diese muss bauteilgeprift sein, entweder
durch Baumuster oder mit Einzelgutachten),

— Entlastungseinrichtung zwischen Hydro-
Speicher und Absperreinrichtung,

— Druckmesseinrichtung mit Markierung des
zulassigen Betriebsiliberdruckes,

— Anschlussmdglichkeit eines
Priifmanometers.

Zusatzlich kann angebracht werden:

— Sicherheitseinrichtung gegen
Temperaturiberschreitung,

— Elektromagnetisch betatigtes
Entlastungsventil.

Weitere Sicherheitshinweise sowie

entsprechende Ausrustungseinrichtungen

(Zubehor) sind den Prospektteilen

,HYDAC Speichertechnik®

Nr. 3.000,

,Sicherheitseinrichtungen fir Hydro-Speicher”

Nr. 3.552,

4Full- und Prufvorrichtung FPU*

Nr. 3.501 und

,Sicherheits- und Absperrblock SAF/DSV*

Nr. 3.551

zu entnehmen.

El HINWEIS

Vor der Montage von permanent
angebrachten Adaptern auf der Gasseite
eines Blasenspeichers, muss der
Gasventileinsatz (3) entfernt werden.

3. Transport und Lagerung

Transport

Der Transport von mit Gas gefiillten
Hydro-Speichern ist mit duRerster Sorgfalt
und Vorsicht und unter Einhaltung aller

fur den Transport gultigen Vorschriften

(z.B. im offentlichen Verkehrsraum,
Gefahrgutvorschriften, usw.) durchzufiihren.

Es durfen nur fir den Transport oder Handling
geeignete Lastaufnahmemittel verwendet
werden, z.B. Magnet fir Rundmaterial (2 IlI),
Hanfseil- oder Bandschlaufen (2 I).

El HINWEIS

Keine Ketten verwenden.
Keine Stahlseile verwenden.

/A GEFAHR

Keine beim Transport beschadigten
Blasenspeicher in Betrieb nehmen.

Lagerung

Ist der Zeitraum der Lagerung bis zur
Inbetriebnahme nicht Ianger als 3 Monate, so
genuigt es den vorgeflllten Speicher trocken,
kiihl und vor direkter Sonnenbestrahlung
geschutzt aufzubewahren.

Die Lage des Speichers kann beliebig sein. Um
ein Eindringen von Schmutz in den Speicher
zu vermeiden, ist darauf zu achten, dass die
hydraulischen Anschliisse verschlossen sind.

Bei einer Lagerung langer als 3 Monate ist

der Vorfulldruck bis auf 2 bar abzulassen, um
ein Verformen der Blase zu verhindern. Bei

der Inbetriebnahme ist die Hydraulikflissigkeit
langsam in den Speicher einstromen zu lassen,
um ein Zerstdren der Blase zu vermeiden.

Soll ein Blasenspeicher voraussichtlich langer
als 1 Jahr gelagert werden, ist dieser zu
demontieren und den Speicher sowie die Blase
getrennt zu lagern.

Beim Lagern von Elastomerteilen ist die
Norm DIN 7716 “Gummierzeugnisse,
Richtlinien fur Lagerung, Wartung und
Reinigung” zu beachten.

INT 3.201.BA10/11.16
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4. Inbetriebnahme

El HINWEIS

Blasenspeicher miissen mit Stickstoff gefiillt
sein, dies ist vor Inbetriebnahme zu prifen
(siehe Abschnitt 5.3).

Vor Inbetriebnahme und nach dem

Flllen des Speichers auf den Soll-
Vorfulldruck, sind die Verschraubungen

an der Flussigkeits- und Gasseite auf das
erforderliche Anzugsmoment zu Uberprifen
und gegebenenfalls nachzuziehen. Dabei
ist darauf zu achten, dass keine Anbauteile
verdreht werden.

Drehmomente siehe Ausklappseite.

Die flussigkeitsseitigen Verschlussteile sind zu
entfernen. Die min./max. Betriebsdaten sind
dauerhaft auf dem Speicher gekennzeichnet.
Die Kennzeichnung muss sichtbar erhalten
bleiben.

Wenn eine Entliftung erforderlich ist, ist vor
der Inbetriebnahme des Speichers der dlseitige
Anschluss (iber die am Olventil angebrachte
Entluftungsschraube (Pos. 19, SB40: Pos. 13/19)
zu entliften.

4.1 Vorfllldruck

Blasenspeicher werden in der Regel mit

einem Konservierungsdruck ausgeliefert. Auf
Kundenwunsch werden die erforderlichen
Vorfiilldriicke eingestellt. Der Vorfiilldruck (p,)
ist auf einem Klebeschild am Speicherkorper
ersichtlich bzw. am Speicherkérper
aufgestempelt oder auf dem Typenschild
eingraviert.

Vor Inbetriebnahme muss der Speicher auf den
erforderlichen Vorfilldruck vom Betreiber gefullt
werden. Die GroRe des Vorfiilldruckes wird aus
den Betriebsdaten der Anlage berechnet.

Grenzwerte des Vorfiilldruckes

P, < 0,9 * p, (p, = minimaler Betriebsdruck)
Zulassiges Druckverhaltnis: p, : p, <4 : 1
Ausnahme:

Typ SB40-...A.../...40B: p, = 20 bar
(Ausfihrung mit Sieb)

HYDAC

4.2 Fullgas

Hydro-Speicher durfen nur mit Stickstoff, der
mindestens der Klasse 4.0 entspricht, geflillt
werden. Abweichungen von diesen Vorgaben
sind mit HYDAC abzustimmen.

4.3 Fillen des Speichers

Zum Fillen der Blasenspeicher ist die HYDAC
Fill- und Prafvorrichtung FPU zu verwenden.

Der Full- und Prifvorrichtung ist eine detaillierte
Betriebsanleitung beigefugt.

Der Speicher ist wahrend des Fillvorgangs
ausreichend zu befestigen, siehe auch
Abschnitt 5.3 dieser Anleitung.

4.4 Zulassige
Betriebstemperaturen

Die zulassige Betriebstemperatur richtet sich
nach dem verwendeten Speicherkdrper-,
Ventil- und Blasenmaterial und ist auf dem
Typenschild bzw. der Konformitatserklarung
angegeben.

4.5 Zulassiger Betriebsiberdruck

Der zulassige Betriebstberdruck richtet sich
nach dem verwendeten Speicherkdrper- und
Ventilmaterial und ist auf dem Typenschild bzw.
der Konformitatserklarung angegeben.

4.6 Hydraulikflissigkeiten

Hydro-Speicher diurfen nur mit
Hydraulikflissigkeiten betrieben werden, die
mindestens die folgende Reinheitsklasse
vorweisen:

— NAS 1638 Klasse 6 bzw.

— 1SO 4406 Klasse 17/15/12.
4.7 Einbaulage

Blasenspeicher sind vorzugsweise senkrecht,
Gasventil nach oben, einzubauen. Andere
Einbaulagen sind moglich, kdnnen jedoch die
Leistung beeinflussen.

Die Kennzeichnung am Speicher bzw. das
Typen- oder Behalterschild muss unabhéngig
von der Einbaulage zuganglich und lesbar sein.

Uber dem Gasventil ist zur Handhabung
mit der Fllvorrichtung ein Raum von ca.
150 mm x 150 mm frei zu halten.




4.8 Befestigung

Die Befestigung der Blasenspeicher ist

so zu wahlen, dass bei betriebsbedingten
Erschitterungen oder bei etwaigem

Bruch der Anschlussleitungen ein sicherer
Halt gewabhrleistet ist. Auch durfen die
Befestigungselemente keine Verspannungen
auf den Blasenspeicher, egal in welcher Form,
auslben.

Passende Schellen und Konsolen kénnen dem
Prospektteil ,Befestigungselemente fir Hydro-
Speicher”

Nr. 3.502 enthommen werden.

4.9 Allgemein

Weitere technische Details sind den
Prospektteilen

,Hydro-Blasenspeicher Standardausfiihrung®
Nr. 3.201,

,Hydro-Blasenspeicher Niederdruckausfuhrung*“
Nr. 3.202 und

,Hydro-Blasenspeicher Hochdruckausfiihrung®
Nr. 3.203

zu entnehmen.

5. Wartung des Speichers

5.1 Grundsatzliche
Wartungshinweise

Um einen langen und stérungsfreien Betrieb

des Hydro-Speichers zu gewahrleisten, sind

folgende Wartungsarbeiten in regelmaRigen

Abstanden durchzufiihren:

— Vorfllldruck des Speichers priifen,

— Anschlisse auf festen Sitz und Leckagen
prifen,

— Armaturen und Sicherheitseinrichtungen auf
ordnungsgemafen Zustand prifen,

— Befestigungselemente priifen.

El HINWEIS

Die jeweils gultigen nationalen Vorschriften
fur die wiederkehrende Priifung sind zu
beachten.

5.2 Prufintervalle des
Vorfulldruckes

Es wird empfohlen, nachfolgende Prifintervalle

einzuhalten:

— nach jedem Einbau,

— eine Woche nach Einbau,

— acht Wochen nach Einbau.

Ist kein merklicher Gasverlust aufgetreten,

kénnen die zukiinftigen Priifintervalle

— einmal jahrlich erfolgen.

El HINWEIS

Dauereinsatz bei hohen Betriebstemperaturen
erfordert kirzere Prifintervalle.

Die Sollwerte des Vorfilldruckes sind im
Allgemeinen auf 20 °C Flltemperatur
bezogen.

5.3 Prufen des Vorfulldruckes

Der Vorfilldruck kann mit und ohne Fill- und
Prifvorrichtung FPU geprift werden.

Bei kleinen Speichern und wo es mdoglich
ist, sollte der Vorfilldruck ohne Fll- und
Prifvorrichtung geprift werden, da bei
dieser Methode kein Gasverlust durch den
Prifvorgang eintritt.

El HINWEIS

Zeichnungen zum Text siehe Ausklappseite.

Die nachfolgenden Schritte beziehen sich auf
die Verwendung der FPU-1 (p, = 350 bar).
Fur héhere Dricke ist die FPU-2 zu
verwenden. Siehe hierzu:

,Betriebsanleitung Full- und Prifvorrichtung
FPU*, Nr. 3.501.BA

INT 3.201.BA10/11.16
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Priifen von Blasenspeichern mit Fiill-

und Priifvorrichtung FPU-1

Zum Prifen und Fllen mit der Full- und

Prifvorrichtung FPU-1 sind folgende Schritte

einzuhalten:

— Blasenspeicher, sowie alle an dem
Speicher fllssigkeitsseitig angeschlossenen
Leitungen, mussen druckentlastet werden
und durfen nicht wieder verschlossen
werden.

— Schutzkappe (6) und Dichtkappe (5) vom
Blasenspeicher abschrauben.

— FPU-1 mit Adapter A auf den Blasenspeicher
handfest aufschrauben, darauf achten, dass
der O-Ring (7) vorhanden und unversehrt ist.

— Entlastungsventil (B) schlielen.

Der folgende Schritt ist nur notwendig, wenn
der Speicher auch geftillt werden soll.

— Stickstoffflasche (N2) mit Druckminderventil
(D) und eventuellem Adapter (G) mit
dem Fullschlauch (F) an die FPU-1 am
Riickschlagventil (N) anschlief3en.

Priifen

— Gasventil durch Drehen der Spindel (H)
im Uhrzeigersinn 6ffnen. Nach Beginn des
Zeigerausschlages am Manometer (M)
die Spindel noch eine volle Umdrehung
weiterdrehen.

— Aktuellen Vorfllldruck am Manometer (M)
ablesen.

HYDAC

Fillen

— Der am Druckminderventil eingestellte Druck
darf den Betriebsdruck des Speichers nicht
Uberschreiten.

— Ventil der Stickstoffflasche langsam 6ffnen,
so dass der Stickstoff in den Speicher
stromen kann.

Kl HINWEIS

Die ersten 2 bar sind in einer Zeit von groRer
2 Minuten zu fillen.

— Von Zeit zu Zeit ist der Fullvorgang zu
unterbrechen und der erreichte Vorfulldruck
am Manometer (M) abzulesen.

— Nach Temperaturausgleich mit der
Umgebung ist der Vorfllldruck erneut zu
prifen und gegebenenfalls zu korrigieren.
Die Sollwerte sind im Allgemeinen auf 20 °C
Fulltemperatur bezogen.

— Sollte der Druck zu hoch sein, kann er
Uber das Entlastungsventil (B) abgelassen
werden.

— Absperrventil an der Stickstoffflasche
schlieRen, FPU-1 Giber das Entlastungsventil
entlasten und Teile abbauen.

— Dichtigkeit des Gasventils mit geeignetem
Lecksuchspray Uberprifen.

— Dichtkappe (5) und Schutzkappe (6)
aufschrauben, Drehmomente beachten.

Priifen von Blasenspeichern ohne Fiill-

und Priifvorrichtung FPU-1

Bei Anordnung des Speichers geman

Ausklappseite oder mit Sicherheits- und

Absperrventil (SAF oder SAB) kann der

Vorfllldruck auch Uber die Flissigkeitsseite

gepruft werden.

— Hydraulisch gefiillten Blasenspeicher mit
Absperrventil ® vom System trennen.

— Blasenspeicher flussigkeitsseitig mit
Entlastungsspindel @ langsam entleeren.

— Manometer @ beobachten.

— Der Druck fallt zuerst langsam ab. Erst nach
volliger Entleerung des Speichers fallt der
Druck schlagartig ab. Dieser Druck ist gleich
dem Vorfiilldruck des Blasenspeichers.

— Weicht der abgelesene Vorfiilldruck vom
Solldruck ab, ist wie oben beschrieben der
Blasenspeicher zu flllen.




6. Lebensdauer

HYDAC Blasenspeicher haben, wie alle
Druckbehalter, Lebensdauergrenzen.

Diese sind abhangig von der
Druckschwankungsbreite und der Anzahl der
Lastwechsel.

Mit der Konformitatserklarung werden Angaben
Uber zulassige Lastwechsel mitgeliefert. Diese
dienen dem Sachverstandigen zur Festlegung
der Betriebszeit des Blasenspeichers
(Gehausefestigkeit) in Abhangigkeit der
Betriebsbedingungen der hydraulischen
Anlage.

Der physikalisch bedingte Gasubertritt an
der Blase, sowie ein Bruch der Blase, kann
zu einer Gasansammlung im hydraulischen
System flihren. Bei einem Druckabfall dehnt
sich diese Gas stark aus. Entsprechende
systemseitige MalRnahmen zur Ableitung des
Gases sind vorzusehen.

Hinweise zur Entsorgung von
Hydro-Speichern

/A GEFAHR

Vor Arbeiten an Hydro-Speichern sind
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen.

Beim Ablassen von Stickstoff aus Hydro-
Speichern in geschlossenen Raumen ist fir
ausreichende Beluftung zu sorgen.
Erstickungsgefahr.

Nachftillbare Versionen:
— Flussigkeitsseite drucklos machen.
— Vorfilldruck ablassen.

— Gas- und flussigkeitsseitige Verschlussteile
entfernen.

— Hydro-Speicher in seine Bestandteile
zerlegen und nach Werkstoffen getrennt
entsorgen.

7. Kundendienst

Kundendienstleistungen, wiederkehrende
Prifungen und Reparaturen kénnen im
Stammbhaus:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

oder bei allen nationalen und internationalen
HYDAC Vertriebs- und Servicestellen
durchgefiihrt werden.

El HINWEIS

Beschriftungsverzeichnis der Ausklappseiten:

2|1 = Waagerechter Transport mit Schlaufe

2 1l = Senkrechter Transport mit
Ringschraube

2 lll = Waagerechter Transport mit Magnet
41 = Full- und Prifvorrichtung

41l = SAF Schaltplan

5 Il = Anziehdrehmomente

INT 3.201.BA10/11.16
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1. Generelle henvisninger

Hydrauliske akkumulatorer er trykbeholdere
med et kveelstoffyld, der er adskilt fra
driftsmediet vha en blaere. De bruges i
hydrauliske systemer og er udelukkende
beregnet til at modtage trykvaesker og aflevere
dem igen.

Grundlaget for designet, konstruktionen,
produktionen og markedsfgringen af
hydrauliske akkumulatorer er nationale og
internationale regler. Ved ibrugtagningen og
driften overholdes de gaeldende nationale
bestemmelser pa opstillingsstedet.

Ejeren er ansvarlig for den korrekte
anvendelse af de hydrauliske akkumulatorer og
overholdelsen af disse forskrifter. Den sammen
med den hydrauliske akkumulator leverede
dokumentation opbevares omhyggeligt til

brug ved installationstesten og eventuelt
tilbagevendende periodiske inspektioner.

Hvis der foruden opstilling og ibrugtagelse ogsa
udfgres andet arbejde som fx reparationer

pa hydrauliske akkumulatorer, har vi en
omfattende montage- og reparationsvejledning
til dette formal. Denne sendes efter gnske.

F] vARSEL

Alt arbejde pa HYDAC blaereakkumulatorer
ma kun udferes af dertil uddannede fagfolk.

Usagkyndig montage og handtering kan
medfere alvorlige ulykker.

HYDAC

Gasser under tryk.

Hydrauliske akkumulatorer kan, efter afladning
eller fuldstaendig temning (f.eks. i forbindelse
med trykaftagning inden arbejde pa det
hydrauliske system), gendanne et tryk vha.
efterfglgende spaerring af ledningerne pa
trykmediesiden.

Dette forhold geelder generelt og kraever
seerlig opmaerksomhed inden arbejde pa
hydrauliksystemer med tilsluttede hydrauliske
akkumulatorer.

Alle ledninger, der er tilsluttet til den hydrauliske
akkumulator pa trykmediesiden skal derfor
geres tryklase og ma derefter ikke lukkes igen.

Forst derefter ma akkumulatoren afmonteres
fra det hydrauliske system.

Fer arbejde pa selve akkumulatoren skal
akkumulatorens gasside befris for tryk og ma
ikke lukkes igen. Tryklasheden pa gassiden
skal kontrolleres.

Forst derefter er det tilladt at udfgre respektivt
arbejde (fx afmontering af akkumulatoren).

Undlad at udfgre svejse-, lodde- eller mekanisk
arbejde pa blaereakkumulatoren.

Hydrauliske akkumulatorer ma
kun fyldes med kveelstof og ikke
med ilt eller luft,
Eksplosions-fare!

Fare for brud og tab af
driftstilladelse ved mekaniske
indgreb eller ved svejse- og
loddearbejde!

/\ ADVARSEL

Akkumulatoren kan blive meget varm,
fare for forbraending.

F] vARSEL

| tilfeelde af oversaettelse er teksten i den
tyske originale manual den eneste gyldige.




2. Udstyrs- og
sikkerhedsindretninger

Udstyret, opstillingen og driften af hydrauliske
akkumulatorer reguleres forskelligt i de
forskellige lande.

| forbundsrepublikken Tyskland reguleres

disse ting fx igennem "Betriebssicherheits-

verordnung, BetrSichV” eller EN14359. Disse

kreever mindst fglgende sikkerhedsudstyr:

— Afspeerring,

— Indretning mod overtryk (denne skal veere
typetestet enten igennem model eller med
enkeltattest),

— Indretning til aflastning imellem
den hydrauliske akkumulator og
afspeerringsindretningen,

— Trykmaleindretning med markering af det
tilladelige driftsovertryk,

— Mulighed for tilslutning af en test-maler.
Desuden er der mulighed for at tilslutte:

— Sikkerhedsindretning mod overskridelse af
temperaturen,

— Elektromagnetisk aktiveret aflastningsventil.

Flere sikkerhedshenvisninger samt respektivt
udstyr (tilbeher) findes i brochuredelene
L,HYDAC akkumulatorteknik"

nr. 3.000,

»Sikkerhedsindretninger til hydrauliske
akkumulatorer®

nr. 3.552,

"Pafyldnings- og testenhed FPU”

nr. 3.501 og

"Sikkerheds- og afspaerringsblok SAF/DSV”
nr. 3.551.

El VARSEL

Fer montagen af permanent anbragte
adaptere pa en bleereakkumulators gasside
skal gasventilindsatsen (3) fiernes.

3. Transport og lagring

Transport

Transporten af hydrauliske akkumulatorer, der
indeholder gas, udfgres med den stegrste omhu
og forsigtighed og under overholdelse af alle
for transporten gaeldende forskrifter (fx i den
offentlige trafik, forskrifter om farligt gods osv.).

Der ma til transporten eller handteringen kun
bruges remedier, der er egnede til lgft, som fx
magnet til rundt materiale (2 ), stropper af
hampreb eller bandslgjfer (2 1).

E] VARSEL

Undlad at bruge kaeder.
Undlad at bruge stalwirer.

/A FARE

Undlad at tage bleereakkumulatorer i brug,
der er kommet til skade under transporten.

Lagring

Hvis opmagasineringen indtil ibrugtagelsen
ikke er lzengere end 3 maneder, er det nok at
opbevare den pa fabrikken fyldte beholder tor,
kalig og beskyttet mod direkte solstraler. For at
undga at der kommer snavs ind i beholderen,
bar der sgrges for, at de hydrauliske
forbindelser er lukkede.

Ved en opmagasinering, der varer lzengere end
3 maneder, skal pafyldningstrykket seenkes til

2 bar for at forhindre, at boblen misdannes.
Ved ibrugtagningen skal den hydrauliske
veeske lgbe langsomt ind i akkumulatoren for at
forhindre, at blaeren gar i stykker.

Hvis en blaereakkumulator skal opmagasineres
leengere end i 1 ar, skal denne afmonteres, og
akkumulatoren samt bleeren skal opbevares
adskilt.

Ved opmagasinering af elastomerdele
overholdes Norm DIN 7716 ,Gummiprodukter,
direktiv vedr. opmagasinering, vedligeholdelse
og rengering”.

INT 3.201.BA10/11.16
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4. Ibrugtagning

El VARSEL

Blaereakkumulatorer skal veere fyldt med
kvaelstof, og dette skal kontrolleres fgr brug
(se afsnit 5.3).

For ibrugtagningen og efter fyldningen

af akkumulatoren til det nominelle
forfyldningstryk skal skruningerne pa
trykmedie- og gassiden kontrolleres for

det ngdvendige spaendingsmoment og om
ngdvendigt spaendes efter. Derved skal der
sgrges for, at ingen elementer fordrejes.
Drejemomenter se klap-ud-siden.

Fjern lukningsdelene pa trykmediesiden.
Min./maks. driftsoplysningerne er permanent
markeret pa akkumulatoren. Markeringen skal
forblive synlig.

Hvis en udluftning er pakreevet, udluftes
tilslutningen pa oliesiden vha. den pa
olieventilen anbragte udluftningsskrue (pos. 19,
SB40: pos. 13/19).

4.1 Forfyldning

Bleereakkumulatorer udleveres i reglen med
et konserveringstryk. P& kundens gnske
indstilles det ngdvendige forfyldningstryk.
Forfyldningstrykket (p,) findes pé et
klistermzaerke pa akkumulatoren eller er
stemplet pa akkumulatoren eller er indgraveret
pa typeskiltet.

For ibrugtagningen skal operatgren fylde
akkumulatoren til det nadvendige tryk.
Forfyldningstrykkets starrelse beregnes vha.
anlaeggets driftsoplysninger.

Forfyldningstrykkets gransevaerdier
P, < 0,9 * p, (p, = minimalt driftstryk)
Tilladt trykforhold: p, : p,< 4 : 1
Undtagelse:

Type SB40-...A.../...40B: p, = 20 bar
(udferelse med si)

HYDAC

4.2 Pafyldningsgas

Hydrauliske akkumulatorer ma kun fyldes med
kvaelstof, som minimum svarer til klasse 4.0.
Afvigelser fra denne bestemmelse drgftes med
HYDAC.

4.3 Fyldning af akkumulatoren

Til fyldning af bleereakkumulatorer bruges
HYDAC pafyldnings- og testindretningen FPU.
| pafyldnings- og testindretningen er der
vedlagt en detaljeret driftsvejledning.
Akkumulatoren fastgeres tilstraekkeligt under
pafyldningen, se ogsa afsnit 5.3 i denne
vejledning.

4.4 Tilladte driftstemperaturer

Den tilladte driftstemperatur retter sig efter
materialet, der blev brugt til akkumulator, ventil
og bleere, og star oplyst pa typeskiltet eller
komformitetserklzeringen.

4.5 Tilladt driftsovertryk

Det tilladte drifts-overtryk retter sig efter
materialet, der blev brugt til akkumulator
og ventil, og star oplyst pa typeskiltet eller
komformitetserkleeringen.

4.6 Hydrauliske vaesker

Hydrauliske akkumulatorer méa kun bruges med
hydrauliske veesker, som mindst har fglgende
renhedsklasse:

— NAS 1638 klasse 6 eller

— 1SO 4406 klasse 17/15/12.

4.7 Monteringsposition

Blaereakkumulatorer installeres fortrinsvis
lodret og med gasventilen opad. Andre
monteringspositioner er mulige, men kan
pavirke ydelsen.

Markeringen pa akkumulatoren eller

type- og beholderskiltet skal uafhaengig af
indbygningspositionen veere tilgaengelig og
leeselig.

Over gasventilen holdes der til handteringen
med pafyldningsindretningen et frirum abent pa
ca. 150 mm x 150 mm.




4.8 Fiksering

Fikseringen af bleereakkumulatoren vaelges
saledes, at den holdes sikkert fast ved
driftsbetingede rystelser eller ved mulige

brud pa tilslutningskablerne. Ligeledes ma
fikseringselementerne ikke udave spaendinger
pa bleereakkumulatoren, uanset i hvilken form.

Velegnede speendeband og konsoller findes
i brochuredelen ,Fikseringselementer til
hydraulisk akkumulator”, nr. 3.502.

4.9 Generelt

Flere tekniske oplysninger findes i
brochuredelene:

L,Hydro-bleereakkumulator standardudferelse”
nr. 3.201,

L,Hydro-bleereakkumulator lavtryksudferelse*”
nr. 3.202 og

,Hydro-blaereakkumulator hgjtryksudfgrelse*
nr. 3.203.

5. Akkumulatorens
vedligeholdelse

5.1 Generelle henvisninger vedr.
vedligeholdelsen

For at sikre en lang og fejlfri drift af den
hydrauliske akkumulator gennemfares
fglgende vedligeholdelsesarbejde med jeevne
mellemrum:

— Kontroller akkumulatorens forfyldningstryk,

— Kontroller tilslutninger for laekager og at de
sidder godt fast,

— Kontroller armaturer og
sikkerhedsindretninger for deres korrekte
tilstand,

— Kontroller fikseringselementerne.

El VARSEL

De henholdsvis geeldende nationale forskrifter
for den tilbagevendende kontrol skal
overholdes.

5.2 Inspektionsintervaller af
forfyldningstrykket

Det anbefales at overholde folgende
testintervaller:

— efter hver indbygning,

— en uge efter indbygningen,

— otte uger efter indbygningen.

Er der ikke opstaet neevneveerdige tab af gas,
kan de fremtidige testintervaller veere:

— en gang om aret.

K VARSEL

Kontinuerlig brug ved hgjere
driftstemperaturer kraever kortere
testintervaller.

Fortrykkets nominelle veerdier er generelt
baseret pa en fyldningstemperatur pa 20 °C.

5.3 Kontrol af forfyldningstrykket

Forfyldningstrykket kan kontrolleres med og
uden pafyldnings- og testenheden FPU.

Ved sma akkumulatorer og hvor det er muligt,
ber forfyldningstrykket testes uden pafyldnings-
og testenhed, da der herved ikke opstar tab af
gas pga. testen.

F] vARSEL

Se den udfoldelige side med tegninger il
teksten.

De folgende skridt er relateret til brugen af
FPU-1 (py max = 350 bar).

Ved sterre tryk bruges FPU-2. Se hertil:
L,Driftsvejledning pafyldnings- og
kontrolindretning FPU®, nr.3.501.BA

INT 3.201.BA10/11.16

21



INT 3.201.BA10/11.16

22

Kontrol af blaeereakkumulatorer med
pafyldnings- og kontrolindretning
FPU-1

Til kontrol og pafyldning med pafyldnings- og

testenheden FPU-1 overholdes felgende trin:

— Bleereakkumulatoren samt alle rgr, der er
tilsluttet til akkumulatorens trykmedieside,
skal geres fri for tryk og ma ikke lukkes igen.

— Sikkerhedshaetten (6) og teetningshaetten (5)
skrues af bleereakkumulatoren.

— FPU-1 med adapter A skures handfast pa
blaereakkumulatoren, og segrg for, at O-ringen
(7) er til stede og uskadt.

— Luk aflastningsventilen (B).

Det felgende skridt er kun ngdvendigt, nar
akkumulatoren ogsa skal fyldes.

— Tilslut kveelstofflasken (N2) til FPU-1 pa
kontraventilen (N) med trykreduktionsventil
(D) og eventul adapter (G) med
pafyldningsslangen (F).

Kontrol

— Abn gasventilen ved at dreje spindlen (H)
med uret. Efter viseren pa manometeret
(M) er begyndt at sla ud, drejes spindlen
yderligere en hel omgang.

— Aflees det aktuelle forfyldningstryk pa
manometeret (M).

HYDAC

Pafyldning

— Det pa trykreduktionsventilen indstillede tryk
ma ikke overstige akkumulatorens driftstryk.

— Abn langsom kvzelstofflaskens ventil,
sa kveelstoffet kan strgamme ind i
akkumulatoren.

F] vARSEL

De forste 2 bar fyldes pa i et tidsrum pa over
2 minutter.

— Afbryd pafyldningsprocessen ind imellem for
at aflaese det opnaede forfyldningstryk pa
manometeret (M).

— Efter temperaturen er udlignet i forhold til
omgivelserne, skal fortrykket kontrolleres
igen og om ngdvendigt korrigeres. De
nominelle veerdier er generelt baseret pa en
fyldningstemperatur pa 20 °C.

— Hvis trykket skulle veere for hgijt, kan det
saenkes via aflastningsventilen (B)

— Luk lukkeventilen pa kveelstofflasken, aflast
FPU-1 via aflastningsventilen og fiern
delene.

— Kontroller gasventilens teethed med en dertil
egnet leeksggningsspray.

— Skru teetningshaetten (5) og
sikkerhedshaetten (6) af, overhold
drejningsmomenterne.

Kontrol af bleereakkumulatorer uden
pafyldnings- og kontrolindretning
FPU-1

Ved anordning af akkumulatoren i henhold

til klap-ud-siden eller med sikkerheds- og

afspeerringsventil (SAF eller SAB) kan

fortrykket ogsa kontrolleres via trykmediesiden.

— Hydraulisk fyldt bleereakkumulator separeres
fra systemet med afspeaerringsventil @.

— Tem langsomt bleereakkumulatoren pa
vaeskesiden med aflastningsspindlen @.

— Hold gje med @ manometeret.

— Forst falder trykket langsomt. Farst
efter akkumulatoren er temt helt, falder
trykket pludseligt. Dette tryk er lig med
blaereakkumulatorens forfyldningstryk.

— Hvis det afleeste fortryk afviger fra det
nominelle tryk, fyldes blaereakkumulatoren
som beskrevet foroven.




6. Levetid

HYDAC bleereakkumulatorer har, som alle
trykbeholdere, en begraenset levetid. Denne
afhaenger af trykudsvingets bredde og af
cyklussernes antal.

Med konformitetserkleeringen leveres
oplysninger om tilladte lastskift. Disse

bruges af fagmanden til fastlaeggelse af
blaereakkumulatorens driftstid (kabinettets
fasthed), afheengigt af det hydrauliske anleegs
driftsbetingelser.

Det fysisk betingede gas-overdrev ved
blaeren samt et brud pa bleeren kan medfere
en gas-ansamling i det hydrauliske system.
Hvis trykket falder, udvides denne gas steerkt.
Der skal tages tilsvarende forholdsregler til
bortledning af gassen pa systemsiden.

Informationer vedrgrende
bortskaffelsen af hydrauliske
akkumulatorer

/A FARE

For arbejde pa hydro-akkumulatorer treeffes
tilsvarende sikkerheds-forholdsregler.

Hvis der lukkes kveelstof ud af hydro-
akkumulatorer i lukkede rum, skal der sgrges
for tilstreekkelig ventilation.

Fare for kvalning.

— Befri trykmediesiden for tryk.

— Lad pafyldningstrykket falde.

— Fjern lukningsdele pa gas- og
trykmediesiden.

— Skil den hydrauliske akkumulator ad i dens
bestanddele og bortskaf den sorteret efter
materialer.

7. Kundeservice

Tjenesteydelser overfor kunden,
tilbagevendende test og reparationer kan
udfgres i stamhuset:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

TIf.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax:  +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

eller af alle nationale og internationale HYDAC
salgs- og servicesteder.

El VARSEL

Liste over markeringerne pa fold-ud-siderne:
2| = Vandret transport med strop

21l = Lodret transport med ringskrue

2 Il = Vandret transport med magnet

41 = Pafyldnings- og afpre@vningsudstyr
41l = SAF ledningsdiagram
5 Ill = Drejemomenter
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1. Indicaciones generales

Los acumuladores de vejiga son recipientes a
presiéon (acumulador hidraulico) que separan el
llenado de nitrégeno del fluido de servicio por
medio de una vejiga. Estan disefiados para su
uso en sistemas hidraulicos y su unica funcion
es la recepcion y entrega subsiguiente de
liquidos de presion.

Los fundamentos para el disefio, construccion,
fabricacion y comercializacion de los
acumuladores hidraulicos son regulaciones
nacionales e internacionales. Para la puesta en
servicio y la operacién se deben respetar las
regulaciones nacionales vigentes del lugar de
instalacion.

El operador es responsable de la correcta
utilizacion del acumulador hidraulico y del
cumplimiento de estas normas.

La documentacion del acumulador hidraulico
debe guardarse cuidadosamente para

las pruebas de instalacion e inspecciones
periddicas eventuales.

En caso de que, ademas de la instalacion

y la puesta en servicio, se realicen otros
trabajos, como pueden ser las reparaciones
en los acumuladores de vejiga, tenemos a
disposicion una serie de instrucciones de
montaje y reparacion bastante extensas. Estas
instrucciones se enviaran bajo solicitud.

H Aviso

Unicamente los técnicos especialistas con la
debida formacion pueden realizar trabajos en
los acumuladores de vejiga HYDAC.

Un montaje o manejo no previstos pueden
provocar accidentes graves.

HYDAC

Gases bajo presion.

Los acumuladores hidraulicos pueden volver a
generar una presion tras la descarga o tras el
vaciado completo (p. e]j. despresurizar antes de
realizar trabajos en el sistema hidraulico) si se
bloquean posteriormente las tuberias del lado
del liquido.

Este comportamiento debe respetarse en
general y especialmente antes de realizar
trabajos en los sistemas hidraulicos con el
acumulador hidraulico conectado.

Por tanto, deben despresurizarse todas las
tuberias del lado del liquido conectadas al
acumulador hidraulico y no volverse a cerrar
nunca.

Solo después podra desmontar el acumulador
del sistema hidraulico.

Antes de efectuar los trabajos en el propio
acumulador, despresurice el lado del gas del
acumulador y no vuelva a cerrarlo. Compruebe
la despresurizacion en el lado del gas.

A continuacion, pueden realizarse los trabajos
correspondientes (p. ej., desmontaje del
acumulador).

No realizar trabajos de soldeo, soldeo indirecto
0 mecanicos en el acumulador de vejiga.

Los acumuladores hidraulicos
deben llenarse exclusivamente
con nitrégeno y nunca con
oxigeno o aire.

iPeligro de explosion!

Peligro de ruptura y pérdida del
permiso de trabajo si se realizan
modificaciones mecanicas o de
soldeo y soldeo indirecto.

/\ ADVERTENCIA

El cuerpo de acumulador puede estar
caliente. Peligro de quemadura.

K Aviso

En caso de que se realicen traducciones,
solo sera valido el texto de las instrucciones
de servicio originales en aleman.




2. Equipamientoy
dispositivos de seguridad

En los diferentes paises existen distintas
disposiciones que regulan el equipamiento,
la instalacion y el funcionamiento de
acumuladores hidraulicos.

Por ejemplo, en la Republica Federal de
Alemania, la disposicién reguladora es el
reglamento de seguridad “BetrSichV” o la
norma EN 14359. En los mismos se exige el
siguiente equipamiento minimo:

— Dispositivo de cierre,

— Dispositivo de proteccion contra exceso de
presion (con las pruebas pertinentes del
componente, ya sea del modelo constructivo
o por peritaje individual),

— Dispositivo de descarga entre el acumulador
hidraulico y el dispositivo de cierre,

— Dispositivo para medir la presion con
marcacion de la sobrepresion de servicio
admisible,

— Conexién para un manémetro de prueba.

Adicionalmente se puede incluir:

— Dispositivo de seguridad contra exceso de
temperatura,

— Valvula de descarga con accionamiento
electromagnético.

Para mas indicaciones de seguridad, asi como
sobre los correspondientes dispositivos de
instalacion (accesorios), pueden consultarse
los extractos de prospectos

“Tecnologia en acumuladores HYDAC”
n° 3.000,

“Dispositivos de seguridad para acumuladores
hidraulicos”
n® 3.552,

“Dispositivo de llenado e inspeccion FPU”
n.° 3.501,

“Bloque de seguridad y cierre SAF/DSV”
n° 3.551

para obtener mas datos técnicos.

H Aviso

Antes de montar adaptadores permanentes
en el lado del gas de un acumulador de
vejiga, se debe retirar el aplique de la valvula
de gas (3).

3. Transportey
almacenamiento

Transporte

El transporte de los acumuladores hidraulicos
llenos de gas debe realizarse con extremo
cuidado y precaucion y en cumplimiento con
todas las regulaciones aplicables para el
transporte (por ejemplo, la normativa relativa al
transporte por vias publicas, la regulacion de
mercancias peligrosas, etc.).

Solo pueden utilizarse elementos de
suspension de cargas adecuados
especialmente para el transporte o la
manipulacién, como por ejemplo imanes
para materiales redondos (2 lll) y eslingas de
cancamo o de cinta (2 I).

K Aviso

No utilizar cadenas.
No utilizar cables de acero.

/A PELIGRO

No poner en funcionamiento ningun
acumulador de vejiga que haya sufrido dafos
durante el transporte.

Almacenamiento

En caso de que el periodo de almacenamiento
hasta la puesta en servicio no supere los

3 meses, basta guardar el acumulador
previamente llenado en un lugar fresco, seco y
protegido de los rayos del sol directos.

La posicién del acumulador puede ser la que
desee. Para evitar la penetracién de suciedad
en el acumulador,se debe prestar atencion a
que las conexiones hidraulicas estén cerradas.

En caso de que el periodo de almacenamiento
supere los 3 meses, debe aliviarse la presion
de llenado previo para llegar a los 2 bar con el
fin de evitar una deformacion de la vejiga. En
la puesta en marcha, el fluido hidraulico debe
introducirse lentamente en el acumulador para
evitar que se destruya la vejiga.

Si, previsiblemente, el acumulador hidraulico
se almacenara durante mas de 1 afio, este
debe desmontarse y el acumulador y la vejiga
deben almacenarse por separado.

Para el almacenaje de elementos de
elastomero, debe respetarse la norma
DIN 7716 “Productos de caucho y goma:
requisitos relativos al almacenamiento,
limpieza y mantenimiento”.

INT 3.201.BA10/11.16
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4. Puesta en servicio

K Aviso

Los acumuladores de vejiga deben estar
llenos de nitrégeno. Esta condicién debe
comprobarse antes de la puesta en servicio
(véase el apartado 5.3).

Antes de la puesta en servicio y tras el
llenado del acumulador hasta alcanzar la
presion de llenado previo nominal, debe
comprobarse que las uniones atornilladas
tanto del lado del liquido como del lado del
gas se han apretado con el par establecido

Yy, en caso necesario, reapretarlas. Ademas,
debe asegurarse de que los componentes de
acoplamiento no estén torcidos.

Véase la pagina desplegable por los pares de
apriete.

Deben retirarse los elementos de cierre del
lado del liquido. Los datos de servicio min./
max. se muestran de manera permanente en el
acumulador. La identificacion debe mantenerse
perfectamente visible.

Cuando sea necesario realizar una purga,
antes de la puesta en servicio del acumulador
debera purgarse la conexion del lado del aceite
a través del tornillo de purga situado en la
valvula de aceite (pos. 19, SB40: pos. 13/19).

4.1. Presion de llenado previo

Por regla general, los acumuladores de

vejiga se suministran con una presion de
conservacion. Las presiones de llenado
previo necesarias se ajustan conforme a las
necesidades del cliente. La presion de llenado
previo (p,) debe colocarse bien visible en una
etiqueta adhesiva pegada en el cuerpo del
acumulador o bien estamparse en el propio
cuerpo del acumulador o grabarse en la placa
de caracteristicas.

Antes de la puesta en servicio, debe llenarse
el acumulador con la presion de llenado previo
necesaria por parte de la empresa explotadora.
El valor de la presion de llenado previo se
calcula a partir de los datos de servicio de la
instalacion.

Valores limite de la presion de llenado
previo

P, < 0,9 * p, (p, = presion de servicio minima)
Relacion de presion admisible: p, : p, <4 : 1
Excepcion:

Tipo SB40-...A.../...40B: p, =20 bar
(Modelo con filtro tamiz)

HYDAC

4.2 Gas de llenado

Los acumuladores hidraulicos deben llenarse
Unicamente con nitrégeno de, como minimo,
la clase 4.0. Cualquier divergencia a este
respecto debe coordinarse con HYDAC.

4.3 Llenado del acumulador

Para llenar el acumulador de fuelle metélico
debe utilizarse el dispositivo de llenado e
inspeccion FPU de HYDAC.

Este dispositivo de llenado e inspeccion incluye
instrucciones de servicio detalladas.

Durante el proceso de llenado debe sujetarse
bien el acumulador; consulte también el
apartado 5.3 de estas instrucciones.

4.4 Temperaturas de servicio
admisibles

La temperatura de servicio admisible depende
del material en que estan fabricados el cuerpo
de acumulador, la valvula y la vejiga y esta
indicada en la placa de caracteristicas o en la
declaracién de conformidad.

4.5 Sobrepresion de servicio
admisible

La sobrepresion de servicio admisible depende
del material en que estan fabricados el cuerpo
de acumulador y la valvula y estéa indicada en
la placa de caracteristicas o en la declaracion
de conformidad.

4.6 Liquidos hidraulicos

Los acumuladores hidraulicos deben utilizarse
unicamente con liquidos hidraulicos de al
menos las siguientes clases de pureza:

— NAS 1638 clase 6, respectivamente

— ISO 4406 clase 17/15/12

4.7 Posicién de montaje

Los acumuladores de vejiga se instalan
preferentemente de manera vertical con la
valvula de gas hacia arriba. Otras posiciones
de montaje son posibles, pero pueden afectar
al rendimiento.

La identificacion colocada en el acumulador
o en la placa de caracteristicas o en la del
depdsito debe estar siempre bien visible y
accesible, independientemente de la posicion
de montaje que se escoja.

Para el manejo con el dispositivo de

llenado, debe dejarse un espacio libre de
aproximadamente 150 mm x 150 mm a través
de la valvula de gas.




4.8 Sujecion

Debe escogerse un tipo de sujecién para

el acumulador de vejiga que garantice una
retencion segura en caso de que sufra
sacudidas provocadas durante el servicio o en
caso de una posible rotura de las tuberias de
conexion. Asimismo, los elementos de sujecion
no deben ejercer ningun tipo de tension sobre
la carcasa.

Puede consultarse el tipo de abrazaderas
y consolas adecuadas en el extracto del
prospecto “Elementos de sujecion para
acumuladores hidraulicos”, n.° 3.502.

4.9 Generalidades
Consulte los extractos de prospecto:
“Acumulador hidraulico de vejiga, modelo

estandar”

n.° 3.201,

Acumulador hidraulico de vejiga, modelo para
baja presion”

n.°3.202y

“Acumulador hidraulico de vejiga, modelo para
alta presion”

n.° 3.203

para obtener mas datos técnicos.

5. Mantenimiento del
acumulador

5.1 Indicaciones basicas de
mantenimiento

Para garantizar un servicio prolongado

y sin averias del acumulador hidraulico,

deben realizarse los siguientes trabajos de
mantenimiento a intervalos regulares:

— Comprobar la presion de llenado previo del
acumulador.

— Asegurar la correcta fijacion de las
conexiones y comprobar si presentan fugas.

— Comprobar que la griferia y los dispositivos
de seguridad estan en perfecto estado.

— Comprobar los elementos de sujecion.

K Aviso

Deben respetarse las normas nacionales
existentes relativas a los ensayos periodicos.

5.2 Intervalo de prueba de la
presion de llenado previo

Se recomienda respetar los siguientes

intervalos de comprobacion:

— Tras cada montaje.

— Una semana después del montaje.

— Ocho semanas después del montaje.

En caso de que no se produzca pérdida

perceptible de gas, los futuros intervalos de
comprobacién podran realizarse:

— una vez al ano.

K Aviso

El servicio continuado a altas temperaturas
de servicio implica intervalos de
comprobacién mas breves.

Los valores nominales de la presién de
llenado previo hacen referencia por lo general
a una temperatura de llenado de 20 °C.

5.3 Comprobacion de la presién
de llenado previo

La presién de llenado previo puede
comprobarse con o sin el dispositivo de llenado
e inspeccién FPU.

En el caso de pequefios acumuladores y
siempre que sea posible, la presion de llenado
previo deberia comprobarse sin dispositivo de
llenado e inspeccion ya que con este método
no se produce ninguna pérdida de gas durante
el proceso de comprobacion.

K Aviso

Consultar las imagenes correspondientes al
texto en el lado de extension.

Los siguientes pasos se refieren al uso de
FPU-1 (P, s = 390 bar).

Para presiones mas altas, debe utilizarse el
FPU-2. Véase las

“Instrucciones de servicio del dispositivo de
llenado e inspeccion FPU”, n.° 3.501.BA
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Comprobacién de acumuladores de
vejiga con el dispositivo de llenado e
inspeccion FPU-1

Para realizar la comprobacion y el llenado con
el dispositivo de llenado e inspeccion FPU-1
deben respetarse los siguientes pasos:

— Tanto el acumulador de vejiga como todas
las tuberias conectadas en el lado del liquido
del acumulador deben despresurizarse y no
deben volver a cerrarse.

— Desenroscar la tapa protectora (6) y la
caperuza de obturacion (5) del acumulador
de vejiga.

— Atornillar con la mano el FPU-1 con
adaptador A en el acumulador de vejiga
asegurandose de que la junta térica (7) esté
colocada e intacta.

— Cerrar la valvula de alivio (B).

El siguiente paso es necesario Unicamente si
se debe llenar también el acumulador.

— Conectar a la valvula de retencién (N)
la botella de nitrégeno (N2) con valvula
reductora de presién (D) y, en caso
necesario, un adaptador (G) con la
manguera de llenado (F) de la FPU-1.

Comprobacion

— Abrir la valvula de gas girando el husillo
(H) en sentido horario. Al comenzar la
desviacion de la aguja en el manémetro (M),
girar el husillo con una vuelta completa.

— Leer la presion de llenado previo actual en el
manémetro (M).

HYDAC

Llenado

— La presion ajustada en la valvula reductora
de presion no debe superar la presion de
servicio del acumulador.

— Abrir lentamente la valvula de la botella de
nitrégeno para que pueda fluir el nitrégeno
hacia el acumulador.

K Aviso

La primera presion de 2 bar debe llenarse en
un espacio de tiempo de mas de 2 minutos.

— El proceso de llenado debe interrumpirse de
vez en cuando para leer en el manémetro
(M) la presion de llenado previo que se haya
alcanzado.

— Tras la compensacion de la temperatura
con el entorno, debe comprobarse de nuevo
la presion de llenado previo y corregirse
en caso necesario. Los valores nominales
hacen referencia por lo general a una
temperatura de llenado de 20 °C.

— Sila presién es muy alta, puede purgarse a
través de la valvula de alivio (B).

— Cerrar la valvula de cierre de la botella de
nitrogeno, descargar el FPU-1 a través
de la valvula de alivio y desmontar los
componentes.

— Comprobar la estanqueidad de la valvula de
gas con un spray para deteccion de fugas
adecuado.

— Enroscar la la tapa protectora (5) y la
caperuza de obturacion (6), respetar los
pares de apriete.

Comprobacién de acumuladores de
vejiga sin el dispositivo de llenado e
inspeccion FPU-1

En caso de un montaje del acumulador de

acuerdo con la pagina desplegable o con la

valvula de seguridad y cierre (SAF o SAB),

la presion de llenado previo también puede

comprobarse a través del lado del liquido.

— Separe el acumulador de vejiga llenado de
forma hidraulica con una valvula de cierre ®
del sistema.

— Vacie el acumulador de vejiga por el lado
del fluido con un husillo de descarga @
lentamente.

— Observar el manémetro @.

— Al principio, la presién desciende
lentamente. Justo después de que se vacie
por completo el acumulador, la presion
descendera bruscamente. Esta presion
es igual a la presion de llenado previo del
acumulador de vejiga.

— En caso de que la presion de llenado previo
registrada sea diferente de la presion nominal,
debera cargarse el acumulador de vejiga
conforme a las indicaciones descritas arriba.




6. Vida util

Los acumuladores de vejiga de HYDAC tienen,
al igual que todos los recipientes de presion,
una vida util con una serie de limitaciones.
Estas limitaciones dependen de la amplitud de
las fluctuaciones de presién y de la cantidad de
cambios de carga.

La declaracion de conformidad incluye
indicaciones relativas a los cambios de
carga admisibles. El experto se valdra de
estas para determinar el tiempo de servicio
del acumulador de vejiga (resistencia de la
carcasa) en funcién de las condiciones de
servicio de la instalacion hidraulica.

Tanto la transicion de gas por las
caracteristicas de la vejiga como una posible
ruptura de la vejiga pueden causar la
acumulacioén de gas en el sistema hidraulico.
En caso de una caida de presion, este gas
se expande bastante. En el sistema deberan
preverse las correspondientes medidas para
dispersar este gas.

Indicaciones para la eliminacion de
acumuladores hidraulico

/A PELIGRO

Antes de realizar trabajos en los
acumuladores hidraulicos, deben tomarse las
correspondientes medidas de seguridad.

Al evacuar nitrégeno de acumuladores
hidraulicos en espacios cerrados hay que
garantizar una ventilacion adecuada.
Riesgo de asfixia.

— Despresurizar el lado del liquido.

— Purgar la presioén de llenado previo.

— Retirar los elementos de cierre de los lados
del gas y del liquido.

— Desensamblar el acumulador hidraulico en
sus componentes principales y eliminarlos
separandolos conforme a los materiales
utilizados.

7. Servicio postventa

Tanto las prestaciones del servicio postventa
como los ensayos periédicos y reparaciones
pueden realizarse bien en la central:
HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.:  +49 (0) 6897 / 509-01

Fax:  +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

o bien en cualquier oficina de ventas y

mantenimiento tanto nacionales como
internacionales de HYDAC.

H Aviso

indice de inscripciones de las paginas
desplegables:

2| = Transporte horizontal con lazo

2 1l = Transporte vertical con tornillo de aro
2 Ill = Transporte horizontal con electroiman
4| = Dispositivo de llenado e inspeccion
41l = SAF esquema de conexiones

51l = Pares de apriete

INT 3.201.BA10/11.16

29



INT 3.201.BA10/11.16

30

1. Consignes générales

Les accumulateurs a vessie sont des réservoirs
sous pression (réservoirs hydrauliques)
intégrant une réserve d’azote séparé du fluide
de service par une vessie. lls sont congus pour
étre utilisés dans les installations hydrauliques
visant exclusivement a recevoir et a renvoyer
les fluides sous pression.

Les cadres réglementaires national et
international sont a I'origine de la conception,
de la construction, de la fabrication et de

la commercialisation des accumulateurs
hydrauliques. Pour la mise en service et

le service il faut respecter les dispositions
nationales en vigueur du lieu d’installation.

L'exploitant est responsable pour I'utilisation
conforme de I'accumulateur hydraulique et
pour le respect de ces dispositions.

La documentation fournie avec I'accumulateur
hydraulique doit étre soigneusement conservée
pour le contr6le du montage et d’éventuels
contrdles ultérieurs.

Si, en plus du montage et de la mise

en service, d'autres travaux, comme

des réparations, sont effectués sur les
accumulateurs a vessie, alors nous mettons
une notice d'utilisation et de réparation
compléte a votre disposition. Celle-ci vous sera
envoyée sur demande.

K Avis

Tous les travaux sur les accumulateurs a
vessie HYDAC doivent étre réalisés par un
personnel qualifié.

Une installation ou une manipulation
incorrecte peut provoquer des accidents
graves.

HYDAC

Gaz sous pression.

Apres une décharge ou une purge compléte
(p. ex. décompression avant une intervention
sur le systeme hydraulique), les accumulateurs
hydrauliques peuvent a nouveau générer de
la pression cété fluide suite a un isolement
ultérieur des circuits.

Il faut tenir compte de ce comportement de
maniére générale, et en particulier avant des
interventions sur les systémes hydrauliques
avec des accumulateurs raccordés.

Pour cette raison, toutes les conduites coté
fluide raccordées a I'accumulateur hydraulique
doivent étre décomprimées et ne plus étre
ensuite isolées.

Ce n’est qu’aprées que I'accumulateur peut étre
retiré du systéme hydraulique.

Avant de réaliser des travaux sur
'accumulateur, le c6té gaz de I'accumulateur
doit étre décomprimé et ne plus étre isolé.
Vérifier que le coté gaz est bien décomprimé.

Aprés cela seulement, les interventions
correspondantes (p.ex. démontage de
'accumulateur) peuvent étre réalisées.

Ne pas exécuter de travaux de soudure ou
de brasure, ni de travaux mécaniques sur
'accumulateur a vessie.

Les accumulateurs hydrauliques
ne doivent étre remplis qu'avec
de 'azote et non avec de
I'oxygene ou de l'air,

risque d’explosion !

Danger d’éclatement et perte

de l'autorisation d’exploitation en
cas de travaux mécaniques ou de
soudure et de brasage !

/\ AVERTISSEMENT

Le corps de I'accumulateur peut devenir
brdlant, risque de brilures.

K Avis

En cas de traduction, seul le texte de la
version originale en allemand est valide.




2. Equipements et dispositifs
de sécurité

L’équipement, I'installation et I'utilisation des
accumulateurs hydrauliques sont soumis a des
réglementations différentes en fonction des
pays.

En Allemagne, la réglementation en vigueur est

la ,Betriebssicherheitsverordnung, BetrSichV*

ou EN 14359. Ces réglementations exigent au
moins le matériel suivant :

— Dispositif d’isolation,

— Dispositif pour empécher le dépassement de
pression (contréle au niveau du composant,
soit par une réception de type ou par
réception a titre individuel),

— Dispositif de purge entre I'accumulateur
hydraulique et le dispositif d’isolation,

— Dispositif de mesure de la pression avec
marquage de la pression de service
maximale admissible,

— Possibilité de raccordement d’'un manomeétre
de contréle.

On peut également ajouter :

— Dispositif de sécurité contre le dépassement
de température,

— Valve de décharge a pilotage
électromagnétique.

D’autres consignes de sécurité ainsi que des

outillages supplémentaires (accessoires) se

trouvent dans les prospectus :

«HYDAC accumulator technology »
N° 3.000,

« Dispositifs de sécurité pour accumulateurs
hydrauliques »
N° 3.552,

« Dispositif de gonflage et de contréle FPU »
N° 3.501 et

« Bloc d’'arrét et de sécurité SAF/DSV »
N° 3.551.

K Avis

La vanne de gaz (3) doit étre retirée avant le
montage des adaptateurs posés de maniére
permanente du c6té gaz d’'un accumulateur

a vessie.

3. Transport et stockage

Transport

Le transport d’accumulateurs hydrauliques
remplis de gaz doit étre réalisé avec le plus
grand soin et la plus grande prudence, dans le
respect de toutes les consignes de sécurité en
vigueur pour le transport (pour I'espace routier
public par exemple, les consignes de transport
des marchandises dangereuses, etc.).

Pour le transport et la manutention, utiliser
exclusivement des moyens de levage
appropriés, tels que des aimants pour
matériaux ronds (2 ), corde de chanvre ou
sangle (2 1), par exemple.

K Avis

Ne pas utiliser de chaines.
Ne pas utiliser de cables en acier.

/A DANGER

Ne pas mettre en service un accumulateur
endommagé pendant le transport.

Stockage

Si la durée de stockage jusqu’a la mise en
service ne dépasse pas 3 mois, il suffit de
stocker 'accumulateur pré-rempli dans un
endroit sec, frais et a I'abri de la lumiére directe
du soleil.

L'emplacement de I'accumulateur est au choix.
Il convient de veiller a ce que les raccords
hydrauliques de I'accumulateur soient bien
fermés afin d’éviter toute pénétration de saleté
dans ce dernier.

Si la durée de stockage dépasse 3 mois, la
pression de prégonflage doit étre ramenée a

2 bar pour éviter une déformation de la vessie.
Lors de la mise en service, laisser le fluide
hydraulique remplir lentement I'accumulateur
afin d’éviter la destruction de la vessie.

Si la durée de stockage d’'un accumulateur a
vessie dépasse 1 an selon toutes prévisions,
alors il doit étre démonté et 'accumulateur et la
vessie doivent étre stockés séparément.

Respecter la norme DIN 7716 « Produits en
caoutchouc, directives pour le stockage, la
maintenance et le nettoyage » lors du stockage
d’éléments en élastomeére.
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4., Mise en service

K Avis

Les accumulateurs a vessie doivent étre
gonflés avec de I'azote, il faut le vérifier avant
la mise en service (voir paragraphe 5.3).

Avant la mise en service et aprés le
remplissage a la pression de gonflage
prescrite, il faut controler si les vissages cote
pression et coté gaz sont serrés au couple
requis et les resserrer le cas échéant. Il

faut s’assurer ici qu'aucun des composants
ajoutés n’a été déforme.

Couple voir la page amovible.

Il faut retirer les pieces d’obturation cété fluide.
Les données de fonctionnement min./max. sont
inscrites sur 'accumulateur. Ce marquage doit
toujours étre visible.

S’il est nécessaire d’effectuer une purge, alors
le raccordement cété huile doit étre purgé au
moyen de la vis de purge située sur la vanne
hydraulique (Pos. 19, SB40 : Pos. 13/19) avant
la mise en service de I'accumulateur.

4.1 Pression de gonflage

En régle générale, les accumulateurs a vessie
sont livrés avec une pression de conservation.
Si le client le souhaite, nous avons la possibilité
de régler les accumulateurs a une pression de
précharge donnée. La pression de remplissage
(p,) est indiquée sur une étiquette ou
tamponnée sur le corps de 'accumulateur ou
gravée sur une plaque signalétique.

Avant la mise en service, I'exploitant doit
remplir 'accumulateur a la pression de
gonflage requise. La valeur de la pression de
gonflage est calculée a partir des données de
service de l'installation.

Valeurs limites de la pression de gonflage
p, < 0,9 * p, (p, = pression de service minimale)
rapport de pression admissible : p, 1 p; <4 : 1
Exception :

Type SB40-...A.../...40B: p, =20 bar
(avec tamis)

HYDAC

4.2 Gaz de remplissage

Les accumulateurs hydrauliques ne peuvent
étre gonflés qu'avec de I'azote qui correspond
au moins a la classe 4.0. Toute modification
de ces indications doit étre faite avec I'accord
d’'HYDAC.

4.3 Gonflage de 'accumulateur

Utiliser le dispositif de gonflage et de contrdle
FPU de HYDAC pour le remplissage de
'accumulateur a vessie.

Une notice d'utilisation détaillée est jointe au
dispositif de gonflage et de contréle.

Fixer suffisamment 'accumulateur pendant le
gonflage, voir aussi paragraphe 5.3 de cette
notice.

4.4 Températures de service
admissibles

La température de service autorisée dépend du
matériau utilisé pour le corps de 'accumulateur,
de la bouche et de la vessie. Elle est indiquée
sur la plaque signalétique ou sur la déclaration
de conformité.

4.5 Pression de service
admissible

La pression de service autorisée dépend du
matériau utilisé pour le corps de I'accumulateur
et de la vanne. Elle est indiquée sur la

plaque signalétique ou sur la déclaration de
conformité.

4.6 Fluides hydrauliques

Les accumulateurs hydrauliques ne peuvent
étre utilisés qu’avec des fluides qui présentent
au moins les classes de propreté suivantes :
— NAS 1638 classe 6 ou

— I1SO 4406 classe 17/15/12.

4.7 Sens de montage

Les accumulateurs a vessie doivent de
préférence étre montés verticalement, vanne
de gaz vers le haut. D’autres sens de montage
sont possibles mais cela risque d’influencer la
performance.

Quel que soit le sens de montage, le marquage
sur I'accumulateur, a savoir la plaque
signalétique ou I'étiquette sur le réservoir, doit
toujours étre accessible et lisible.

Prévoir au-dessus de la valve de gaz un
dégagement d’env. 150 mm x 150 mm pour la
manipulation du dispositif de gonflage.




4.8 Fixation

La fixation de 'accumulateur a vessie doit étre
choisie de maniére a garantir une fixation stre
en cas de vibrations ou de rupture éventuelle
des conduites de raccordement. Les dispositifs
de fixation ne devront imposer aucune sorte de
contrainte a I'accumulateur a vessie.

Les colliers et consoles appropriés se trouvent
dans le prospectus « Eléments de fixation pour
accumulateurs a vessie », N° 3.502.

4.9 Généralités

Vous trouverez des détails techniques
supplémentaires dans les prospectus

« Accumulateurs a vessie exécution standard »
N° 3.201,

« Accumulateurs hydrauliques a vessie basse
pression »
N° 3.202 et

« Accumulateurs hydrauliques a vessie haute
pression »
N° 3.203.

5. Maintenance de
’accumulateur

5.1 Consignes fondamentales de
maintenance

Pour assurer un fonctionnement de longue

durée et exempt de pannes de I'accumulateur,

il est recommandé d’effectuer les travaux de
maintenance suivants a intervalles réguliers :

— Contrdler la pression de gonflage de
'accumulateur,

— Veérifier que les connexions sont hermétiques
et sans fuites,

— Controler que les robinets et les dispositifs
de sécurité sont en état,

— Controler les dispositifs de fixation.

K Avis

Respecter les dispositions nationales en
vigueur concernant les controles périodiques.

5.2 Intervalles de controle de la
pression de gonflage

Il est recommandé de respecter les intervalles
de contréle suivants :

— aprés chaque installation,

— une semaine aprés l'installation,

— huit semaines aprés l'installation.

Si aucune perte de gaz apparente ne s’est
produite, les intervalles de contrdle a venir
peuvent étre réalisés

— une fois par an.

K Avis

Une utilisation permanente a des
températures de service élevées exige des
contréles plus fréquents.

Les valeurs théoriques de la pression de
précharge sont en général relatives a une
température de gonflage de 20 °C.

5.3 Contréle de la pression de
gonflage

La pression de gonflage peut étre surveillée
avec ou sans le dispositif de gonflage et de
contrdle FPU.

Pour les petits accumulateurs, et chaque fois
que possible, la pression de gonflage doit
étre testée sans le dispositif de gonflage et
de contréle, car cette méthode n’induit pas de
perte de charge pendant le test.

K Avis

Schémas concernant le texte, voir page
amovible.

Les étapes suivantes concernent I'utilisation
du FPU-1 (p, ..., = 350 bar).

Pour des pressions plus élevées, le FPU-2
doit étre utilisé. Voir a ce sujet :

« Notice d'utilisation Dispositif de gonflage et
de contréle FPU », N° 3.501.BA
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Controler les accumulateurs a vessie
avec le dispositif de gonflage et de
controéle FPU-1

Respecter les étapes suivantes pour le contrdle
et le remplissage au moyen du dispositif de
gonflage et de contréle FPU-1 :

— Les accumulateurs a vessie ainsi que toutes
les conduites raccordées a I'accumulateur
coté fluide doivent étre décomprimés et ne
doivent plus étre obturés.

— Dévisser le capuchon d’étanchéité (6) et le
couvercle d’étanchéité (5) de 'accumulateur
a vessie.

— Visser fermement a la main le FPU-1 avec
I'adaptateur A sur 'accumulateur a vessie
et veiller a ce que le joint torique (7) soit
présent et intact.

— Fermer la valve de décharge (B).

L’étape suivante n’est nécessaire que si
'accumulateur doit aussi étre gonflé.

— Relier la bouteille d’azote (N2) au réducteur
de pression (D) et a un éventuel adaptateur
(G) avec le flexible de remplissage au FPU-1
sur le clapet anti retour (N).

Controéle

— Ouvrir la valve de gaz en tournant le
pointeau (H) dans le sens horaire. Dés que
I'aiguille du manometre (M) commence a
bouger, tourner le pointeau encore d’un tour
complet.

— Lire la pression de gonflage actuelle sur le
manometre (M).

HYDAC

Remplissage

— La pression réglée sur le réducteur de
pression ne doit pas étre supérieure a celle
de 'accumulateur.

— Ouvrir lentement la valve de la bouteille
d’azote de maniére a ce que le gaz puisse
pénétrer dans I'accumulateur.

K Avis

Les 2 premiers bar doivent étre remplis dans
un intervalle supérieur a 2 minutes.

— Interrompre de temps en temps le processus
pour lire sur le manomeétre (M) la pression de
gonflage atteinte.

— Aprés équilibrage de la température avec
I'environnement, contréler a nouveau
la pression de gonflage et I'ajuster si
nécessaire. Les valeurs théoriques sont
en général relatives a une température de
gonflage de 20 °C.

— Au cas ou la pression est trop élevée, il est
possible de la réduire a I'aide de la vis de
purge.

— Fermer la vanne d’isolement sur la bouteille
d’azote, décharger le FPU-1 via la soupape
de décharge et démonter des piéces.

— Contrdler I'étanchéité de la valve de gaz a
I'aide d’'un spray détecteur de fuites.

— Visser le couvercle d’étanchéité (5) et le
capuchon d’étanchéité (6), respecter le
couple de serrage.

Controler les accumulateurs a vessie
sans le dispositif de gonflage et de
controéle FPU-1

Si 'accumulateur est agencé conformément a

la page escamotable ou avec une vanne d’arrét

et de sécurité (SAF ou SAB), on peut controler
la pression de gonflage du c6té du fluide.

— Séparer du systéme I'accumulateur a vessie
rempli par le mécanisme hydraulique avec la
vanne d’isolement ®.

— Vider lentement 'accumulateur a vessie coté
fluide avec la tige de décompression @.

— Surveiller le manomeétre @.

— La pression diminue tout d’abord lentement.
Aprés la vidange totale de I'accumulateur,
elle diminue brusquement. Cette pression
est égale a la pression de gonflage de
I'accumulateur a vessie.

— Sila pression de gonflage lue différe de la
pression prescrite, I'accumulateur a vessie
doit étre gonflé comme décrit ci-dessus.




6. Durée de vie

Les accumulateurs a vessie HYDAC ont,
comme tous les réservoirs sous pression,

une durée de vie limitée. Celle-ci dépend de
'amplitude des cycles de pression ainsi que du
nombre de ces cycles.

Les indications concernant les cycles autorisés
sont fournies a la livraison avec la déclaration
de conformité. Celles-ci aident les experts a
définir la durée de service de I'accumulateur

a vessie (résistance mécanique) en fonction
des conditions de service de l'installation
hydraulique.

La physiquement inévitable fuite de gaz sur la
vessie ainsi que la fracture de cette derniére
peuvent provoquer une accumulation de gaz
dans le systéme hydraulique. En cas de chute
de pression, ce gaz se détend fortement.
Prévoir par conséquent des mesures
appropriées au niveau du systéme pour
I’évacuation du gaz.

Remarques concernant la mise au
rebut des accumulateurs hydrauliques

/A DANGER

Avant d’entreprendre tout travail sur les
accumulateurs hydrauliques il faut prendre
les mesures de sécurité correspondantes.
Prévoir une ventilation suffisante lors de la
purge d’azote de I'accumulateur hydraulique
dans un espace fermé.

Risque de suffocation.

— Décomprimer le coté fluide.
Effectuer une décompression.

Retirer les éléments d’obturation cété fluide
et coté gaz.
— Démonter 'accumulateur hydraulique et

suivre, par matériau, les filieres adéquates
de retraitement des déchets.

7. Service aprés-vente

Les prestations de service, les contrbles
réguliers et les réparations peuvent étre
effectués dans la maison mere :

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tél.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Site internet : www.hydac.com

ou réalisés par tous les sites commerciaux

et techniques HYDAC, nationaux et
internationaux.

K Avis

Répertoire des inscriptions de la page
escamotable :

2| Transport horizontal avec passant
2 1l Transport vertical avec piton
2 Il Transport horizontal avec aimant

41 = Dispositif de gonflage et de contréle

411 = Plan schématique SAF
511l = Couples de serrage
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1. Yleiset ohjeet

Rakkoakut ovat painesailidita (paineakkuja),
joissa rakko erottaa kayttdaineen ja typen
toisistaan. Ne on tarkoitettu kaytettaviksi
hydraulijarjestelmissa ja valmistettu
yksinomaan vastaanottamaan hydraulinesteita
ja luovuttamaan ne jalleen pois.

Paineakkujen kokoonpanossa, rakenteessa,
valmistuksessa ja markkinoille saattamisessa
perustana on kaytetty kansallisia ja
kansainvalisid saadoksia. Kayttdonotossa ja
kaytdssa on noudatettava asennuspaikkaa
koskevia voimassa olevia kansallisia
maarayksia.

Toiminnanharijoittaja on vastuussa
paineakkujen kayttotarkoituksen mukaisesta
kaytdsta ja naiden ohjeiden noudattamisesta.
Paineakun mukana toimitettuja asiakirjoja

on sailytettdva asennustarkastusta seka
mahdollisia myohempia tarkastuksia varten.

Jos rakkoakkuun tehdaan asennuksen ja
kayttdonoton lisaksi myds muita toita (esim.
korjaustoitd), tata varten on saatavana kattavat
asennus- ja korjausohjeet. Nama ohjeet
lahetetdan pyynnosta.

] HuomAuTUS

HYDAC-rakkoakkuihin liittyviin tyétehtaviin
saa ryhtya ainoastaan naihin tehtaviin
koulutettu erikoishenkildsto.

Virheellinen asennus- ja kasittelytapa
saattavat johtaa vakavaan onnettomuuteen.

HYDAC

Paineenalaiset kaasut.

Paineakut saattavat purkamisen tai taydellisen
tyhjentamisen jalkeen (esim. tehtaessa
paineettomaksi ennen hydraulijarjestelmassa
tyoskentelya) kehittda painetta uudelleen
nestepuolen putkien myéhemmasta
sulkemisesta johtuen.

Tama kayttaytyminen on normaalia ja

siihen on varauduttava erityisesti ennen
hydraulijarjestelmiin liittyvien tiden
suorittamista paineakkujen ollessa liitettyina.
Sen vuoksi kaikista paineakkuun liitetyista
nestepuolen putkista on poistettava paine eika
niitd saa sen jalkeen enaa sulkea.

Vasta sitten paineakun saa irrottaa
hydraulijarjestelmasta.

Ennen akkuun liittyvien téiden aloittamista
akun kaasupuoli on tehtava paineettomaksi
eika kaasupuolen linjoja saa tdaman jalkeen
enaa sulkea. Kaasupuolen paineettomuus on
varmistettava.

Kyseiset ty6t (esim. akun irrotus) saa suorittaa
vasta taman jalkeen.

Rakkoakun yhteydessa ei saa suorittaa
hitsaus- ja juotostoita eikd mekaanisia
toimenpiteita.

Paineakut saa tayttda ainoastaan
typella. Paineakkuja ei saa
tayttaa hapella tai ilmalla.
Rajahdysvaara!

Laitteen mekaaninen tydstaminen
tai laitteeseen kohdistuvat
hitsaus- tai juotostyot aiheuttavat
halkeamisvaaran ja johtavat
kayttéluvan menetykseen!

/\ VAROITUS

Akun runko voi kuumeta.
Palovamman vaara.

] HuomAuTUS

Jos kyseessa on kdannds, saksankielisen
alkuperaiskayttdohjeen teksti on ainoa
voimassa oleva.




2. Varusteet ja suojalaitteet

Paineakkujen varusteista, asennuksesta ja
kaytosta on saadetty eri maissa erilailla.
Saksassa niistd on maaratty esim.
kayttoturvallisuusasetuksessa
("Betriebssicherheitsverordnung, BetrSichV”)
ja standardissa EN 14359. Nama maaraykset
vaativat vahintdan seuraavien varusteiden
kayttoa:

— sulkulaite,

— paineen ylityksen estava laite (taman on

oltava tyyppitestattu tyyppitarkastuksen tai
yksittaisen lausunnon mukaan),

— varolaite paineakun ja sulkulaitteen valilla,

— painemittari, jossa merkinta sallitusta
kayttdylipaineesta,

— paineentarkastusmittarin
litdntdmahdollisuus.

Taman liséksi voidaan liittaa:

— ylikuumenemisen suojalaite,

— sahkdmagneettinen varoventtiili.
Muut turvallisuusohjeet ja vastaavat

varustukset (lisdvarusteet) |6ytyvat seuraavista
esitteista:

"HYDAC-akkutekniikka”

nro 3.000,

"Paineakun suojalaitteet”

nro 3.552,

"FPU -taytto- ja tarkastuslaite”
nro 3.501 ja

"Turva- ja sulkulohko SAF/DSV”
nro 3.551.

K HuomAuTus

Kaasuventtiilin pesa (3) taytyy irrottaa ennen
kiinteasti kiinnitettédvien adapterien asennusta
rakkoakun kaasupuolelle.

3. Kuljetus ja varastointi

Kuljetus

Kaasulla taytettyja paineakkuja kuljetettaessa
on oltava aarimmaisen huolellinen ja
varovainen, ja kuljetuksessa on noudatettava
kaikkia voimassa olevia kuljetusmaarayksia
(esim. julkista liikennettd koskevat maaraykset,
vaarallisia aineita koskevat maaraykset jne.).

Niitd saa kayttaa vain sopivien nostovalineiden
kuljetukseen tai kasittelyyn, esim,
pyorémateriaalin magneeteille (2 111),
hamppukdysi- tai nostovaille (2 1)

K HuomAuTus

Ketjujen kayttd on kiellettya.
Terasvaijerien kaytto on kiellettya.

A VAARA

Kuljetuksessa vaurioitunutta rakkoakkua ei
saa ottaa kayttoon.

Varastointi

Jos varastointi ennen kayttdonottoa kestaa
alle 3 kuukautta, esitaytettyja akkuja voidaan
sailyttaa kuivassa, viiledssa ja suoralta
auringonvalolta suojattuina.

Akun asento voi olla mika hyvansa. Jotta
akkuun ei paase likaa, on varmistettava, etta
hydrauliliitdnnat ovat suljettuina.

Yli 3 kuukauden varastoinnissa esitayttopaine
taytyy laskea arvoon 2 bar, jotta estetaan
kuplan muodon muuttuminen. Kayttéénoton
yhteydessa hydraulineste on valutettava
hitaasti akkuun, ettei kupla tuhoudu.

Jos kuplavaraaja aiotaan varastoida yli 1
vuodeksi, se taytyy purkaa ja varaajaa ja
kuplaa taytyy sailyttaa erikseen.
Elastomeeriosia varastoitaessa on
noudatettava standardia DIN 7716
"Kumivalmisteet, varastointi-, huolto- ja
puhdistusmaaraykset”.
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4. Kayttoonotto

K HuomAuTus

Rakkoakkujen on oltava taytetty typella ja
tama on tarkistettava ennen kayttoonottoa
(katso kappale 5.3).

Neste- ja kaasupuolen ruuviliitantéjen
kiristysmomentit on tarkistettava ja
tarvittaessa kiristettdva ennen kayttdonottoa
seka sen jalkeen, kun akku on taytetty
esitayttdpaineen asetusarvoon. Tassa on
huomioitava, ettd muut osat eivat vaanny.
Katso kiristysmomentit taitelehdesta.

Nestepuolen sulkuosat on irrotettava.
Alhaisimmat ja suurimmat kayttéarvot on
merkitty akkuun. Merkinnan on oltava jatkuvasti
nakyvissa.

Mikali paineen poisto on tarpeellista, painetta
on poistettava 6ljypuolen liitdnnasta ennen
akun kayttdonottoa 6ljyventtiiliin kiinnitetyn
tyhjennysruuvin (kohta 19, SB40: kohta 13/19)
kautta.

4.1 Esitayttépaine

Rakkoakut toimitetaan normaalisti
sailytyspaineeseen saadettyina.
Esitayttopainetta voidaan saataa asiakkaan
toiveesta. Esitayttdpaine (p,) on merkitty akun
rungossa olevaan tarraan, akun runkoon tai
kaiverrettu tyyppikilpeen.

Toiminnanharijoittajan taytyy muuttaa akun
esitayttdpainetta ennen akun kayttdonottoa.
Esitayttépaineen suuruus lasketaan laitteiston
kayttotiedoista.

Esitdyttopaineen raja-arvot

p, < 0,9 * p, (p, = Minimi kayttopaine)
Sallittu painesuhde: p, : p, <4 : 1
Poikkeus:

Malli SB40-...A.../...40B: p, ... = 20 bar
(sihdin sisaltava rakenne)

HYDAC

4.2 Tayttékaasu

Paineakut saa tayttaa ainoastaan vahintaan
luokitukseen 4.0 kuuluvalla typella. Mikali tasta
poiketaan, tasta on sovittava HYDACin kanssa.

4.3 Akun tayttd

Rakkoakun taytdssa on kaytettdva HYDACin
FPU -taytto- ja tarkastuslaitetta.

Taytto- ja tarkastuslaitteen mukana toimitetaan
yksityiskohtainen kayttéohje.

Tayton ajaksi akku on kiinnitettava
asianmukaisesti; katso myds tdman ohjeen
kappale 5.3.

4.4 Sallitut kayttélampdtilat

Sallitut kayttélampaotilat maadraytyvat kaytéssa
olevan akun runko-, venttiili- ja rakkomateriaalin
mukaan ja ne on ilmoitettu tyyppikilvessa ja
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa.

4.5 Sallittu kayttdylipaine

Sallittu kayttoylipaine maaraytyy kaytéssa
olevan akun rungon ja venttiilin materiaalin
mukaan ja se on ilmoitettu tyyppikilvessa ja
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa.

4.6 Hydraulinesteet

Paineakuissa saa kayttaa vain sellaisia
hydraulinesteita, jotka ovat vahintaan
seuraavien puhtausluokkien mukaisia:
— NAS 1638, luokka 6 tai

— IS0 4406, luokka 17/15/12.

4.7 Asennusasento

Rakkoakut on suositeltavaa asentaa
pystyasentoon siten, etta kaasuventtiili osoittaa
yléspain. Muut asennusasennot ovat myos
mahdollisia, mutta ne saattavat vaikuttaa
suorituskykyyn.

Akussa olevan merkinnan ja tyyppi-/sailidkilven
on asennusasennosta rippumatta oltava
nakyvissa ja luettavissa.

Tayttolaitteen kasittelya varten kaasuventtiilin

ylapuolella on oltava vapaata tilaa
(n. 150 mm x 150 mm).




4.8 Kiinnitys

Rakkoakku on kiinnitettava siten, etta kiinnitys
kestaa kayton aiheuttamat tarahtelyt tai
litdntaputkien murtumisen. Kiinnitysmekanismit
eivat saa missaan muodossa aiheuttaa
rakkoakkuun kohdistuvia jannitteita.

Soveltuvat kiinnitysrenkaat ja kannattimet
l6ytyvat esitteesta "Paineakkujen
kiinnitysmekanismit”, nro 3.502.

4.9 Yleista

Muut yksityiskohtaiset tekniset tiedot on
ilmoitettu seuraavissa esitteissa
"Hydraulinen rakkoakku, perusmalli”

nro 3.201,

"Hydraulinen rakkoakku, pienpainemalli”
nro 3.202 ja

"Hydraulinen rakkoakku, suurpainemalli”
nro 3.203.

5. Akun huolto

5.1 Perushuolto-ohjeet
Paineakun pitkan ja hairiéttdman kayton
takaamiseksi seuraavat huoltoty6t on
suoritettava saanndllisin valiajoin:

— akun esitayttdpaineen tarkastus,

— liitdntojen kiinnityksen tarkastus seka
litantdjen tarkastus vuotojen varalta,

— venttiilien ja suojalaitteiden asianmukaisen
kunnon tarkastus,

— kiinnitysmekanismien tarkastus.

] HuomAuTUS

Saanndllisissa tarkastuksissa on
noudatettava kulloinkin voimassa olevia
kansallisia maarayksia.

5.2 Esitayttépaineen
tarkastusajankohdat

Tarkastukset on suositeltavaa suorittaa

seuraavin aikavalein:

— jokaisen asennuksen jélkeen,

— viikon kuluttua asennuksesta,

— kahdeksan viikon kuluttua asennuksesta.

Mikali merkittavaa kaasuhavikkia ei ole

ilmennyt, tarkastukset voidaan jatkossa

suorittaa seuraavin aikavalein:

— kerran vuodessa.

K HuomAuTus

Jatkuva kaytto korkeissa kayttolampatiloissa
edellyttaa lyhyempia tarkastusvaleja.

Esitayttopaineen asetusarvot koskevat
yleisesti 20 °C tayttélampdtilaa.

5.3 Esitayttépaineen tarkastus

Esitayttopaine voidaan suorittaa FPU -taytto- ja
tarkastuslaitteella tai ilman sita.

Pienten akkujen kohdalla seka mikali
mahdollista esitayttdpaine tulee suorittaa
ilman taytto- ja tarkastuslaitetta, koska tallin
tarkastuksesta ei aiheudu kaasuhavikkia.

] HuomAuTUS

Katso tekstia koskevat piirustukset
taitelehdesta.

Seuraavat tydvaiheet koskevat FPU-1-laitteen
kayttoa (p, .. = 350 bar).

korkeammille paineille on kaytettava
FPU-2-laitetta. Katso:

"Taytto- ja tarkastuslaitteen FPU kayttoohje”,
nro 3.501.BA

INT 3.201.BA10/11.16

39



INT 3.201.BA10/11.16

40

Rakkoakkujen tarkastus taytto- ja

tarkastuslaitteella FPU-1

Kun tarkastus ja tayttd suoritetaan

FPU-1 -taytto- ja tarkastuslaitteen avulla, on

noudatettava seuraavia tyvaiheita:

— Rakkoakusta ja kaikista akun nestepuolelle
litetyista putkista on paastettava paine pois,
eika niita saa sulkea uudelleen.

— Kierra suojakansi (6) ja tiivistekansi (5) irti
rakkoakusta.

— Ruuvaa FPU-1 sovittimen A kanssa
rakkoakkuun kasikireydelle, varmista, etta
o-rengas (7) on paikallaan ehjana.

— Sulje varoventtiili (B).

Seuraava ty6vaihe on valttdmaton vain, jos
akku on tarpeellista tayttaa.

— Liita typpipullon (N2) paineenalennusventtiili
(D) ja mahdollinen adapteri (G) tayttéletkun
(F) avulla FPU-1-laitteen takaiskuventtiiliin
(N).

Tarkastus

— Avaa kaasuventtiili kaantamalla karaa (H)
myo6tapaivaan. Painemittarin (M) viisarin
heilahduksen jalkeen kdanna karaa viela yksi
kokonainen kierros.

— Lue ajankohtainen esitayttopaine
painemittarista (M).

HYDAC

Taytto

— Paineenalennusventtiilistéd sdadetty paine ei
saa ylittda akun kayttopainetta.

— Avaa typpipullon venttiili hitaasti, jotta typpi
paasee virtaamaan akkuun.

K HuomAuTus

Ensimmaiset 2 bar on taytettava vahintaan 2
minuutin aikana.

— Tayttétoimenpide on keskeytettava aika
ajoin ja saavutettu esitayttOpaine on luettava
painemittarista (M).

— Kun lampétila on mukautunut ympariston
lampédtilaan, tarkasta esitayttdpaine
uudelleen ja korjaa sitéa tarvittaessa.
Asetusarvot koskevat yleisesti 20 °C:een
tayttélampdtilaa.

— Mikali paine on korkea, painetta voi paastaa
pois varoventtiilista (B).

— Sulje typpipullon sulkuventtiili, paasta
FPU-1-laitteesta paineet pois varoventtiilin
kautta ja pura osat.

— Tarkista kaasuventtiilin tiiviys sopivalla
vuodonetsintaspraylla.

— Kierra tiivistekansi (5) ja suojakansi (6)
paikalleen, noudata vaantémomentteja.

Rakkoakkujen tarkastus ilman taytto-

ja tarkastuslaitetta FPU-1

Esitayttopaine voidaan tarkastaa myos

nestepuolelta, jos akun kokoonpano on

taitelehden mukainen tai jos akku on varustettu

turva- ja sulkuventtiililléa (SAF tai SAB).

— Erota hydraulisesti taytetty kupla-akku
sulkuventtiililla ® jarjestelmasta.

— Tyhjenna kupla-akku nestepuolelta hitaasti
paineenpoistoruuvilla @.

— Tarkkaile painemittaria @.

— Aluksi paine laskee hitaasti. Paine
laskee nopeasti vasta sitten, kun akku on
tyhjennetty kokonaan. Tama paine on sama
kuin rakkoakun esitayttdpaine.

— Jos mittarin ilmoittama esitayttdpaine
poikkeaa asetuspaineesta, rakkoakku
on taytettava ylla kuvatulla tavalla, mikali
kyseessa on taytettava rakkoakku.




6. Kayttoika

HYDAC-rakkoakkujen, kuten kaikkien
painesailididen, kayttdika on rajallinen.
Kayttdika riippuu paineen vaihteluvalista ja
kuormituksen vaihteluiden lukumaarasta.
Tiedot sallituista kuormituksen

vaihteluista on ilmoitettu
vaatimustenmukaisuusvakuutuksessa. Naiden
tietojen avulla asiantuntija voi maarittaa
rakkoakun kayttéajan (rungon kestavyys)
hydraulilaitteiston kayttdolosuhteista riippuen.

Kaasun fyysinen siirtyminen rakkoon seka
rakon rikkoutuminen voi aiheuttaa kaasun
keraantymista hydrauliikkajarjestelmaan.
Tama kaasu laajenee voimakkaasti
paineen laskiessa. Jarjestelmaan on
tehtava asianmukaiset toimenpiteet kaasun
poisjohtamiseksi.

Paineakun havittamista koskevat
ohjeet

/A VAARA

Ennen paineakkuun liittyvien téiden
tekemista on suoritettava asianmukaiset
turvatoimenpiteet.

Riittavasta tuuletuksesta on huolehdittava
siina tapauksessa, etta typen poistaminen
paineakuista on tarkoitus suorittaa suljetuissa
tiloissa.

Tukehtumisvaara.

— Tee nestepuoli paineettomaksi.
— Paasta esitayttdpaine pois.
— Irrota kaasu- ja nestepuolen sulkuosat.

— Pura paineakku osiin ja havita erotellen
materiaalien mukaan.

7. Asiakaspalvelu

Asiakaspalvelun tarjoamat palvelut,
saannolliset tarkastukset ja korjaustyot voidaan
suorittaa paatoimipaikassa

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

puh.  +49 (0) 6897 / 509-01
faksi: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

tai kaikissa HYDACin kansallisissa
tai kansainvalisissa myynti- ja
asiakaspalvelupisteissa.

K HuomAuTus

Taitelehtien tunnushakemisto:

2| = Vaakasuora kuljetus nostovyolla
21l = Pystysuora kuljetus nostoruuvilla
2 Il = Vaakasuora kuljetus magneetilla
4| = Taytto- ja tarkastuslaite

411 = SAF-kytkentakaavio

5 1l = Kiristysmomentit
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1. General information

Bladder accumulators are pressure vessels
(hydraulic accumulators) with a nitrogen filling
that is separated from the operating medium
by a bladder. They are intended for use in
hydraulic installations and are exclusively
designed to store and then discharge pressure
fluids.

Hydraulic accumulators are dimensioned,
designed, manufactured and placed on

the market on the basis of national and
international regulations. The national
regulations that apply at the place of installation
must be observed for initial start-up and
operation.

The owner is responsible for the hydraulic
accumulator being used as intended and for
these regulations being complied with.

The documentation supplied with the hydraulic
accumulator must be kept in a safe place for
the installation inspection and any periodic
inspections.

Detailed assembly and repair instructions are
available for work which may be carried out
on the bladder accumulator after installation
and initial start-up, e.g. repair work. These are
available on request.

K NoTE

All work on HYDAC bladder accumulators
must only be carried out by suitably trained
staff.

Incorrect installation or handling can lead to
serious accidents.

HYDAC

Gases under pressure.

After discharging and/or completely draining
the hydraulic accumulator (e.g. to depressurise
the hydraulic system before work is carried
out), the accumulator can build up an amount
of pressure again if the lines are later shut off
on the fluid side.

This possibility must be taken into account
generally and particularly before carrying

out work on hydraulic systems which include
connected hydraulic accumulators.

All the fluid-side lines connected to the
hydraulic accumulator must therefore be
depressurised and after that the lines must
remain open.

Only then may the accumulator be removed
from the hydraulic system.

Before working on the accumulator itself,

the gas side of the accumulator must be
depressurised and remain open. Ensure that
the gas side is depressurised.

Only then may the appropriate work (e.g.
disassembly of the accumulator) be carried out.

No welding, soldering or mechanical work may
be carried out on the bladder accumulator.

Hydraulic accumulators must only
be charged with nitrogen. Never
use oxygen or air,

Risk of explosion!

Danger of bursting and loss of
operating permission if machining
and/or welding/soldering
operations are carried out!

/\ WARNING

The accumulator shell can become hot,
Risk of burns.

Kl noTE

If translated, the only valid text is that of the
original German operating instructions.




2. Equipment and Safety
Devices

The equipment, installation and operation of
hydraulic accumulators are subject to different
regulations in different countries.

In the Federal Republic of Germany, for

example, they are regulated by the “Industrial

Safety Regulation” (BetrSichV) or EN 14359.

These require the following minimum

equipment:

— Shut-off device,

— Device which protects against excessive
pressure(must be type-tested, either using
a prototype or through individual expert
assessment),

— Pressure release device between the
hydraulic accumulator and the shut-off
device,

— Pressure measurement device marked with
the maximum permitted operating pressure,

— Connection point for a test pressure gauge.
The following can also be fitted:

— Safety device for excess temperature,

— Solenoid-operated unloading valve.

For further safety information and relevant

equipment (accessories), please refer to the
following brochures:

“HYDAC Accumulator Technology”
No. 3.000,

“Safety Equipment for Hydraulic Accumulators”

No. 3.552,

“Charging and Testing Unit FPU”
No. 3.501 and

“Safety and Shut-off Block SAF/DSV”
No. 3.551.

Kl noTE

Before mounting permanently attached
adapters on the gas side of a bladder
accumulator, the gas valve insert (3) must be
removed.

3. Transport and storage

Transport

The transport of gas-charged accumulators
must be carried out with the utmost care

and in compliance with all relevant transport
safety regulations (e.g. in the public domain,
dangerous goods regulations, etc.).

Only appropriate load carrying equipment
must be used for transport and handling, e.g.
magnets for rounded objects (2 IIl), or hemp
rope or transport strapping (2 I).

Kl NoTE

Do not use chains.
Do not use steel ropes.

/A DANGER

Any bladder accumulator which has been
damaged during transport must not be put
into operation.

Storage

If the storage period before commissioning is
no longer than 3 months, then it is sufficient to
store the pre-charged accumulator in a cool,
dry place, protected from direct sunlight.

The accumulator can be stored in any position.
To prevent dirt from entering the accumulator, it
must be ensured that the hydraulic connections
are sealed off.

If the storage period exceeds 3 months, the
pre-charge pressure must be reduced to

2 bar to prevent the bladder from becoming
deformed. During commissioning, the hydraulic
fluid must flow into the accumulator slowly to
prevent the bladder from being destroyed.

If a bladder accumulator is to be stored for
more than one year, is must be disassembled
and the accumulator and bladder must be
stored separately.

When storing elastomers, DIN 7716 “Rubber
Products, Guidelines for Storage, Maintenance
and Cleaning” must be complied with.
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4. Commissioning

K NoTE

Bladder accumulators must be charged with
nitrogen. Check before commissioning (see
section 5.3).

Before commissioning and after charging

the accumulator to the required pre-charge
pressure, check that the connections on the
fluid and gas side are tightened to the correct
torque, and tighten further if necessary. It
must be ensured that no attachment parts
become twisted.

For tightening torques, see fold-out page.

The closing elements (e.g. protective plugs) on
the fluid side must be removed. The min./max.
operating data is permanently marked on the
accumulator. The marking must be keptin a
legible condition.

If venting is required this must be done on the
oil-side connection prior to commissioning, by
opening the vent screw (item 19, SB40: item
13/19) located on the oil valve.

4.1 Pre-charge pressure

Bladder accumulators are normally supplied
with a transit pressure. If required, the
accumulator can be supplied pre-charged to
the customer’s required pressure setting. The
pre-charge pressure (p,) is indicated on a label
on the accumulator body, or stamped on the
accumulator body or engraved on the type
code label.

The accumulator must be charged by the
operator to the required pre-charge pressure
before commissioning. The level of pre-charge
pressure is calculated from the operating data
of the system.

Limit values of the pre-charge pressure

p, < 0.9 * p, (p, = minimum operating pressure)
Permitted pressure ratio: p, : p, < 4:1
Exception:

Type SB40-...A.../...40B: p, =20 bar
(version with strainer)

HYDAC

4.2 Charging gas

Hydraulic accumulators must only be charged
with nitrogen of class 4.0 minimum. Deviations
from these specifications must be agreed with
HYDAC.

4.3 Charging the accumulator

The HYDAC FPU charging and testing unit
must be used to charge the metal bellows
accumulator.

The charging and testing unit is supplied with
detailed operating instructions.

During the charging process the accumulator
must be securely mounted. See also
section 5.3 of this manual.

4.4 Permitted operating
temperatures

The permitted operating temperature is
determined by the material of the accumulator
shell, valve and bladder, and is indicated on the
name plate and the declaration of conformity.

4.5 Permitted operating pressure

The permitted operating pressure is determined
by the material of the accumulator shell and
valve, and is indicated on the name plate and
the declaration of conformity.

4.6 Hydraulic fluids

Hydraulic accumulators must only be operated
with hydraulic fluids with a minimum cleanliness
class of:

— NAS 1638 Class 6 or

— SO 4406 Class 17/15/12.

4.7 Installation

Bladder accumulators should preferably be
installed vertically, with the gas valve pointing
upwards. Other installation positions are
possible. However, performance may be
impaired.

Irrespective of the installation position, the
marking on the accumulator as shown on

the name plate or accumulator shell must be
accessible and legible.

Allow an area of approximately
150 mm x 150 mm above the gas valve for
fitting the charging unit.




4.8 Mounting

The bladder accumulator must be installed
securely to withstand vibrations during
operation or any break in the connection lines.
Also, the supports must not exert stress in any
form on the bladder accumulator.

For suitable clamps and consoles please
refer to the brochure “Supports for Hydraulic
Accumulators”

No. 3.502.

4.9 General

For further technical details please refer to the
following brochures:

“Hydraulic Bladder Accumulators — Standard”
No. 3.201,

“Hydraulic Bladder Accumulators
Low Pressure”
No. 3.202 and

“Hydraulic Bladder Accumulators
High Pressure”
No. 3.203.

5. Maintenance of the
accumulator

5.1 Basic maintenance
instructions
In order to ensure long and trouble-free

operation, the following maintenance
procedures must be carried out regularly:

— Test the accumulator pre-charge pressure,

— Check that connections are tight and
leak-free,

— Check the valves and safety equipment for
correct operation,

— Check the supports.

K NoTE

The current regulations for repeat testing in
the country concerned must be observed.

5.2 Pre-charge pressure testing
frequency

It is recommended that the following testing
frequencies be maintained:

— after each installation,

— one week after installation,

— eight weeks after installation.

If no significant gas loss is detected, the test
frequency can be:

— once per year.

K NoTE

Continuous operation at high operating
temperatures requires more frequent testing.

The nominal values of the pre-charge
pressure are generally based on a charging
temperature of 20 °C.

5.3 Testing the pre-charge
pressure

The pre-charge pressure can be tested with or
without the FPU charging and testing unit.

On small accumulators, and wherever possible,
the pre-charge pressure should be tested
without the charging and testing unit to avoid
any nitrogen loss during the test.

K NoTE

For drawings referred to in the text, see fold-
out page.

The following steps relate to use of the FPU-1
(Py. max = 350 bar).

FPU-2 must be used for higher pressures. See:
“Operating instructions for FPU filling and
testing device”, No. 3.501.BA
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Testing bladder accumulators with the

charging and testing unit FPU-1

The following steps should be followed for

testing and charging using the FPU-1 charging

and testing unit:

— Bladder accumulators, as well as all
lines connected on the fluid-side of the
accumulator, must be released of pressure
and must remain open.

— Unscrew the valve protection cap (6) and
seal cap (5) from the bladder accumulator.

— Screw the FPU-1 with adapter A onto the
accumulator by hand, ensuring that the
O-ring (7) is present and undamaged.

— Close the unloading valve (B).

The following step is only necessary if the
accumulator must also be charged.

— Connect the nitrogen bottle (N2) with
pressure reducer (D) and adapter (G), if
required, with charging hose (F) to the
FPU-1 at the non-return valve (N).

Testing

— Turn the spindle (H) clockwise to open the
gas valve. Once the pressure gauge (M)
indicator begins to move, turn the spindle
one more full rotation.

— Check the actual pre-charge pressure on the
pressure gauge (M).

HYDAC

Charging

— The pressure setting of the pressure reducer
must not exceed the operating pressure of
the accumulator.

— Slowly open the nitrogen bottle so that the
nitrogen can flow into the accumulator.

Kl noTE

The first 2 bar must be charged in a period
longer than 2 minutes.

— Interrupt the charging process from time
to time and check the pre-charge pressure
reached on the pressure gauge (M).

— Once the temperature has equalised,
re-check the pre-charge pressure and
adjust if necessary. The nominal values are
gengragy based on a charging temperature
of 20 °C.

— If the pressure is too high, it can be reduced
via the unloading valve (B).

— Close the shut-off valve on the nitrogen
bottle, depressurise the FPU-1 via the
release valve and disassemble the parts.

— Check the sealing of the gas valve with a
suitable leak detector spray.

— Screw on the seal cap (5) and protection cap
(6), and check torque values.

Testing bladder accumulators without

the FPU-1 charging and testing unit

If the accumulator is set up as per the fold-out

page or by using the safety and shut-off valve

(SAF or SAB), the pre-charge pressure can

also be checked via the fluid side.

— Isolate the hydraulically-charged bladder
accumulator with shut-off valve ® from the
system.

— Use pressure relief valve @ to slowly drain
the bladder accumulator on the fluid side.

— Watch the pressure gauge @.

— The pressure will initially fall slowly. It will
drop suddenly only after the accumulator
has drained completely. This pressure is
the same as the pre-charge pressure of the
bladder accumulator.

— If the indicated pre-charge pressure is
different from the required pressure, the
bladder accumulator should be charged as
described above.




6. Service life

Like all pressure vessels, HYDAC bladder
accumulators have a finite service life. The
service life is dependent on the cyclic test
pressure and on the number of load reversals.

The permitted load reversals are specified in
the Declaration of Conformity. The authorised
representative can use this data to determine
the operating life of the bladder accumulator
(housing strength) depending on the operating
conditions of the hydraulic system.

A physically induced transfer of gas to the
bladder or bladder rupture can cause gas to
collect in the hydraulic system. If the pressure
falls, this gas expands significantly. Appropriate
measures must be taken on the system side to
relieve the gas.

Instructions for the disposal of
hydraulic accumulators

/A DANGER

Before carrying out any work on hydraulic
accumulators, the relevant safety precautions
must be taken.

When nitrogen is released from hydraulic
accumulators in enclosed spaces, adequate
ventilation must be provided.

Risk of suffocation.

— Depressurise the fluid side.
Release pre-charge pressure.

Remove closing elements (e.g. valves/plugs)
on the gas and fluid sides.

— Disassemble the hydraulic accumulator into
its constituent parts and dispose of them
according to material type.

7. Customer service

Service, repeat testing and repairs can be
carried out at the HYDAC head office:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

or at all national and international HYDAC
sales and service centres.

K NoTE

Key to fold-out pages:

21 = Horizontal transport with strap
21l = Vertical transport with eye bolt

2 1ll = Horizontal transport with magnet
41 Charging and testing unit

411 = SAF circuit diagram

511l = Torque values
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1. Tlevikég onUEIWOEIG

O1 ouooWwpPEUTEG KUOTNG gival doxeia TTieang
(UBPOTTIVEUNATIKOI CUCCWPEUTEG) TTOU
TTEPIEXOUV HIa KUOTN N OTToia dlaxwpilel TO
SI10KIVOUPEVO PECO aTTd TNV TTANpwon adwTou.
MpoopicovTal yia xprion o€ USPAUAIKEG
EYKATOOTACEIG Kal €ival OXEDIATUEVOI
QATTOKAEIOTIKA yIa TNV UTTOB0XA Kal TNV £V
ouvexeia aTTEAEUBEPWAN UYPWYV UTTO TTiEDN.

O oxedI0opOG, N KATACKEUN, N TTAPAYwWYr

Kal n B€on oTnV ayopd TWV CUCGOWPEUTWV
KUOoTNG diETTovTal aTrd €BVIKOUG Kal SiEBveig
Kavoviopoug. MNa tn B8éon og Asitoupyia kai
N Xpron mpeéTrel va AauBdavovTal utréywn ol
ioxUovTeg €BVIKOI KAVOVIOUOI.

O 1310KTATNG PEPEl TNV UBUVN yia TNV 0pBA
XPNON TOU UBPOTTVEUNATIKOU CUCCWPEUTH Kal
TNV TAPNON TWV €V AOYW KAVOVIOUWV.

Ta ouvodEeUTIKA £yypa@a yia Tov EAEyXO
€YKATAOTAONG KAl TOUG EVOEXOUEVOUG
TEPIOBIKOUG EAEYXOUG TOU UBPOTTVEUNATIKOU
OUCOWPEUTH TTPETTEI VO QUAGCTOVTAI UE
TTPOCOXA.

Edv, Tépa ammd Tnv eykatdoTaon Kai
A&IToupyIkA TTapaAapn, TTPETTEI va yivouv Kal
GAAEG EpYaOieg OTOUG CUOCWPEUTEG KUOTNG
(6TTWG T1.X. £TMOKEUEG) OIABETOUPE éVa EKTEVEG
EYXEIPIDIO CUVAPHOAGYNONG KAl ETTIOKEUNG TTOU
Ba oag ammooTeiAoupe KATOTTIV AITACHG 0AG.

El nPOKHPY=H

Epyacieg 0TouG GUGOWPEUTEG KUOTNG TNG
HYDAC emitpémreTal va yivovTal Jovo ato
TEXVITEG UE OXETIKA €10iKEUTN.

A6 TN AavBacpévn ToTroBETNON Kal
JETaKiVNON PTTOpoUV va TTPoKANBoUv cofapd
aruxfiuaTa.

HYDAC

Aépia utré Trieon.

MeTd atd ammo@dpTion A OAIKA ekkEvwan (TT.X.
yla eKTéVWOoN TNG TTEONG TTPIV aTTd TIG EPYATIES
aTO UBPAUAIKO GUCTNHA), Ol UBPOTTVEUNATIKOI
OUCOWPEUTEG ITTOPOUV VA BNHIOUPYHOOUV
gava tmiean Adyw @payng Twv CWANVWOEWY
oTnv TTAeupd Tou uypou.

AuTA N oupTTEPIPOPA TTPETTEI VO AauBAveETal
UTTOWN YEVIKA, OAAG €1IBIKA TTPIV aTTO EPYATieS
g€ UBPAUAIKG CUCTANATA PIE OUVOEPEVOUG
USPOTIVEUNATIKOUG CUCCWPEUTEG.

Ma Tov Adyo auTd, EKTOVWOTE TNV TTiECN O€
OAEG TIG CWANVWOEIG TTOU €ival CUVOEDEPEVEG
oTnv TTAEUpd& UuypPoU TOU UDPOTTVEUUATIKOU
OUCOWPEUTA Kal INV TIG OVOKAEIOETE.

Movo 16TE emITpETTETAI VO ATTOOUVOEDET O
OUCOWPEUTAG atrd To UBPAUAIKO cUCTNHA.

Mpiv atré epyacieg oToV id10 TOV CUCOWPEUTH,
EKTOVWOTE TNV TTiECN OTNV TTAEUPd agpiou Tou
OUCOWPEUTA Kal unv Tnv &avakAeioeTte. EAEyETE
TNV EKTOVWOT) TNG TTIEONG OTNV TTAEUPA aEPiou.

Mévo TOTE ETTITPETTETAI VO YiVOUV O QVTIOTOIXES
€pyaaieg (11.X. aTTOoUVAPPOAGYNGN TOU
OUCOWPEUTA).

Mnv exTeAeiTe epyaaieg NAekTPOoUYKOAANGNG
| KAOOITEPOKOAANONG ] HNXAVIKEG KATEPYATIES
OTOV OUCOWPEUTH KUOTNG.

O1 udpoTTveUpATIKOf
OUCCWPEUTEG ETTITPETTETAI VO
yepidovTal HOVO pE AdwTo, OXI ME
oguyoévo n aépa

Kivduvog ékpnéng!

Kivduvog d1appnéng kai
ATTWAEI TNG GdEIOG AEITOUPYiOG
O€ TTEPITITWON PNXAVIKAG
KOTEPYATIAG ] EPYACIWV
NAEKTPOOUYKOAANONG Kal
KOOOITEPOKOAANONG!

/\ NPOEIAOMNOIHZH

To oWHa TOU CUCOWPEUTH PTTOPET Va (eaTOBEI
Kivduvog eykalpaTog.

El nPOKHPY=H

> TEPITITWON PETAPPAONG, UTTEPIOKUEI
TO KEIPEVO TWV TTPWTOTUTTWYV YEPHAVIKWV
odnyiwy Xpriong.




2. Aiatdageig e€omAicpou Kai

aoc@aleiag

O eComAIopOG, N eykatdoTaon Kal n Aeiroupyia

TWV UOPOTIVEUHATIKWY CUCTWPEUTWV JIETTOVTAI

atrd SIOPOPETIKEG VOUOBETiEG, avaloya PE TN

Xwpa.

>tnv OpooTovdiakn AnpokpaTia Tng

leppaviag, yia Tapddeiyua, 1IoXU0oUV TO

«AldTaypa Tepi ao@aAgiag Aeitoupyiagy

(BetrSichV) kai To pétuto EN 14359.

O1 kavoviopoi auToi aTTaITolV Toug €€Ng

eAayi0Toug €€OTTAIOOUG:

— AigTagn atmopévwong,

— AidTagn TpooTaagiag aTrd UTTEPTTIED (TTPETTEI
va 81a0€Tel £yKpion, €ite BAael TUTTOU €iTe
pEpOVWWEVN),

— Aldragn ektévwaong TnG TTieong avaueca oTov
UGPOTTVEUNATIKGO CUGCWPEUTN Kal TN SIATagN
ATTOPOVWONG,

— AldTagn péTpnong Tng TTieong (MavOouETPOo)
pe EvOEIEN TNG ETTITPETTOPEVNG UTTEPTTIEGNG
AeiToupyiag,

— Auvatdétnta oUvOeEoNG £VOG HAVOUETPOU
eAEyxOU.

EmimrAéov pytropouUv va ouvdeBoulv:

— AidTagn aoc@aleiog katd TNG UTTEPBEPUAVONG,

— HAektpopayvnTtikr) BaABida ekTévwong.

MNa mepioodrepeg 0dnyieg acpaeiag kai

S1aTdEelg e€0TTAIOMOU (TTapeAKOEVQ),

oupBouAeuBeite Ta QUAAGDIT

,HYDAC Speichertechnik®

ap. 3.000,

«Al0TaEEIG ao@aAEiag yia UBPOTTVEUNATIKOUG
OUCOWPEUTEGY
ap. 3.552,

«[evik6 ouoTnua TTARpwong Kai dokiurng FPU»
ap. 3.501 kai

«ZWPa ao@aAgiag kal amouovwong SAF/DSV»
ap. 3.551.

E} nPOKHPY=H

Mpiv TNV TOTTOBETNON POVIUWY TIPOCAPHOYEWY
oTNV TTAEUPA OEPIOU EVOG CUCCWPEUTH) KUOTNG,
AQaIPECTE TO BUCUATOUMEVO TUNHA TNG
BaABidag agpiou (3).

3. Meragopd kal atrofRKEUON
MeTagopd

H petagpopd TAnpwuévWY PE aéplo
UOPOTIVEUNATIKWY CUCCWPEUTWY TTPETTEI
va yivetal ue Tn P€yioTn duvarh TTPoooxr
KOl CUPQWVA PE TOUG KAVOVIOHOUG TTOU
10XU0UV yIa TN JETaQopa (TT.X. o€ dnNudaio
XWPO KUKAOPOPIOG, KAVOVIOUOI JETOPOPAG
ETTIKIVOUVWVY ayadwv, K.ATT.).

MNa ™ peTagopd kai dlakivnon emITPETTETAI
va XpnaoigoTrololvTal povo KatdAAnAa péoa
TTPOCBEONG POPTIWYV, TT.X. HAYVATES YIa
OoTPOYYUAG avTikeipeva (2 1Il), ipavteg amméd
Kavvapivo oxoivi ) {wveg (2 1).

El nPOKHPY=H

Mn xpnoipoTrolgite aAucideg.
Mn xpnoIKOTIOIEITE CUPUATOTXOIVA.

A KINAYNOZX

Mn xpnoipoTIoIEiTE CUCOWPEUTH) KUGTNG TTOU
€XEI UTTOOTE CNMIA KATA T METOPOPT.

Atrofnkeuon

Av 10 XpoVIKO dIdoTnUa aTmrodrKeuong Tou
TIPOTTANPWHEVOU CUCCWPEUTH TTPIV TNV TTPWTN
0¢on oe Aeimoupyia dev utrepPaivel Toug 3
MAVEG, apKei va atroBnkeleTal og aTeyvo Kal
Opooepd PEPOG, TIPOCTATEUPEVO OTTO TNV GUEDN
nAIaKn akTIvoBoAia.

H a1mobrikeuon Tou CUGOWPEUTH OV XPEIAgeTal
va yivetal og 6pBia Béon. MNa va atropeuxOei n
€i0000G akaBapoIWV PECT OTOV CUCCWPEUTH,
BeBaiwdeite 611 01 UBPAUAIKOI GUVOETOI Eival
KAEIOTOI.

Av n ammoBrkeuon TTpOKeITal va uTrepPei Toug 3
MAVEG, MEIWOTE TNV TTiECN TTPOTTARPWONG OTA

2 bar, yia va atmo@eux0ei n TTapapdpewon

NG KUOTNG. Katd mn B€on o€ Asitoupyia, 10
UOPAUAIKO UypO TTPETTEI VO DIOXETEUTEN H€CT
OTOV CUCCWPEUTH JE apyo pubuod, WoTe va unv
TTPOKANBEi {nui& oTnv KUOTN.

Av n didpkeia aTTOBAKEUONG EVOG CUCCWPEUTH
ME KUOTN avapéveTal va EetTepdaoel To 1 €10G,
QATTOOUVOPUOAOYAOTE TOV CUCCWPEUTA Kal
QUAAETE XWPIOTA TNV KUOTN.

Ma Tnv atmoBrikeuon e§apTNUATWY OTTO
eAaoTopepn, va Tnpeite To TpdTUTIO DIN 7716
«[Mpoiévta atd eAaaTikd. Odnyieg yia

TNV atmoBfiKeuon, Tn CUVTAPNON KAl TOV
KOBaPIoHOY.
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4. 0Oéon og Asitoupyia

El nPOKHPY=H

BeBaiwBeite Trpiv a1md TN Béon o€ Asimoupyia
6Tl 0 CUCOWPEUTAG KUOTNG £XEI TTANPWOET PE
adwro (BAéme Tapdypago 5.3).

Mpiv Tn B€0n o€ Aeiroupyia kal HETA TV
TIAPWON TOU CUCCWPEUTH PEXPI TNV
OVOUAOTIKA TTIEGN TTPOPOPTIONG, EAEYETE KAl
evOEXOMEVWG BlIopBWATE TN POTIr) GUCPIYENG
TwV BIOWTWY CUVOETEWY GTNV TTAEUPA UYPOU
Kal oTnv TTAeupd agpiou. MpooégTe va pn
OTpiYeTE padi KATTOI0 ATTé Ta ECAPTIPATA.
MNa TG potrég oloPiyEng, BAETTE TNV
avolyouevn oghida.

AgaipéoTe Ta a0QANIOTIKG EEAPTAPATA OTNV
TTAEUpd Tou UypoU. O1 EAAXIOTEG KOl JEYIOTEG
TINEG AeIToupyiag gival oNUEIWPEVEG OTOV
OUOOWPEUTH Pe avegitnAo TpdTro. H orjpavon
QUTH TTPETTEN VO TTAPAPEVEL OPATH.

Edv amraiteital ektovwaon Tpiv TN B€on Tou
OUCOWPEUTH O€ AEITOUPYia, EKTOVWOTE TOV
aUvOeapo aTnV TTAEUpd AadioU Péow TNG
Bidag ekTévwong TTou BpiokeTal TTAVW OTTO TN
BaABida Aadiol (ap. 19, SB40: ap. 13/19).

4.1 Tlieon TTpo@OPTIONG

Kartd kavéva, ol CUCOWPEUTEG KUOTNG
TTapadidovTal QOPTICPEVEG PE IO TTIEON
ouvTApnong. H amairoupevn Trieon
TPOPOPTIONG PUBIdeTal CUPPWVA PE TV
TTapayyeAia Tou TTEAATN. H TTieon rpopdépTiong
(p,) QvaypageTal TTAVW OE pIA QUTOKOAANTO
TNVAKIOO OTO CWUO TOU CUCCWPEUTH, €ival
o@PAYIoUEVN OTO CWHA TOU CUCCWPEUTH i
gival xapayuévn atnv Tmvakida TUTTou.

MMpiv TN B€0n o€ AeiImoupyia, 0 CUCOWPEUTAG
TPETTEl va TTANPWOET atrd Tov XPAOTN MEXPI TV
arraitoUevn Trieon TTPOPOPTIONG. H Tiun TNG
TTiEONG TTPOPOPTIONG UTTOAOYigeTal PE Baon Ta
Sedopéva AeIToupyiag TNG EyKOTAOTOONG.
OpIaKEG TINEG TTIEONG TTPOPOPTIONG

P, < 0,9 * p, (p, = €EAaxioTn TTiEaN AgiToupyiag)
Emtpemouevog Aoyog Trieang: p, : p, <4 1 1
E&aipeon:

Totrog SB40-...A.../...40B: p, .. =20 bar
(MovTéNo pe onTa)

HYDAC

4.2 Aépio TTARpwong

O1 UBPOVITEUNATIKOI CUCCWPEUTEG ETTITPETTETAI
va TTAnpouvTal gévo pe GwTo Trou
QAVTATTOKPIVETAI TOUAGXIOTOV OTNV KaTnyopia
4.0. Tuxov aTTokKAIoEIG TIPETTEI VA GUUQWVNBoUV
mpwTta e Tnv HYDAC.

4.3 TINApwon Tou CUCCWPEUTA

Ma TNV TARPWON Tou CUCOWPEUTA KUOTNG
TIPETTEI VO XPNOIUoTToINGEl TO cUCTNUA
TARpwong kai eAéyxou FPU tng HYDAC.

To oguoTnua TTARPWONG Kal EAEyXou
ouvodeUETal ATTO AETTTOPEPEIG 0BNYiEG XPHONG.

Kard 1n didpkeia Tng TARpwong,

0 OUCOWPEUTAG TTPETTEI vVa gival

OTABEPOTTOINUEVOG PE KATAAANAO TPATTO, BAETTE

eTTiong mapdypago 5.3 o’ auTég TIG odnyieg

xpnong.

4.4 EmtpemOueveG BepPOKPATieg
AeIToupyiag

H emTpemrduevn Beppokpaaia Asitoupyiag
eCaptdral amd Ta UAIKA KATAOKEUNG TOU
OWHATOG TOU CUCOWPEUTH, TNG BaABidag kai
TNG KUOTNG Kal avaypd@eTal oTnV TIvVakida
TUTTOU 1} 0TN dAAWGCN CUUPOPPWONG.

4.5 EmMTPETTOPEVN UTTEPTTIEDN
AeiToupyiag

H emrtpemépevn utreptTieon Aeiroupyiag
e¢apTdral amméd Ta UAIKA KATAOKEUNG TOU
OWHOTOG TOU CUGOWPEUTH Kail TNG BaABidag
Kal avaypa@eTal 0TNV TTIvakida TOTTou | 0Tn
ONAwaCn CUPPOPPWANG.

4.6 Ydpaulikd uypd

O1 UBPOTTVEUUATIKOi CUCOWPEUTEG ETTITPETTETAI
va xpnaiyotroiouvTal gévo Pe udpaulikd uypd
TO OTTOIa IKAVOTTOIOUV TOUAAXIOTOV TNV €£EAG
KaTnyopia kabapoTnTag:

— NAS 1638 katnyopia 6 .

— 1SO 4406 katnyopia 17/15/12.

4.7 ©fon gykatdoTaong

O1 CUCOWPEUTEG KUOTNG TTPETTEN KATA
TTPOTIPNON Va eyKaTaoTabolv o€ KAaTakdpuPn
Béaon, pe TN BaABida agpiou TTPOG Ta TTAVW.
AMeg Béoeig gival duvaTtég, aAAG uTTopouv va
€TTNPEAGCOUV TNV atrdédoon.

AveEapTATWG TNG B€0NG EyKATAOTAONG TOU
OUCOWPEUTH, N GAMavaon 1 Tivakida TUTTou

1 doxeiou TTPETTEN va gival TTPOCITH Kal
euavayvwaorTn.

Mavw atré Tn BaABida agpiou TTPETTEN

va UTTapxel EAEUBEPOG XWPOG TTEPITIOU

150 mm x 150 mm yia ouvTtripnon Pe 10
ouoTnua TTARPWONG.




4.8 Ztepéwon

O T7pOTTOG OTEPEWONG TOU CUCCWPEUTH KUGTNG
TIPETTEI VO ETTIAEYET JE TETOIO TPOTTO, LWOTE VA
TTAPAUEVEI AVETTNPEACTOG ATTO TIG SOVAOEIG
TTOU TTPOKaAOUVTAI KATA TN AEIToupyia

TUXOV Bpaucon Twv CWANVWOEWV oUVOEDNG.
Ta e€aptpaTta oTepEwaong OV ETTITPETTETAI

Va a0KOUV KavEVOG €idoug TAOEIG OTOV
OUOOWPEUTA KUOTNG.

KataAAnAa koAdpa kai BEoeIg oTEPEWONG
pTTOpEiTE Va Bpeite 0To GUAAGdIO «E&apTApaTa
OTEPEWONG VIO UOPOTTVEUPATIKOUG
OUCOWPEUTEGY, ap. 3.502.

4.9 levika

Mo TEPIOOOTEPES TEXVIKEG AETITOUEPEIEG,
oupBoUAeUBEiTE Ta QUAAGDIQ:
«YOPOTIVEUUOATIKOG CUCCWPEUTAG KUOTNG -
Baoikr ékdoan»

ap. 3.201,

«YOPOTIVEUPATIKOG CUCCWPEUTAG KUOTNG -
€kdoaon XaunAng Trieang»

ap. 3.202 kai

«Y®POTTVEUPATIKOG CUCOWPEUTAG KUOTNG -
¢€kdoon UYnANng Trieang»

ap. 3.203.

5. ZuvTtipnon Tou
OUCCWPEUTA

5.1 Baoikég odnyieg ouvtpnong

MNa va egao@alileTal n yakpdxpovn Kai

ATTPOOKOTITN AEITOUPYIQ TOU USPOTIVEUNATIKOU

OUCOWPEUTH, Ol akOAOUBEG epyacieg

OUVTAPNONG TTPETTEI VO EKTEAOUVTAI OE TAKTA

dlaoTrpara:

— "EAeyxog TnG TTieong Tpo@odpTIong Tou
OUCOWPEUTHA,

— ‘EAeyxog oU0@IyENng Kal oTEyavoTNTAG TWV
OUVOEOEWY,

— "EAeyxog KaARG katdoTaong eEapTnudaTwy
ouUvdEoNG Kal dIAaTASEWV ag@aAeiag,

— ‘EAeyxog €€apTNUATWY OTEPEWONG.

Kl nPOKHPY=H

Na tnpeite Toug 1I0XUOVTEG EBVIKOUG
KOVOVIOPOUG OXETIKA PE TOUG TTEPIODIKOUG
€AEYXOUG.

5.2 AlootAuata eAéyxou TTieong
TTPOPOPTIONG

ZuvIoTOUNE va TNPEITE Ta £§NG BIOOTAMOTA
eAéyyou:

— META a1 KABE eyKOTAOTOON,

— Mia Bdopada PETE TNV EyKATAOTACN,

— OKTW €BdOPAdEG PETA TNV eyKaTdoTaON.

Av dev €x€l TTAPOUCIOOTEI GNUAVTIKA OTTWAEIQ
agpiou, uTTopoUv OTo €ENAG va TNpoUvTal Ta €ENG
S100TANATA EAEYXOU:

— Mia @opd Tov xpovo.

EJ nPOKHPY=H

H diapkng xprion o€ uwnAég Beppokpaaieg
aTmaiTel JIKPOTEPA BIACTAUATA EAEYXOU.

O1 ovoPaOoTIKEG TIUEG TNG TTIEONG TIPOPOPTIONG
VEVIKG avag@épovTal o€ Bepuokpaacia
TARpwang 20 °C.

5.3 'EAeyxog Tieong mmpo@opTiong
H Trieon mpo@odpTiong ptTopei va eAeyxOei pe 1
XWpIg To cuoTnUa TTANPpWaOnNg Kal eEAéyxou FPU.
>€ MIKPOUG CUOCWPEUTEG Kal OTTOU aAAoU

eival duvatdv, n Tieon TPOPOPTIONG TTPETTE

va eAEyXETal XWPiG TO oUCTAUA TTARPWONG Kal
eAéyxou, €TTEIdN PE TN HEBODO auTr dev UTTAPXEI
ATTWAEIO agpiou KaTd TNV EKTEAEGN TOU EAEYXOU.

El nPOKHPY=H

lMa Ta oxApaTa Tou avapEPovTal OTO KEIJEVO,
BAETTE TNV avolyouevn oeAida.

Ta Bripata Tou akoAouBouv apopoulv Tn XPron
10U ouoTuarog FPU-1 (p, . =350 bar).

Mo peyaAUTEPN TTiEON, XPNOIUOTIOINOTE TO
FPU-2. BAéTTe TIg

«Odnyieg xpriong yia cuoTnUa TTARPWAONG Kal
eAéyyxou FPU», ap. 3.501.BA
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"EAeyx0g OUOOWPEUTH KUOTNG PE TO
oluoTnua TTARpwaong kai eAéyxou FPU-1
Ma Tov €éAeyxo Kal TNV TTAPWON We To oUoTNUA
TARpwonNg Kal eEAéyxou FPU-1, akoAouBroTe Ta
€8ng Prpara:

— EKTOVWOTE TNV TTiEON OTOV CUCCWPEUTAH
KUOTNG Kal o€ OAEG TIG CUVOETEIG OTNV
TIAEUPd UYPOU TOU CUGCWPEUTH KAl AQPriOTE
TIG OIOTAEEIG EKTOVWONG AVOIXTEG.

— ZePIBWOTE TO TIPOCTATEUTIKO KATTAKI (6)

KQI TO OTEYAVOTTOINTIKG KATTAKI (5) a1Td TOV
OUCOWPEUTA KUOTNG.

— Bidwote 1o FPU-1 e 10 XépI oTOV
OUOOWPEUTH KUOTNG, XPNOIMOTTOIWVTOG TOV
TTpooappuoyéa A. BeBaiwBeite 6TI 0 dakTUAMOg
O (7) BpiokeTal oTn B€0n Tou Kkai gival o€
aKEPAIN KATAOoTACN.

— KAeioTte Tn BaABida ektovwaong (B).

To emmépevo BAUA XPEIGZETal HOVO av TTPETTEI VAl

TTANPWOEI 0 CUCOWPEUTNAG.

— ZuvdEaTe pia QIAAn alwtou (N2) e peiwTtrpa
mieong (D) kal evdexduevo TTpOCapUoyEQ
(G) péow Tou cwAAva TTARpwong (F) ato
ouoTtnua FPU-1 otnv avettioTpoen BaABida
(N).

"EAeyxog

— Avoigte Tn BaABida agpiou oTpEPovTag TO
BakTpo (H) degioaTpopa. MOAIG KivnBei n
BeAdva Tou pavopeTpou (M), oTpéWTE TO
BAkTpO KATA pia aKOpA TTARPN OTPO®H.

— AiaBdoTe TNV TPEXOUCA TTIECT TTIPOPOPTIONG
OTO JaVOWETPO (M).

HYDAC

MARpwon

— H rieon Trou puBpideTal oTovV pEIWTAPO
TTieong OevV ETITPETTETAI VA UTTEPPaAivEl TNV
TTiEon A€ITOUPYIag TOU CWOCWPEUTH.

— Avoite apyd tn BaABida TNG @IGANg
adWTou, WOTE TO AJWTO VA OIOXETEUTEI OTOV
OUCOWPEUTH.

K} nPOKHPY=H

To yéuiopa uéxpl Ta TTpwTa 2 bar TTpétel va
yivel o€ Xpovo PeyaAUuTePO aTTO 2 AETTTA.

— AlokowTe TN dladikaoia TTARpwong o€
TaKTd O100TAUATA YIa VO BIOBACETE TNV
TTiEON TTPOPOPTIONG TTOU £XEI ETTITEUXOEI OTO
pavépetpo (M).

— A@ou emiTeuxBei BepUIKY I00PPOTTIa PE
10 TrEPIBAAAOY, EAEYETE Eava TV TTiEon
TTPOPOPTIaNG Kal 81opBwaTe TNV, av
Xpelagetal. O OVOUOOTIKEG TIMEG YEVIKA
avaQEPOVTal 0€ BEPUOKPATia TTAPPWONG
20 °C.

— Av n Tigon gival TTOAU uWnAr, ITTOPEITE va TN
peiwoeTe péow NG BaABidag ektévwong (B).

— KAeiote Tn BaABida ammopdvwaong Tng
@IGANG adwTou, ekTovwaTe To FPU-1 péow
NG BaAwidag eKTOVWONG Kal APaIPECTE Ta
ecaptrpara.

— EAéy&re T ateyavotnTa TG BaABidag
agpiou pe éva KatdAANAo OTTPEl EVTOTTIOHOU
dlappowV.

— BiBwoTe To oTEYAvOTIOINTIKO KOTTAKI (5) Kal
TO TTPOCTATEUTIKO KATTAKI (6), TNPWVTAG TIG
QVTIOTOIXEG POTTEG OTPEWNG.

"EAeyx0g OUOOWPEUTH KUOTNG XWPIG
ouoTnua TARpwong Kai eAéyxou FPU-1
Av 0 CUCOWPEUTAG €XEI EYKATAOTABEI OTTWG
@aiveTal oTNV avolyouevn oeAida ) pEow
owWHaTog aoPaAciag kal armopdvwaong (SAF

n SAB), putropeite va eAEYEETE TNV TTiEON

TTPOPOPTIONG £TTIONG EOW TNG TTAEUPAG UypOU.

— ATTOJOVWOTE TOV YEUIOPEVO HE UOPAUAIKO
uypd CUCOWPEUTH KUOTNG aTTO TO oUCTNUO
Je TN BaABida amopdvwaong @.

— AdeidoTe Tov BGAaUO UYPOU TOU CUGOWPEUT
KUOTNG apyd pe TRV ATPOKTO EKTOVWONG @.

— lMapatnprnoTe TO JavOuETPpo @.

— ApXIKQ, n Trieon TEQTEI P apyo puBuo. OTav
ad€EIdOoEl EVTEAWG O CUCOWPEUTAG, N TTiEaN
Ba éoel améTopa. AUTA n Trieon givail n
TTiEon TTPOPOPTIONG TOU CUGCWPEUTH KUGTNG.

— Av auTr n TTiEoN TTPOPOPTIONG dIAPEPEI
aTTé TNV OVOUOOTIKN TTiEQN, YEMIOTE TOV
OUOOWPEUTH KUOTNG JE TOV TPOTTO TTOU
TTEPIYPAPETAI TTIO TTAVW.




6. Aidpkeia {wng

O1twg 6Aa Ta doxeia TTiEoNG, 0Ol CUTCWPEUTEG
KUoTNG TNG HYDAC éxouv TTEPICOPIoHEVN
didpkeia {wng, n oTToia eEapTATAl ATTO TIG
SIAKUUAVOEIG TNG TTIEONG KAl TOV apIBPo Twv
KUKAWV @OPTIONG KAl EKOOPTIONG.

21N SAAWGCN CUPPOPPWONG UTTAPXOUV OTOIXEIQ
OXETIKA PE TIG EVOANQYEG POpPTIOU, TA OTTOIO
MTTOPOUV Va Bon6ACOUV TOV EUTTEIPOYVWHOVA
aTov kaBopioué Tou xpovou AgiToupyiag

TOU CUCOWWPEUTA KUOTNG (avToxn Tou
TEPIBAAUATOG) O€ GUVAPTNON YE TIG CUVONKEG
XPNoNG TNG UOPAUAIKAG EYKATACTAONG.
MeTagopd agpiou oTnV KUGTN N oTToIa
TTPOKOAEITAI OTTO TOUG VOPOUG TNG 9UONG Kal
TUXOV P& TNG KUOTNG PTTOpPOUV va odnyrigouv
0€ OUCOWPEUOT agpiou HEoa aTO UBPAUAIKO
oUoTnua. e TEPITITWON TITWONG TNG TTIECNG,
TO 0€plo auTo Ba dlacTaAei o€ peydAo Babuo.
Mpétrel va AneBouv katdAAnAa pétpa oTo
oU0TNUA YIa TV OTTaywYr auToU TOU agPiou.
Odnyieg yia Tnv améppIyn
UBPOTTVEUHATIKWY CUCCWPEUTWYV

A KINAYNOZX

Mpiv ammé omroladnToTe Epyaaia oe
UOPOTTVEUPATIKOUG CUCCWPEUTEG TTPETTEI VO
An®BoUV KaTAGAANAa pETPa aocpaAeiag.

Katd tnv ammeAeuBépwan adwTou atd
USPOTIVEUNOTIKOUG CUCOWPEUTEG HECT OE
KAEIOTOUG XWPOUG, TTPETTEI Va eEac@aAileTal
ETTOPKNG AEPIOUOG.

Kivduvog ac@uéiag.

— Ektovware tnVv TMieon otnv mAgupd uypou.

— ExTovwaoTe tTnVv Tigan mpopdépTiong.

— ATTOJOKPUVETE Ta €EAPTANATA AGPAAIONG
OTIG TTAEUPEG agpiou Kal uypou.

— AloAUOTE TOV UBPOTTVEUNATIKO CUCCOWPEUTH
KOl XwpioTe T eEapTANOTA CUPQWVA UE TO
UAIKO KATAOKEUNG.

7. Egumrnpétnon mweAatwv
Ma eCuttnpETnon TTEAATWY, TTEPIOBIKOUG
€AEYXOUG Kal ETTIOKEUEG UTTOPEITE va
aTreuBUVOEITE OTOV KOTOOKEUAOTH:

HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

TnA.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

KaI o€ OAEG TIG €BVIKEG Kal O1eBveig
QVTITTPOCWTTIEG KAI TA KEVTPA £EUTTNPETNONG TNG
HYDAC .kail a1mé 0Aeg TIG £BVIKEG Kal SieBveig
QVTITTPOCWTTIEG KAl TA KEVTPA €EUTTNPETNONG
™ HYDAC.

Kl nPOKHPY=H
YTopvnua avolyopevng oeAidag:

21 = Metagopd oe opifovTia BEan pe {wvn

21l = Metagopd o€ KABeTn Béan ue BIdWTO
Kpiko

2 lll = Metagopd o€ opifdvTia BEan Ue
HayvATn

4| = X0oTnua TARPWONG Kal EAEyXou

411 = Aidypappa KukAwpatog SAF
51l = Pomég ouogiyéng
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1. Indicazioni generali

Gli accumulatori a sacca sono contenitori a
pressione (accumulatori idraulici) con una
sacca di azoto separato dal fluido utilizzato
mediante un pistone. Sono studiati per essere
impiegati in impianti idraulici e realizzati
esclusivamente per assorbire e rilasciare liquidi
sotto pressione.

| regolamenti nazionali e internazionali
rappresentano i principi per la progettazione,
costruzione, produzione e messa in
circolazione degli accumulatori idraulici. Per

la messa in funzione e I'esercizio valgono le
norme vigenti a livello nazionale presso il luogo
di installazione.

Il gestore é ritenuto responsabile per I'utilizzo
dell’accumulatore idraulico conforme alle
disposizioni e per il rispetto di queste
disposizioni.

La documentazione consegnata insieme
all’laccumulatore idraulico € da custodire
accuratamente per la verifica di installazione e
per gli eventuali controlli ricorrenti.

Nel caso in cui vengano eseguiti anche
ulteriori lavori al’accumulatore a sacca ad
eccezione dell'installazione e della messa in
funzione, ad es. riparazioni, abbiamo messo a
disposizione per cid un approfondito manuale
per il montaggio e le riparazioni. Quest’ultimo
Le verra inviato su richiesta.

K Avviso

Tutti i lavori su accumulatori a sacca HYDAC
devono essere eseguiti esclusivamente da
personale tecnico competente e istruito in
materia.

Un montaggio e un utilizzo impropri possono
causare gravi incidenti.

HYDAC

Gas sotto pressione.

Dopo lo scarico o lo svuotamento completo
degli accumulatori idraulici (ad es. in seguito

a depressurizzazione prima dell'esecuzione

di lavori sullimpianto idraulico), & possibile

che si verifichi nuovamente una formazione di
pressione in caso di blocco delle tubazioni sul
lato fluidi.

Questa eventualita va sempre presa in
considerazione, specialmente prima di eseguire
lavori ai sistemi idraulici con accumulatori
idraulici collegati.

Tutti i tubi del lato fluidi collegati
all'accumulatore idraulico devono essere quindi
depressurizzati e in seguito non devono essere
piu chiusi.

Solo in seguito I'accumulatore pud essere
smontato dal sistema idraulico.

Prima di eseguire lavori sull’accumulatore,
€ necessario scaricare la pressione del lato
gas dell’accumulatore e non richiuderlo.
Assicurarsi che la pressione dal lato gas sia
stata scaricata.

Solo in seguito possono essere effettuati
i relativi lavori (ad es. smontaggio
dell’accumulatore).

Non eseguire sull’accumulatore a sacca
nessun genere di saldatura, brasatura o lavoro
meccanico.

Gliaccumulatori idraulici devono
essere riempiti solo con azoto
e mai con ossigeno o aria,
pericolo di esplosione!

Pericolo di scoppio e perdita
della licenza di esercizio in caso
di interventi meccanici o lavori di
saldatura e brasatura!

/\ AVVERTENZA

La struttura di raccolta pud essere rovente,
pericolo di ustione.

K Avviso

In caso di traduzione, fara fede
esclusivamente il testo delle istruzioni per
I'uso originale in lingua tedesca.




2. Dispositivi di
equipaggiamento e di
sicurezza

L’equipaggiamento, l'installazione e il
funzionamento degli accumulatori idraulici
vengono disciplinati in maniera differente nei
diversi Paesi.

Nella Repubblica Federale Tedesca ad es. cio

viene disciplinato dal “Regolamento tedesco

sulla sicurezza nelle imprese, BetrSichV" o

EN 14359. Cio richiede i seguenti

equipaggiamenti minimi:

— dispositivo di arresto,

— dispositivo contro la sovrapressione
(questo deve essere esaminato nelle
sue componenti, 0 mediante modello di
costruzione o con valutazione particolare),

— dispositivo di scarico tra 'accumulatore
idraulico e il dispositivo di arresto,

— dispositivo di misurazione della pressione
con contrassegno della pressione massima
di funzionamento ammessa,

— possibilita di collegamento di un manometro
di controllo.

In aggiunta possono essere applicati:

— dispositivo di sicurezza contro I'eccesso di
temperatura,

— valvola di scarico azionata
elettromagneticamente.

Le ulteriori indicazioni per la sicurezza nonché

i relativi dispositivi di equipaggiamento

(accessori) possono essere rilevati nelle parti

del prospetto

“Tecnica di accumulo HYDAC”
nr. 3.000,

“Dispositivi di sicurezza per accumulatori
idraulici”
nr. 3.552,

“Dispositivo di controllo e riempimento FPU”
nr. 3.501 e

“Blocco di arresto e sicurezza SAF/DSV”
nr. 3.551.

H Avviso

Prima di montare adattatori permanenti sul
lato del gas di un accumulatore a sacca,
rimuovere I'attacco della valvola del gas (3).

3. Trasporto e magazzinaggio

Trasporto

Il trasporto degli accumulatori idraulici
contenenti gas deve essere effettuato con la
massima cautela e attenzione, rispettando tutte
le disposizioni vigenti relative al trasporto (ad
es. in aree di circolazione pubblica, regolamenti
per il trasporto di merci pericolose, ecc).

Per il trasporto o per gli spostamenti, devono
essere impiegati solo mezzi idonei per il
sollevamento di carichi, ad es. magnete per
materiale rotondo (2 ), cappi in fune di
canapa o di nastro (2 1).

K Avviso

Non usare catene.
Non usare funi in acciaio.

/A PERICOLO

Non mettere in esercizio gli accumulatori a
sacca danneggiati durante il trasporto.

Magazzinaggio

Se lintervallo temporale tra 'immagazzinaggio
e la messa in funzione non superai tre 3

mesi, allora basta conservare I'accumulatore
precedentemente riempito in un luogo asciutto,
fresco e protetto dall'esposizione diretta dei
raggi solari.

Per evitare che penetri dello sporco
nell’accumulatore, accertarsi che i collegamenti
idraulici/oleodinamici siano chiusi.

In caso di immagazzinaggio per oltre 3 mesi

€ necessario ridurre la pressione di precarico

a 2 bar, per impedire una deformazione della
sacca. Per la messa in funzione, lasciare fluire
lentamente il liquido idraulico nell’accumulatore
per evitare che la sacca si distrugga.

Se & prevista una pausa d’'impiego
dell’accumulatore a sacca di oltre 1 anno,
smontarlo e immagazzinare la sacca
separatamente.

Per la conservazione a magazzino di parti in
elastomero, € necessario osservare quanto
disposto nella norma DIN 7716 “Manufatti di
caucciu e gomma, direttive per lo stoccaggio, la
manutenzione e la pulizia.

INT 3.201.BA10/11.16
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4. Messa in funzione

H Avviso

Gli accumulatori a sacca devono essere
riempiti di azoto, cio deve essere verificato
prima della messa in funzione (vedere il
paragrafo 5.3).

Prima della messa in funzione e in seguito

al riempimento dell’accumulatore fino

alla pressione di precarico richiesta, &
necessario controllare le viti del lato gas e
fluidi alla coppia di serraggio necessaria e
eventualmente stringerle. Inoltre & necessario
fare attenzione affinché nessuna componente
venga distorta.

Momenti torcenti vedere la pagina ripiegabile.

E necessario rimuovere le componenti di
chiusura sul lato liquidi. | dati d’esercizio
min./max. sono indicati in maniera duratura
sull’accumulatore. Il contrassegno deve restare
visibile.

Se & necessario effettuare lo sfiato dell’aria,
deve essere spurgato il collegamento sul
lato dell’olio prima della messa in funzione
dell’accumulatore mediante la vite di sfiato
applicata valvola dell’olio (pos. 19,

SB40: pos. 13/19).

4.1 Pressione di precarico

Gli accumulatori a sacca vengono
generalmente consegnati con una pressione

di conservazione. Le necessarie pressioni

di precarico vengono impostate su richiesta

del cliente. La pressione di precarico (p,) &
visibile sulla targhetta adesiva posizionata sulla
struttura di raccolta ovvero timbrata su di essa
o incisa sulla targhetta di identificazione.

Prima della messa in funzione, 'accumulatore
deve essere riempito da parte dell'operatore
fino alla pressione di precarico necessaria.
L'entita della pressione di precarico viene
calcolata mediante i dati d’esercizio
dell'impianto.

Valori limite della pressione di precarico
P, <0,9°p,

(p, = pressione minima di esercizio)
Rapporto di pressione ammissibile:
p,:p,<4:1

Eccezione:

Tipo SB40-...A.../...40B: p, =20 bar
(versione con filtro)

HYDAC

4.2 Gas di riempimento

Gli accumulatori idraulici devono essere
riempiti esclusivamente con azoto,
corrispondente almeno alla classe 4.0.
Eventuali divergenze da queste direttive
devono essere approvate dalla HYDAC.

4.3 Riempimento
dell’accumulatore

Per riempire 'accumulatore a membrana
metallica & necessario utilizzare il dispositivo di
controllo e riempimento FPU di HYDAC.

A tale scopo viene allegato il manuale d’'uso
dettagliato relativo al dispositivo di controllo e
riempimento.

E necessario fissare in maniera sufficiente
'accumulatore durante il procedimento di
riempimento, vedere anche paragrafo 5.3 delle
presenti istruzioni per l'uso.

4.4 Temperature d’esercizio
consentite

La temperatura d’esercizio consentita dipende
dal materiale della struttura di raccolta, della
valvola e della sacca. Tale materiale € indicato
sulla targhetta di identificazione o nella
dichiarazione di conformita.

4.5 Pressione max. di esercizio
ammessa

La sovrapressione di esercizio ammessa
dipende dal materiale della struttura di raccolta
e della valvola. Tale materiale € indicato sulla
targhetta di identificazione o nella dichiarazione
di conformita.

4.6 Fluidi idraulici

Gli accumulatori idraulici devono essere
azionati esclusivamente con fluidi idraulici,
che presentano almeno la seguente classe di
purezza:

— NAS 1638 classe 6 o

— 1SO 4406 classe 17/15/12.

4.7 Posizione di installazione

Gli accumulatori a sacca devono essere
montati preferibilmente verticalmente, con

la valvola del gas rivolta verso I'alto. Sono
possibili altre posizioni di installazione, queste
possono tuttavia influenzare la prestazione.

Il contrassegno sull’'accumulatore, la targhetta
del tipo o del serbatoio devono essere
accessibili e leggibili indipendentemente dalla
posizione di montaggio.

Per I'utilizzo del dispositivo di riempimento &

necessario mantenere libero sulla valvola del
gas uno spazio di ca.150 mm x 150 mm.




4.8 Fissaggio

Il fissaggio dell’accumulatore a sacca deve
essere determinato in modo tale che in

caso di vibrazioni dovute al funzionamento

o all'eventuale rottura delle condutture di
allacciamento sia assicurata la totale stabilita.
Allo stesso modo gli elementi di fissaggio non
devono esercitare alcuna pressione eccessiva
sull’accumulatore a sacca, in qualsiasi tipo di
forma.

E possibile scoprire le fascette e le mensole
adatte nella parte del prospetto “elementi di
fissaggio per gli accumulatori idraulici”

nr. 3.502.

4.9 Generale
Ulteriori dettagli tecnici sono disponibili nelle
parti del prospetto

“Accumulatore idropneumatico a sacca -
versione standard”

nr. 3.201,

“Accumulatore idropneumatico a sacca -
versione a bassa pressione”

nr. 3.202 e

“Accumulatore idropneumatico a sacca -
versione ad alta pressione”

nr. 3.203.

5. Manutenzione
dell’accumulatore

Istruzioni fondamentali per la
manutenzione

Per garantire il lungo ed efficace
funzionamento dell’accumulatore a membrana

metallica, & necessario effettuare i seguenti
lavori di manutenzione a intervalli regolari:

— controllare la pressione di precarico
dell’'accumulatore,

— controllare i collegamenti alla base stabile ed
eventuali perdite,

— controllare il corretto stato delle attrezzature
e dei dispositivi di sicurezza,

— controllare gli elementi di fissaggio.

5.1

H Avviso

Per i controlli ricorrenti & necessario
osservare le relative disposizioni nazionali in
vigore.

5.2 Intervalli di controllo della
pressione di precarico

Si consiglia di rispettare i seguenti intervalli di
controllo:

— in seguito a ciascuna installazione,

— una settimana dopo l'installazione,

— otto settimane dopo l'installazione.

Se non si ¢ verificata alcuna perdita evidente
di gas, gli intervalli di controllo possono avere
luogo in futuro:

— una volta all’anno.

K Avviso

L'impiego continuo ad alte temperature
d’esercizio richiede intervalli di controllo piu
brevi.

| valori nominali della pressione di precarico
si riferiscono alla temperatura di riempimento
di 20 °C.

5.3

Intervalli di controllo della
pressione di precarico

La pressione di precarico puod essere
controllata con o senza il dispositivo di controllo
e riempimento FPU.

Per i piccoli accumulatori o dove & possibile,
la pressione di precarico dovrebbe essere
controllata senza dispositivo di controllo e
riempimento, poiché con questo metodo non
si verifica alcuna perdita di gas mediante il
procedimento di controllo.

H Avviso

Per i disegni relativi al testo vedi la pagina
ripiegabile.

| seguenti passaggi si riferiscono all’utilizzo
del FPU-1 (p, .. = 350 bar).

Per pressioni maggiori & necessario utilizzare
il FPU-2. Vedi in proposito:

“Manuale di funzionamento del dispositivo di
controllo e riempimento FPU”, nr. 3.501.BA
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Controllo degli accumulatori a

sacca con dispositivo di controllo e

riempimento FPU-1

Per il controllo e il riempimento con il

dispositivo di controllo e riempimento FPU-1 &

necessario rispettare i seguenti passaggi:

— Gli accumulatori a sacca nonché tutte
le tubazioni sul lato liquidi collegate
all’accumulatore devono essere
depressurizzati e non devono essere piu
richiusi.

— Svitare il cappellotto di protezione (6) e
il tappo di tenuta (5) del’accumulatore a
sacca.

— Avvitare saldamente I'FPU-1 con adattatore
A sull’'adattatore a sacca, fare attenzione a
che I'O-ring (7) sia disponibile e integro.

— Chiudere la valvola di scarico (B).

Il seguente passaggio & necessario
esclusivamente se 'accumulatore deve essere
anche riempito.

— Allacciare la bombola di azoto (N2) con
la valvola di riduzione della pressione (D)
ed eventuale adattatore (G) con il tubo
di riempimento (F) al FPU-1 della valvola
antiritorno (N).

Controllo

— Aprire la valvola del gas ruotando il mandrino
(H) in senso orario. Dopo che la lancetta del
manometro (M) inizia a spostarsi, effettuare
un’ulteriore rotazione completa del mandrino.

— Leggere la pressione di precarico attuale sul
manometro (M).

HYDAC

Riempimento

— La pressione impostata alla valvola di
riduzione della pressione non deve superare
la pressione d’esercizio dell’accumulatore.

— Aprire lentamente la valvola della bombola
di azoto, affinché I'azoto possa confluire
nell’accumulatore.

K Avviso

| primi 2 bar devono essere riempiti in un
intervallo superiore a 2 minuti.

— Di tanto in tanto interrompere la procedura
di riempimento e leggere la pressione di
precarico sul manometro (M).

— Dopo aver compensato la temperatura con
quella del’ambiente, controllare nuovamente
e eventualmente regolare la pressione di
precarico. | valori nominali si riferiscono alla
temperatura di riempimento di 20 °C.

— Se la pressione € eccessiva, € possibile
ridurla mediante la valvola di scarico (B).

— Chiudere la valvola di interruzione della
bombola d’azoto, scaricare il FPU-1
mediante la valvola di scarico e smontare le
parti.

— Controllare la tenuta della valvola del gas
mediante uno spray di rilevazione perdite
adatto.

— Svitare il tappo di tenuta (5) e il cappellotto

di protezione (6) osservando i momenti
torcenti.

Controllo degli accumulatori a sacca
senza dispositivo di controllo e
riempimento FPU-1

Con la disposizione dell’accumulatore

conformemente alla pagina ripiegabile o con

valvola di arresto e sicurezza (SAF o SAB), la
pressione di precarico pud essere controllata
anche sul lato fluidi.

— Staccare I'accumulatore a sacca con
riempimento idraulico tramite la valvola di
interruzione ® dal sistema.

— Svuotare lentamente 'accumulatore a sacca
dal lato liquido con il mandrino di scarico @.

— Controllare il manometro @.

— Inizialmente la pressione diminuisce
lentamente. Solo dopo il completo
svuotamento dell’accumulatore la pressione
diminuira di colpo. Questa pressione
€ uguale alla pressione di precarico
dell’accumulatore a sacca.

— Nel caso in cui la pressione di precarico
letta sia diversa dalla pressione nominale, €
necessario riempire 'accumulatore a sacca,
come descritto sopra.




6. Durata

L’accumulatore a sacca HYDAC, come tutti
i contenitori a pressione, presenta limiti di
durata. Questa dipende dall’ampiezza di
oscillazione della pressione e dal numero di
cicli di sollecitazione.

Con la dichiarazione di conformita vengono
forniti dati relativi ai cicli di sollecitazione
consentiti. Questi servono al perito al fine di
stabilire il tempo d’esercizio dell’accumulatore a
sacca (stabilita della scatola) dipendentemente
dalle condizioni d’esercizio dell'impianto
idraulico.

Il passaggio del gas nella sacca dovuto a forze
fisiche nonché I'eventuale rottura della sacca
stessa possono portare a un accumulo di

gas nel sistema idraulico. In caso di caduta di
pressione, questo gas si propaga fortemente.
E necessario prevedere adeguate misure
protettive nel sistema per deviare il gas.

Indicazioni per lo smaltimento degli
accumulatori idraulici

/A PERICOLO

Prima di effettuare lavori sugli accumulatori
idropneumatici € necessario applicare le
rispettive misure di sicurezza.

In caso di scarico dell’azoto da accumulatori
idropneumatici in locali chiusi € necessario
assicurare un’adeguata ventilazione.
Pericolo di soffocamento.

— depressurizzare il lato liquidi.
— scaricare la pressione di precarico.

— rimuovere le componenti di chiusura del lato
liquidi e gas.

— smontare I'accumulatore idraulico nelle sue
parti componenti e smaltire separando i
materiali.

7. Servizio assistenza clienti
Prestazioni del servizio di assistenza, controlli
e riparazioni di natura periodica possono
essere effettuati presso la casa madre:
HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Casella postale 1251

D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

0 presso qualsiasi punto vendita e assistenza
nazionale e internazionale HYDAC.

K Avviso

Indice delle diciture delle pagine ripiegabili:
2| = Trasporto orizzontale con cappio

21l = Trasporto verticale con vite ad anello
2 |ll = Trasporto orizzontale con magnete
4| = Dispositivo di controllo e riempimento
411 = Schema elettrico SAF

5 Il = Momenti di serraggio
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1. Generell Informasjon

Bleereakkumulatorer er trykkbeholdere
(hydroakkumulatorer) med en nitrogenfylling
som er skilt fra driftsmediet gjennom en bleere.
De er bestemt til bruk i hydrauliske anlegg og
utelukkende konsipert til & motta trykkveesker
og avgi dem igjen.

Grunnlag for oppsett, konstruksjon, produksjon
og distribusjon av hydroakkumulatorer er de
nasjonale og internasjonale regelverkene.

For igangkjgring og drift gjelder de nasjonale
forskriftene pa installasjonsstedet.

Operatgren er ansvarlig for forskriftsmessig
bruk og overholdelse av disse forskriftene.
Dokumentasjonen som leveres ammen med
hydroakkumulatoren skal oppbevares varsomt
for inspeksjon av installasjonen og eventuelle
regelmessige prover.

Hvis annet arbeid skal gjennomfgres pa
blaereakkumulatorer i tillegg til oppstilling

og idriftsettelse , eksempelvis reparasjoner,
finnes det en omfangsrik montasje- og
reparasjonsanvisning. Denne vil vi sende deg
om du gnsker det.

El VARSEL

Alt arbeid pa HYDAC blaereakkumulator ma
kun utfgres av utdannede fagfolk.

Feil montering og handtering kan fare til
alvorlige ulykker.

HYDAC

Gasser under trykk.

Hydrauliske akkumulatorer kan etter lossing
eller fullstendig tamming (f.eks trykkavlastes
for arbeid pa det hydrauliske systemet) igjen
bygge opp trykket ved en etterfglgende
sperring av ledningene pa veeskesiden.
Denne adferden ma det generelt tas hensyn til,
og seerlig fer arbeid pa hydrauliske systemer
med tilkoblede hydrauliske akkumulatorer.
Alle ledninger pa vaeskesiden som er koblet
til den hydrauliske akkumulatoren, ma derfor
trykkavlastes og deretter ikke stenges mer.

Farst nar dette er utfert kan akkumulatoren
demonteres fra det hydrauliske systemet.

For arbeid pa selve akkumulatoren ma
akkumulatorens gasside trykkavlastes og ikke
stenges mer. Trykkavlastingen péa gassiden ma
kontrolleres.

Farst etter dette ma tilsvarende arbeid (f.eks.
demontering av akkumulatoren) gjennomfares.

Ikke utfer sveising, lodding eller mekanisk
arbeid pa bleereakkumulatoren.

Hydroakkumulatoren ma

kun fylles med nitrogen,

ikke med oksygen eller luft,
eksplosjonsfare!
Sprengningsfare og tap av
driftstillatelse ved mekanisk
bearbeiding eller ved sveise- og
loddearbeid!

/\ ADVARSEL

Akkumulatoren kan bli het,
fare for forbrenning.

El VARSEL

Dersom teksten oversettes, er det den tyske
teksten i den originale bruksanvisningen som
gjelder.




2. Utstyr og
sikkerhetsinnretninger

Utstyr, plassering og drift av hydrauliske
akkumulatorer reguleres forskjellig i forskjellige
land.

| tyskland reguleres dette f. eks. gjennom

bestemmelsene i "Betriebssicherheits-

verordnung, BetrSichV" hhv. EN 14359. Der

kreves det minimum det falgende utstyret:

— stengeinnretning,

— innretning mot overskriding av trykk (denne
komponenten ma veere godkjent, enten ved
typetest eller ved individuell godkjenning),

— avlastingsinnretning mellom hydraulisk
akkumulator og stengeinnretning,

— innretning til trykkmaling med markering for
tillatt driftsovertrykk,

— innretning til tilkobling av et
kontrollmanometer.

| tillegg kan det monteres:

— Sikkerhetsinnretning mot
temperaturoverskriding,

— Elektromagnetisk aktivert avlastingsventil.

Ytterligere sikkerhetshenvisninger samt

tilsvarende innretninger (tilbeher) finnes i

prospekten under

,HYDAC akkumulatorteknikk"

nr. 3.000,

~Sikkerhetsinnretninger for hydrauliske

akkumulatorer

nr. 3.552,

"Lade- og testeenhet FPU”

nr. 3.501 og

"Sikkerhets- og stengeblokk SAF/DSV”

nr. 3.551

som behandler dette emnet.

El VARSEL

Far montering av permanent

monterte adaptere pa gassiden pa en
blaereakkumulator, ma gassventilféringen (3)
fiernes.

3. Transport og lagring

Transport

Transport av hydrauliske akkumulatorer skal
gjennomfgres sveert forsiktig og omhyggelig,
og alle forskrifter som gjelder transport ma
overholdes (f.eks. transport pa offentlig vei,
transport av farlige stoffer osv.).

Kun lastemidler som er egnet til transport eller
handtering ma brukes, f.eks. magnet for rundt
materiale (2 Ill), hamptau eller bandslgyfer (2 1).

El VARSEL

Ikke bruk kjettinger.
Ikke bruk staltau.

/A FARE

Ikke ta i bruk en bleereakkumulator som ble
skadet under transporten.

Lagring

Hvis lagringstiden for igangsetting ikke
overskrider 3 maneder, sa klarer det seg a
lagre den forhandsfylte akkumulatoren tort,
kjolig og beskyttet mot direkte sollys.
Akkumulatorens posisjon kan velges
vilkarlig. For & unnga at skitt kommer inn

i akkumulatoren ma du serge for at de
hydrauliske tilkoblingene er stengt.

Ved en lagringsperiode som overskrider 3
maneder ma trykket i forhandsfyllingen slippes
ut til det ikke overskrider 2 bar for & unnga at
boblen deformeres. Under igangsetting ma den
hydrauliske veesken slippes inn langsomt for a
unnga at boblen gdelegges.

Hvis en blaereakkumulator antakelig skal
lagres i mer enn 1 ar, ma den demonteres, og
akkumulatoren og bleeren bar lagres separert
fra hverandre.

Ved lagring av elastomerdeler méa standarden
DIN 7716 "Gummiprodukter, direktiver for
lagring, vedlikehold og rengjgring” iakttas.
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4. Idriftsettelse

El VARSEL

Blaereakkumulatorer ma veere fylt med
nitrogen; dette ma sjekkes for idriftsettelse
(se avsnitt 5.3).

For idriftsettelse og etter lading av
akkumulatoren til det tilsiktede forladetrykket
ma det sjekkes at tiltrekningsmomentet pa
forskruningene pa vaeskens og gassiden

er tilstrekkelig og de ma trekkes til om
ngdvendig. Serg for at ingen komponenter
blir forvrengt.

Tiltrekninsmomentene finner du pa
utbrettsiden.

Stengeinnretningene pa veeskens side ma
fiernes. Min./maks. driftsdata er merket
permanent pa akkumulatoren. Merkingen ma
alltid veere synlig.

Hvis utlufting er pakrevd, ma koplingen pa
oljens side utluftes gjennom lufteskruen som
er anbrakt over ventilen (Pos. 19, SB40: Pos.
13/19).

4.1 Forladetrykk

Vanligvis leveres blaereakkumulatorer med
konserveringstrykk. Hvis kunden gnsker det,
vil vi innstille alle pakrevde forladetrykkene.
Forladetrykket (p,) er merket pa en etikett
pa akkumulatoren hhv. stemplet direkte pa
akkumulatoren eller gravert pa typeskiltet.

For idriftsettelse ma akkumulatoren lades til det
pakrevde forladetrykket av operatgren. Hoyden
av forladetrykket beregnes basert pa anleggets
driftsdata.

Grenseverdier for forladetrykk

P, < 0,9 * p, (p, = minimalt driftstrykk)
Tillatt trykkforhold: p, : p, <4 : 1
Unntak:

Type SB40-...A.../...40B: p, = 20 bar
(utfgrelse med sil)

HYDAC

4.2 lLadegass

Hydrauliske akkumulatorer ma kun lades
med nitrogen som minst tilsvarer klasse
4.0. Avvikelser fra denne standarden ma
koordineres med HYDAC.

4.3 Lading av akkumulatoren

Til lading av blaereakkumulatorene skal HYDAC
lade- og testenheten FPU brukes.

Lade- og testeenheten omfatter en detaljert
bruksanvisning.

Under ladeprosessen ma akkumulatoren
festes godt, se ogsa avsnittet 5.3 i denne
bruksanvisningen.

4.4 Tillatte driftstemperaturer

De tillatte driftstemperaturer beregnes i
samsvar med ventil- og tetningsmateriale som
er i bruk, og er merket pa typseskiltet hhv.
overensstemmelseserkleeringen.

4.5 Tillatt driftsovertrykk

Tillatt driftsovertrykk beregnes i samsvar
med akkumulatorene som er i bruk, og
ventilmateriale, og er merket pa typseskiltet
hhv. overensstemmelseserkleeringen.

4.6 Hydrauliske vaesker

Hydrauliske akkumulatorer ma kun drives
brukes med hydrauliske veesker som minst
overholdes den fglgende renhetsklassen:

— NAS 1638 klasse 6 hhv.

— I1SO 4406 klasse 17/15/12.

4.7 Innbyggingsposisjon
Blaereakkumulatorer skal helst installeres
loddrett med gassventilen pa toppen. Andre

posisjoner er mulige, men de kan pavirke
effekten.

Merkingen pa akkumulatoren hhv. type- eller
beholderskiltet ma veere tilgjengelig og lesbar
uavhengig av installasjonsstillingen.

En klaring pa ca. 150 mm x 150 mm ma
holdes fri over gassventilen til handtering med
ladeinnretningen.




4.8 Fastgjoring

Fastgjering av blaereakkumulatoren ma velges
sann at den holdes sikkert ved driftsavhengige
rystelser eller eventuelt brudd av ledningene.
Det ma ogsa pases at festeelementene ikke
utgver spenning pa blaereakkumulatoren,
uansett i hvilken form.

Passende braketter og konsoller er oppfart i
prospekten under

"Festeelementer for hydrauliske akkumulatorer”

nr. 3 502.
4.9 Generelt

Ytterligere tekniske detaljer finner du i
prospekten under

,Hydro-blaereakkumulator standardutfarelse”
nr. 3 201,

+Hydro-bleereakkumulatorer lavtrykkutfgrelse*
nr. 3.202 og

L,Hydro-bleereakkumulator hgytrykksutfgrelse”
nr. 3203

som behandler dette emnet.

5. Vedlikehold av
akkumulatoren

5.1 Prinsipielle
vedlikeholdshenvisninger

For & garantere en lang og feilfri drift av den

hydrauliske akkumulatoren, ma de felgende

vedlikeholdsarbeidene gjennomfgares i
regelmessige perioder:

— Sjekk akkumulatorens forladetrykk,
— Sjekk koblingene for godt feste og lekkasjer,

— Sjekk armaturer og sikkerhetsinnretninger er
i funksjonsdyktig tilstand,

— Sjekk festeelementer.

El VARSEL

De gjeldende nasjonale forskriftene for
periodisk kontroll ma overholdes.

5.2 Kontrollintervaller for
forladetrykket

Vi anbefaler de fglgende kontrollintervallene:

— etter hver installasjon,

— en uke etter installasjon,

— atte uker etter installasjon.

Hvis intet vesentlig gasstap registreres, kan de
fremtidige kontrollintervallene veere

— etar.

El VARSEL

Permanent drift og hgye driftstemperaturer
krever kortere kontrollintervaller.

De tilsiktede verdiene gjelder generelt for en
forladetemperatur pa 20 °C.

5.3 Kontroll av forladetrykket

Forladetrykket kan kontrolleres med og uten
lade- og testeenheten FPU.

Hos sma akkumulatorer og hvor det er mulig
skulle forladetrykket kontrolleres uten lade- og
testenheten, fordi ingen gass blir tapt med
denne metoden.

] MERKNAD

Tegninger til teksten, se klaffsiden.

De etterfglgende trinnene gjelder bruk av
FPU-1 (Py, aie = 350 bar).

For hgyere trykkverdier ma FPU-2 brukes.
Om dette se:

LBruksanvisning fylle- og kontrollinnretning
FPU* nr. 3.501.BA
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Kontroll av blaereakkumulatorer med

fylle- og kontrollinnretning FPU-1

Til kontroll og lading med lade- og testeenheten

FPU-1 ma de felgende trinnene overholdes:

— Bleereakkumulatoren og alle tilkoblete
ledningene pa vaeskens side ma
trykkavlastes og ikke stenges igjen.

— Skru av beskyttelseshetten (6) og
tetningslokket (5) fra blaereakkumulatoren.

— Skru FPU-1 med adapter A handfast pa
blaereakkumulatoren, iaktta at O-ringen (7) er
tilstede og uskadd.

— Steng avlastingsventilen (B).

Det fglgende trinnet er kun ngdvendig hvis
akkumulatoren ogsa skall lades.

— Koble til nitrogensylinderen (N 2) med
trykkreduksjonsventilen (D) og eventuell
adapter (G) til tilbakeslagsventilen (N) pa
FPU-1 med ladeslangen (F).

Test

— Apne gassventilen ved & vri spindelen (H)
med uret. Etter at viseren pa manometeret
(M) begynner a bevege seg, vri spindelen en
full omdreining videre.

— Les det aktuelle forladetrykket pa
manometeret (M).

HYDAC

Lading

— Trykket som er innstilt med
trykkreduksjonsventilen ma ikke overskride
akkumulatorens driftstrykk.

— Nitrogensylinderens ventil apnes langsomt,
sann at nitrogenet kan stremme inn i
akkumulatoren.

El VARSEL

De forste 2 bar ma fylles pa mer enn 2
minutter.

— Av og til skal pafyllingen stoppes for a sjekke
forfyllingstrykket pa manometeret (M).

— Etter temperaturutjevning med omgivelsene
skal forladetrykket kontrolleres pa nytt og
justeres ved behov. De tilsiktede verdiene
gjézldéar generelt for en ladetemperatur pa
20°C.

Hvis forladetrykket er for hayt kan det tappes
ved avlastingsventilen (B).

Lukk sperreventilen pa nitrogensylinderen,
avlast FPU-1 via avlastingsventilen og
avmonter delene.

Sjekk gassventilen for lekkasjer med egnet
lekkasjesgkespray.

Skru opp tetningslokket (5) og
beskyttelseshetten (6), iaktta momentene.

Kontroll av bleereakkumulatorer uten

fylle- og kontrollinnretning FPU-1.

Nar akkumulatoren er arrangert som

pa utbrettsiden eller med sikkerhets-

og stengeventil (SAF eller SAB), kann

forladetrykket ogsa sjekkes via vaeskens side.

— Skill den hydraulisk fylte bleereakkumulatoren
med ® fra systemet.

— Tom bleereakkumulatoren pa vaeskens side
langsomt med avlastingsspindelen @.

— Observer manometeret @.

— Trykket faller farst langsomt. Ferst nar
akkumulatoren er fullstendig temt, faller
trykket bryskt. Dette trykket er det samme
som forladetrykket til blaereakkumulatoren.

— Huvis det angitte forladetrykket avviker fra det
tilsiktede trykket, ma blaereakkumulatoren
fylles, hvis den er etterfyllbar.




6. Levetid

Som alle trykkbeholdere har HYDAC
bleerekkumulatorer en begrenset levetid. Denne
er avhengig av trykkendringenes bandbredde
og antall lastskift.

Med overensstemmelseserkleeringen leveres
oppgifter om tillatt skift av last. Disse bruker
sakkyndig til & fastsla bleereakkumulatorens
driftstid (husets fasthet) avhengig av
driftsvilkarene i det hydrauliske anlegget.

Den physikalisk utlgste gassoverfgringen ved
blaeren samt brudd av bleeren kan fare til at
gass akkumuleres i det hydrauliske systemet.
Nar trykket faller, vil dette gasset utvide seg
kraftig. Det skal gjennomfares tiltak i systemet
som avleder gasset.

Opplysninger om avfallsbehandling av
hydrauliske akkumulatorer

/A FARE

For arbeid pa hydro-akkumulatorer ma det
gjennomfgres tilsvarende sikkerhetstiltak.
Serg for tilstrekkelig ventilasjon nar det
slippes nitrogen ut av hydroakkumulatorer i
lukkede rom.

Fare for kvelning!

— Trykkavlast akkumulatorens vaeskeside.

— Slipp ut forladetrykket.

— Fjern stengeinnretningene pa gass- og
vaeskesiden.

— Demonter den hydrauliske akkumulatoren i
de enkelte komponentene sine og sgrg for at
de kildesorteres.

7. Kundeservice
Kundetjenester, etter-inspeksjoner og

reparasjoner kan utfgres pa hovedkontoret:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

TIf... +49 (0) 6897 / 509-01
Faks: +49 (0) 6897 / 509-324

Internett: www.hydac.com

eller ved alle nasjonale og internasjonale
HYDAC salgs- og servicesteder.

E VARSEL

Tekstfortegnelse pa utbrettsidene:

21 = Vannrett transport med slgyfe
21l = Loddrett transport med ringskrue
2 1ll = Vannrett transport med magnet
4| = Lade- og testeenhet

411 = SAF koblingsskjema

5 1l = Tiltrekninkgsmomenter
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1. Algemeen

Balgaccumulatoren zijn drukvaten
(hydraulische accumulatoren) met een door
een blaas van het bedrijfsmedium gescheiden
stikstofvulling. Zij zijn bedoeld voor gebruik

in hydraulische installaties en uitsluitend
ontworpen voor het opnemen en vervolgens
wederom afgeven van vloeistoffen onder druk.

Het ontwerp, de constructie, de fabricage
en het in omloop brengen van hydraulische
accumulatoren is gebaseerd op nationale
en internationale reglementen. Voor de
inbedrijfname en het gebruik dienen de
nationale voorschriften in acht te worden
genomen die gelden op de locatie van
installatie.

De eigenaar is verantwoordelijk voor het
normale gebruik van de hydraulische
accumulator en de inachtneming van deze
voorschriften. De met de hydraulische
accumulator meegeleverde documentatie voor
de controle van de installatie en de eventuele
periodieke controles moet zorgvuldig worden
bewaard.

Dienen behalve installatie en inbedrijfname

nog verdere werkzaamheden aan
balgaccumulatoren te worden uitgevoerd, bv.
reparaties, dan kunnen wij daarvoor uitgebreide
montage- en reparatiehandleidingen ter
beschikking stellen. Deze worden u op wens
toegezonden.

H LeTtor

Werkzaamheden aan HYDAC
balgaccumulatoren mogen alleen door
daarvoor opgeleide vakkrachten worden
uitgevoerd.

Bij onjuist monteren en hanteren kunnen
zware ongevallen worden veroorzaakt.

HYDAC

Gassen onder druk.

Hydraulische accumulatoren kunnen

na het ontladen of volledig ledigen (bv.
drukloos maken voo6r werkzaamheden aan
het hydraulische systeem) opnieuw druk
opbouwen, wanneer de leidingen aan de
vloeistofzijde achteraf worden gesloten.

Dit gedrag moet altijd en in het bijzonder véor
werkzaamheden aan het hydraulische systeem
met aangesloten hydraulische accumulatoren
in acht worden genomen.

Alle aan de vloeistofzijde van de hydraulische
accumulator aangesloten leidingen moeten
daarom drukloos worden gemaakt en mogen
daarna niet meer worden afgesloten.

Pas daarna mag de accumulator uit het
hydraulische systeem worden verwijderd.

Voorafgaand aan werkzaamheden aan de
accumulator zelf moet de gaszijde van de
accumulator drukloos worden gemaakt en
mag deze niet opnieuw worden gesloten. De
drukloosheid aan de gaszijde moet worden
gecontroleerd.

Pas daarna mogen de betreffende
werkzaamheden (bv. demontage van de
accumulator) worden uitgevoerd.

Geen las-, soldeer- of mechanische
werkzaamheden aan de balgaccumulator
uitvoeren.

Hydraulische accumulatoren
mogen alleen met stikstof, niet
met zuurstof of lucht worden
gevuld, explosiegevaar!

Gevaar voor barsten en
verlies van de goedkeuring bij
mechanische bewerking resp.
las- of soldeerwerkzaamheden!

/\ WAARSCHUWING

Het lichaam van de accumulator kan heet
worden, verbrandingsgevaar.

K LeTor

In geval van vertaling is alleen de tekst
van de originele Duitse gebruiksaanwijzing
rechtsgeldig.




2. Uitrustings-en
veiligheidsinrichtingen
De uitrusting, de installatie en het bedrijf

van hydraulische accumulatoren is per land
verschillend geregeld.

In de Duitse Bondsrepubliek bijvoorbeeld
worden deze kwesties geregeld in de
“Betriebssicherheitsverordnung, BetrSichV”
en de norm EN 14359. Deze schrijven de
volgende minimale uitrusting voor:

— Afsluitinrichting,

— Overdrukbeveiliging (deze moet beschikken
over een goedkeuring op basis van type-
onderzoek of als afzonderlijke keuring),

— Drukaflaatinrichting tussen de hydraulische
accumulator en de afsluitinrichting,

— Drukmeetinrichting met aanduiding van de
toegestane bedrijfsoverdruk,

— Aansluitmogelijkheid voor een
testmanometer.

Daarnaast kan de volgende apparatuur worden

aangebracht:

— Beveiliging tegen temperatuuroverschrijding,

— Elektromagnetisch bediend
veiligheidsventiel.

Verdere veiligheidsaanwijzingen en apparatuur

(accessoires) kunnen aan de prospectusdelen

L,HYDAC Speichertechnik®

nr. 3.000,

“Veiligheidsinrichtingen voor hydraulische

accumulatoren”

nr. 3.552,

“Universeel vul- en testapparaat FPU”

nr. 3.501 en

“Veiligheids- en vergrendelingsblok SAF/DSV”

Nr. 3.551

worden ontleend.

] oPMERKING

Voor de montage van permanent
aangebrachte adaptoren aan de gaszijde van
een balgaccumulator moet het inzetstuk voor
het gasventiel (3) worden verwijderd.

3. Transport en opslag

Transport

Het transport van met gas gevulde
hydraulische accumulatoren moet met uiterste
zorg en voorzichtigheid geschieden, onder
naleving van alle voor het transport geldende
voorschriften (bv. in openbare verkeersruimtes,
reglementen voor gevaarlijke goederen, etc.).

Voor het transport of de hantering mogen
uitsluitend geschikte lastopnamemiddelen
worden gebruikt, bijv. magneten voor ronde
materialen (2 11l), henneptouw- of bandstroppen
21.

K LeToP

Geen kettingen gebruiken.
Geen staalkabels gebruiken.

/A GEVAAR

Een bij het transport beschadigde
balgaccumulator mag niet in bedrijf worden
gesteld.

Opslag

Bedraagt de opslagtijd tot de eerste
inbedrijfneming niet meer dan 3 maanden, dan
volstaat het de voorgevulde accumulator te
bewaren op een droge, koele en tegen directe
zonnestraling beschermde plaats.

De stand van de accumulator is niet

van belang. Om indringen van vuil in de
accumulator te voorkomen, dient ervoor

te worden gezorgd dat de hydraulische
aansluitingen gesloten zijn.

Bij opslag gedurende meer dan 3 maanden
moet de voorvuldruk tot 2 bar worden verlaagd,
om vervorming van de balg te voorkomen.

Bij de inbedrijfneming moet de hydraulische
vloeistof langzaam in de accumulator worden
gelaten, om schade aan de balg te vermijden.

Moet de balgaccumulator naar verwachting
voor langer dan 1 jaar worden opgeslagen, dan
moet deze worden gedemonteerd en moeten
de accumulator en de balg gescheiden worden
opgeslagen.

Voor het opslaan van delen uit elastomeer
dient de norm DIN 7716 “Rubber producten,
richtlijnen voor opslag, onderhoud en reiniging”
in acht te worden genomen.
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4. Inbedrijfname

K LeTtor

Balgaccumulatoren moeten met stikstof zijn
gevuld; controleer dit voor de inbedrijfname
(zie paragraaf 5.3).

Voor de inbedrijfname en na het vullen van
de accumulator tot de nominale voorvuldruk,
moeten de schroefverbindingen aan de
vloeistof- en gaszijde te worden gecontroleerd
op het vereiste aandraaimoment en eventueel
worden aangedraaid. Pas er daarbij voor op,
dat geen aanbouwdelen worden verdraaid.
Aandraaimomenten zijn aangegeven op de
uitklappagina.

Verwijder de vergrendelingen aan de
vloeistofzijde. De bedrijfswaarden (min- en
max-limieten) zijn op permanente wijze op de
accumulator aangeduid. Deze aanduidingen
moeten zichtbaar gehouden worden.

Is ontluchting vereist, dan moet voér de
inbedrijfname van de accumulator de
aansluiting aan de oliezijde via de aan de
olieklep aangebrachte onluchtingsschroef
worden ontlucht (nr. 19, SB40: nr. 13/19).

4.1 Voorvuldruk

Balgaccumulatoren worden in de regel
afgeleverd met een conserveringsdruk.

Op wens van de klant worden de vereiste
voorvuldrukken ingesteld. De voorvuldruk
(p,) is op een sticker op het lichaam van de
accumulator aangebracht, op het lichaam
van de accumulator gestempeld, of op het
typeplaatje ingegraveerd.

Voor de inbedrijfname moet de accumulator
door de eigenaar tot de vereiste voorvuldruk
worden gevuld. De hoogte van de voorvuldruk
wordt berekend aan de hand van de
bedrijffsgegevens van de installatie.

Grenswaarden van de voorvuldruk
p, < 0,9 * p, (p, = minimale bedrijfsdruk)
Toegestane drukratio: p, : p,<4: 1
Uitzondering:

Type SB40-...A.../...40B: p, =20 bar
(uitvoering met zeef)

HYDAC

4.2 Vulgas

Hydraulische accumulatoren mogen uitsluitend
worden gevuld met stikstof dat minimaal
voldoet aan klasse 4.0. Afwijkingen hiervan
moeten met HYDAC worden overeengekomen.

4.3 Vullen van de accumulator

Voor het vullen van de balgaccumulator moet
het vul- en testapparaat FPU van HYDAC
worden gebruikt.

Bij het vul- en testapparaat wordt een
gedetailleerde gebruiksaanwijzing
meegeleverd.

De accumulator moet tijdens de vulprocedure
in afdoende mate worden bevestigd, zie ook
paragraaf 5.3 van deze handleiding.

4.4 Toegestane
bedrijfstemperaturen

De toegestane bedrijfstemperatuur is
afhankelijk van de constructiematerialen
van het accumulatorlichaam, de kleppen en
de balg; deze is op het typeplaatje of in de
conformiteitsverklaring aangegeven.

4.5 Toegestane bedrijffsoverdruk

De toegestane bedrijfsdruk is afhankelijk

van de constructiematerialen van het
accumulatorlichaam en de kleppen; deze is op
het typeplaatje of in de conformiteitsverklaring
aangegeven.

4.6 Hydraulische vloeistoffen

Hydraulische accumulatoren mogen alleen
worden gebruikt met hydraulische vloeistoffen
die minimaal voldoen aan de volgende
zuiverheidsklasse:

— NAS 1638 klasse 6 of

— 1SO 4406 klasse 17/15/12.

4.7 Inbouwpositie

Balgaccumulatoren moeten bij voorkeur
verticaal worden ingebouwd, met het gasventiel
naar boven. Andere inbouwposities zijn
mogelijk, maar kunnen van invloed zijn op de
prestaties.

De aanduidingen op de accumulator of het
type- cq. gegevensplaatje moeten onafhankelijk
van de inbouwpositie toegankelijk en leesbaar
zijn.

Boven het gasventiel moet een ruimte van

ca. 150 mm x 150 mm vrij worden gehouden
voor het gebruik van het vulapparaat.




4.8 Bevestiging

De bevestiging van de balgaccumulator moet
zo worden gekozen, dat deze bestand is
tegen de bij het bedrijf optredende trillingen of
een eventuele breuk in de aansluitleidingen.
Daarnaast mogen de bevestigingselementen
geen spanningen van enige vorm op de
balgaccumulator uitoefenen.

Bijpassende beugels en consoles kunnen

worden onthomen aan het prospectusdeel
“Bevestigingselementen voor hydraulische
accumulatoren”, nr. 3.502.

4.9 Algemeen
Verdere technische details kunnen aan de
prospectusdelen

“Hydraulische balgaccumulatoren -
standaarduitvoering”
nr. 3.201,

“Hydraulische balgaccumulatoren -
lagedrukuitvoering”
nr. 3.202 en

“Hydraulische balgaccumulatoren -
hogedrukuitvoering”
nr. 3.203

worden ontleend.

5 Onderhoud van de
accumulator

5.1 Essentiéle
onderhoudsvoorschriften

Om een lang en storingsvrij bedrijf

van de hydraulische accumulator

te verzekeren, moeten de volgende

onderhoudswerkzaamheden met regelmatige

intervallen worden uitgevoerd:

— Voorvuldruk van de accumulator controleren,

— Aansluitingen controleren op goede
bevestiging en lekkages,

— Toestand van armaturen en
beveiligingsinrichtingen controleren,

— Bevestigingselementen controleren.

K LeToP

De geldende nationale reglementen m.b.t.
periodieke herkeuring moeten in acht worden
genomen.

5.2 Controle-intervallen voor de
voorvuldruk

Het wordt aanbevolen, de volgende controle-

intervallen aan te houden:

— na iedere inbouw,

— een week na inbouw,

— acht weken na inbouw.

Is geen beduidend gasverlies opgetreden, dan

kunnen de daarop volgende controles

— een maal per jaar worden uitgevoerd.

H LeTtor

In geval van continu gebruik bij hoge
bedrijfstemperaturen zijn kortere controle-
intervallen vereist.

De nominale waarden van de voorvuldruk
hebben in het algemeen betrekking op een
vultemperatuur van 20 °C.

5.3 Controleren voor de
voorvuldruk

De voorvuldruk kan worden gecontroleerd met
het vul- en testapparaat FPU.

Bij kleine accumulatoren en waar mogelijk
moet de voorvuldruk zonder het vul- en
testapparaat worden gecontroleerd, aangezien
bij deze methode geen gasverlies tijdens de
controleprocedure optreedt.

K LeTor

Voor afbeeldingen bij de tekst, zie
uitklappagina.

De onderstaande stappen hebben betrekking
op het gebruik van de FPU-1 (p, =350 bar).
Voor hogere drukken moet de FPU-2 worden
gebruikt. Zie daarvoor:
“Bedieningshandleiding vul- en testapparaat
FPU”, nr. 3.501.BA
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Controle van balgaccumulatoren met

vul- en testapparaat FPU-1

Voor het controleren en navullen met het vul-

en testapparaat FPU-1 moeten de volgende

stappen worden gevolgd:

— Maak de balgaccumulator en alle aan
de vloeistofzijde van de accumulator
aangesloten leidingen drukloos en laat deze
open.

— Schroef het beschermdopje (6) en het
dichtingkapje (5) van de balgaccumulator.

— Schroef de FPU-1 met adapter A met de
hand op de balgaccumulator. Vergewis u
ervan dat de O-ring (7) op zijn plaats en
intact is.

— Sluit het ontlastingsventiel (B).

De volgende stap is alleen vereist wanneer de
accumulator tevens moet worden nagevuld.

— Sluit de stikstoffles (N2) met reduceerventiel
(D) en eventuele adapter (G) via de vulslang
(F) aan op het terugslagventiel (N) van de
FPU-1

Testen

— Open het gasventiel door de spil (H)
rechtsom te draaien. Zodra de wijzer van de
manometer (M) uitslaat, de spil nog een volle
slag verder draaien.

— De huidige voorvuldruk kan nu op de
manometer (M) worden afgelezen.

HYDAC

Vullen

— De op het reduceerventiel ingestelde druk
mag de bedrijfsdruk van de accumulator niet
overschrijden.

— Open langzaam het ventiel van de
stikstoffles, zodat de stikstof in de
accumulator kan stromen.

K LeToP

De eerste 2 bar moeten worden bereikt in een
tijd die langer is dan 2 minuten.

— Onderbreek de vulprocedure van tijd tot tijd
en lees de bereikte voorvuldruk af op de
manometer (M).

— Na het bereiken van thermisch evenwicht
moet de voorvuldruk opnieuw worden
gecontroleerd en eventueel worden
gecorrigeerd. De nominale waarden
hebben in het algemeen betrekking op een
vultemperatuur van 20 °C.

— Is de druk te hoog, dan kan deze via het
ontlastingsventiel (B) worden afgelaten

— Draai de afsluiter van de stikstoffles dicht,
ontlaad de FPU-1 via de ontlastklep en maak
de onderdelen los.

— Controleer de dichtheid van het gasventiel
met een lekopsporingsspray.

— Breng het dichtingskapje (5) en de
beschermdop (6) aan; let op de
aandraaimomenten.

Controle van balgaccumulatoren

zonder vul- en testapparaat FPU-1

Bij opstelling van de accumulator volgens

de uitklappagina of met een beveiligings-

en scheidingsblok (SAF of SAB) kan de

voorvuldruk ook via de vloeistofzijde worden

gecontroleerd.

— Verbreek de verbinding van de hydraulisch
gevulde balgaccumulator met het systeem
met behulp van afsluiter ®.

— Ledig de vloeistofzijde van de
balgaccumulator langzaam met behulp van
de ontlastingsspil @.

— Observeer de manometer @.

— De druk zakt eerst langzaam. Pas als de
accumulator helemaal geleegd is, daalt de
druk plotseling. Deze druk is gelijk aan de
voorvuldruk van de balgaccumulator.

— Wijkt de afgelezen voorvuldruk af van de
nominale druk, vul dan de balgaccumulator
volgens de bovenstaande procedure.




6. Levensduur

Net als alle andere drukvaten, hebben
HYDAC balgaccumulatoren een beperkte
levensduur. Deze is afhankelijk van de sterkte
van de drukveranderingen en het aantal
belastingscyclussen.

Met de conformiteitsverklaring worden
gegevens over de toegestane lastwisselingen
meegeleverd. Deze helpen de deskundige

bij het bepalen van de bedrijfstijd van de
balgaccumulator (sterkte van de behuizing) in
samenhang met de bedrijffsomstandigheden
van de hydraulische installatie.

Door natuurwetten veroorzaakte gasoverdracht
naar de balg en eventueel scheuren van de
balg kunnen leiden tot ophoping van gas in de
hydraulische installatie. Bij een drukval zet dit
gas zich sterk uit. Aan de systeemzijde moeten
geschikte maatregelen worden voorzien voor
het afleiden van dit gas.

Aanwijzingen voor de verwijdering van
hydraulische accumulatoren

/A GEVAAR

Voorafgaand aan werkzaamheden aan
hydraulische accumulatoren moeten
geschikte veiligheidmaatregelen worden
genomen.

Bij het aflaten van stikstof uit hydraulische
accumulatoren in gesloten ruimtes moet voor
voldoende ventilatie worden gezorgd.
Verstikkingsgevaar.

— Vloeistofzijde drukloos maken.
— Voorvuldruk aflaten.

— Afsluitonderdelen aan de gas- en
vloeistofzijde verwijderen.

— Hydraulische accumulator demonteren
en de afzonderlijke onderdelen naar
constructiemateriaal scheiden.

7. Klantenservice

Klantenservice, herhalingscontroles en
reparaties kunnen in de hoofdvestiging:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01
Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

en bij alle nationale en internationale HYDAC-
verkoop- en servicepunten worden uitgevoerd.

K LeTtor

Legenda bij de uitklappagina’s:

2| = Horizontaal transport met strop

2 Il = Verticaal transport met oogschroef
2 Il = Horizontaal transport met magneet
41 Vul- en testapparaat

411 = Schakelschema SAF

5 1ll = Aandraaimomenten
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1. Informagodes gerais

Os acumuladores de bexiga sao recipientes
sob pressao (acumuladores hidraulicos) com
um enchimento de nitrogénio separado do
fluido operacional por uma bexiga. Destinam-
se a utilizagdo em instalagdes hidraulicas e séo
concebidos exclusivamente para a rececéo e a
dispensa de liquidos hidraulicos.

A base para a concegéo, a construgéo, o
fabrico e a comercializagdo de acumuladores
hidraulicos sao as regras nacionais e
internacionais. Para a colocagdo em
funcionamento e o funcionamento tém de ser
cumpridas as regras nacionais vigentes no
local de montagem.

O operador é responsavel pela utilizagao

dos acumuladores hidraulicos de acordo

com as normas e pelo cumprimento destas
disposigdes.

A documentacéo fornecida com o acumulador
hidraulico tem de ser cuidadosamente
guardada para a verificagdo da montagem e
para as eventuais verificagbes periodicas.

Quando para além da instalagéo e da
colocagao em funcionamento séo realizados
ainda outros trabalhos nos acumuladores

de bexiga, p. ex., reparacdes, temos a

sua disposigao instrugdes de montagem e
reparacao exaustivas. A pedido, iremos envia-
las.

H Aviso

Qualquer trabalho nos acumuladores de
bexiga HYDAC deve ser executado apenas
por técnicos especializados e formados para
esse efeito.

A montagem e o manuseamento
inadequados podem provocar acidentes
graves.

HYDAC

Gases sob pressao.

Apos a descarga ou o esvaziamento completo
dos acumuladores hidraulicos (p. ex.,
despressurizagéo antes de iniciar trabalhos
no sistema hidraulico), estes podem voltar a
formar presséo devido a um fecho posterior
das tubagens no lado do fluido.

Regra geral, este ponto deve especialmente
ser considerado antes de realizar trabalhos
em sistemas hidraulicos com acumuladores
hidraulicos ligados.

Todas as tubulagbes conectadas ao
acumulador hidraulico no lado do fluido devem,
portanto, ser despressurizadas e nédo devem
voltar a ser fechadas.

S6 entdo o acumulador pode ser desmontado
do sistema hidraulico.

Antes de efetuar trabalhos no préprio
acumulador, o lado de gas do acumulador deve
ser despressurizado e ndo mais fechado. Deve
verificar-se a inexisténcia de presséo no lado
do gas.

So6 entdo é possivel realizar os respetivos
trabalhos (p. ex., desmontagem do
acumulador).

Nao efetuar quaisquer trabalhos mecanicos,
de soldadura ou brasagem no acumulador de
bexiga.

Os acumuladores hidraulicos
apenas devem ser carregados
com nitrogénio e ndo com
oxigénio ou ar,

Perigo de explosao!

Perigo de rebentamento e
perda da homologagéo em caso
de tratamento mecanico ou em
caso de trabalhos de soldadura!

/\ ADVERTENCIA

O corpo do acumulador pode aquecer,
Perigo de queimaduras.

K Aviso

No caso de se tratar de uma tradugao, o texto
original em alemao do manual de instrucdes
€ 0 Unico que é considerado valido.




2. Dispositivos de
equipamento e seguranga

O equipamento, a instalagéo e a operacao
de acumuladores hidraulicos sao sujeitos a
regulamentacgdes diferentes nos varios paises.

Na Alemanha, sao sujeitos, p. ex., ao “Decreto
relativo a seguranga de operagéo, BetrSichV*
ou a norma EN 14359. Estes requerem os
seguintes equipamentos minimos:

— dispositivo de fecho,

— dispositivo de protegao contra o excesso de
pressao (este deve ter sido homologado,
ou por exame de tipo ou por avaliagao
especifica),

— dispositivo redutor de pressao entre o
acumulador hidraulico e o dispositivo de
bloqueio,

— dispositivo de medigao da pressdo com
marcagao da sobrepressao operacional
admissivel,

— possibilidade de ligacdo de um mandmetro
de teste.

Adicionalmente podem ser montados:

— dispositivo de seguranga contra o excesso
de temperatura,

— valvula de descarga com acionamento
eletromagnético.

Outras indicagdes de seguranga bem como os
respetivos equipamentos (acessorios) podem
ser consultados nas partes correspondentes do
prospeto

“Técnica de acumuladores HYDAC”

n.° 3.000,

“Dispositivos de seguranca para acumuladores
hidraulicos”

n.° 3.552,

“Dispositivo de enchimento e teste FPU”
n.°3.501 e

“Bloco de seguranca e de bloqueio SAF/DSV”
n.° 3.551.

K Aviso

Antes da montagem de adaptadores
permanentes no lado de gas do acumulador
de bexiga, deve ser removida a aplicagéo da
valvula de gas (3).

3. Transporte e
armazenamento

Transporte

O transporte de acumuladores hidraulicos
carregados de gas deve ser realizado com
extremo cuidado e atencédo e cumprindo-se
todas as disposi¢cdes de seguranca em vigor
para o transporte (p. ex., nas vias publicas,
Regulamento de Mercadorias Perigosas etc.).

S6 podem ser utilizados acessérios de
elevagao apropriados para o transporte ou
0 manuseamento, p. ex. iman para material
redondo (2 Ill), cordas de canhamo ou lagos
21).

K Aviso

Nao utilizar correntes.
N&o utilizar cabos de ago.

/A PERIGO

N&o colocar em funcionamento acumuladores
de bexiga que tenham ficado danificados
durante o transporte.

Armazenamento

Se o periodo de armazenamento até a
colocagao em funcionamento nao for superior
a 3 meses, basta guardar o acumulador com
pré-carga num local seco, fresco e ao abrigo
dos raios diretos do sol.

A localizagdo do acumulador pode ser qualquer
uma. Para evitar a entrada de sujidade no
acumulador, verificar se as ligagdes hidraulicas
estéo fechadas.

No caso de um periodo de armazenamento
superior a 3 meses, a pressao de pré-carga
deve ser reduzida até 2 bar, para evitar a
deformacéo da bexiga. Aquando da colocagao
em funcionamento, permitir que o liquido
hidraulico entre lentamente no acumulador
para evitar a destruicdo da bexiga.

Nos casos em que é previsivel que um
acumulador de bexiga tem de ser armazenado
durante mais que 1 ano, ele deve ser
desmontado e o acumulador e a bexiga devem
ser armazenados em separado.

Para o armazenamento de pegas de
elastomero deve ser observada a norma

DIN 7716 “Produtos de borracha; diretivas para
0 armazenamento, a limpeza e a manutengéo”.
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4. Colocagao em
funcionamento

K Aviso

Os acumuladores de bexiga devem ser
carregados de nitrogénio, devendo verificar-
se este ponto antes da colocagdo em
funcionamento (consultar o ponto 5.3.).

Antes da colocagdo em funcionamento e
depois do enchimento do acumulador com

a pressao de pré-carga nominal, devem ser
verificadas as unides roscadas no lado do
fluido e no lado do gas quanto ao binario

de aperto necessario e, eventualmente,
reapertadas. As pecas de montagem nao
podem ser torcidas.

Os binarios de aperto podem ser consultados
na pagina desdobravel.

As pecas de fecho do lado do fluido devem ser
removidas. Os dados de funcionamento min./
max. devem ser marcados de forma duradoura
no acumulador. A marcagéo deve manter-se
visivel.

Caso seja necessaria uma ventilagéo, antes
de colocar o acumulador em funcionamento,
deve ser ventilado o parafuso de sangria do ar
montado na valvula de d6leo (Pos. 19, SB40:
Pos. 13/19).

4.1 Pressao de pré-carga

Em regra, os acumuladores de bexiga séo
fornecidos com uma pressao de conservagao.
A pedido do cliente, séo ajustadas as pressdes
de pré-carga necessarias. A pressao de pré-
carga (p,) € visivel num autocolante afixado no
corpo do acumulador ou entdo esta impressa
no corpo do acumulador ou gravada na placa
de caracteristicas.

Antes da colocacdo em funcionamento, o
operador deve encher o acumulador com a
presséo de pré-carga necessaria. O nivel da
pressao de pré-carga € calculada a partir dos
dados de servigo da instalagéo.

Valores-limite da pressao de pré-carga

p, < 0,9 * p, (p, = pressdo operacional minima)
Relag&o de presséo permitida: p, : p,<4: 1
Excegéao:

Tipo SB40-...A.../...40B: p, ., = 20 bar
(execugdo com peneira)

HYDAC

4.2 Gas de enchimento

Os acumuladores hidraulicos apenas devem
ser carregados com nitrogénio equivalente,
pelo menos, a classe 4.0. Os desvios em
relagéo a estas disposi¢cdes devem ser
acordados com a HYDAC.

4.3 Enchimento do acumulador

Para o enchimento dos acumuladores de
bexiga deve ser usado o dispositivo de
enchimento e teste HYDAC FPU.

O dispositivo de enchimento e teste é fornecido
juntamente com um manual de instrucdes
detalhado.

O acumulador deve estar bem fixo durante o
processo de enchimento, consultar também o
ponto 5.3 deste manual.

4.4 Temperaturas de servigo
admissiveis

A temperatura de servigo admissivel
depende do material usado para o corpo do
acumulador, a valvula e a bexiga e consta na
placa de caracteristicas ou na declaragao de
conformidade.

4.5 Sobrepressao de servigo
admissivel

A sobrepresséao de servigo admissivel depende
do material usado para o corpo do acumulador
e a valvula e consta na placa de caracteristicas
ou na declaragéo de conformidade.

4.6 Fluidos hidraulicos

Os acumuladores hidraulicos s6 devem

ser operados com fluidos hidraulicos que
apresentam no minimo a seguinte classe de
pureza:

— NAS 1638 classe 6 ou entao

— SO 4406 classe 17/15/12.

4.7 Posicao de montagem

De preferéncia, os acumuladores de bexiga
tém de ser montados na vertical, a valvula de
gas para cima. Sao possiveis outras posi¢des
de montagem que, no entanto, podem afetar o
desempenho.

A marcagéo no acumulador ou a chapa de
identificagcdo ou chapa do reservatério devem
estar acessiveis e legiveis independentemente
da posi¢éo de montagem.

Por cima da valvula de gas deve haver
um espago de aproximadamente

150 mm x 150 mm, a fim de poder ser
manuseado o dispositivo de enchimento.




4.8 Fixacéo

A fixagcao dos acumuladores de bexiga deve
ser escolhida de forma a garantir a retengao
segura em caso de vibracdes inerentes ao
funcionamento ou de eventual rotura dos tubos
de ligacdo. Os elementos de fixagdo também
ndo podem exercer qualquer tipo de tensdo no
acumulador de bexiga.

As bragadeiras e consolas adequadas podem
ser consultadas no prospeto, no capitulo
“Elementos de fixagdo para acumuladores
hidraulicos”, n.° 3.502.

4.9 Geral
Mais detalhes técnicos constam no prospeto,
nos capitulos:

“Acumulador hidraulico de bexiga execugao
standard”

n.° 3.201,

Acumulador hidraulico de bexiga execugao de
baixa pressao

n.°3.202e

“Acumulador hidraulico de bexiga execugao de
alta presséo”

n.° 3.203.

5. Manuten¢ao do acumulador

5.1 Indicagdes de manutencao
béasicas

Para garantir um funcionamento longo e sem

avarias do acumulador hidraulico, devem

ser realizados os seguintes trabalhos de
manutengao, em intervalos regulares:

— verificar a pressao de pré-carga do
acumulador,

— verificar os conectores quanto a fixagao
segura e eventuais fugas,

— verificar as valvulas e dispositivos de
seguranga quanto ao seu estado correto,

— verificar os elementos de fixagéo.

H Aviso

As inspecoes periddicas devem respeitar as
respetivas normas nacionais em vigor.

5.2 Intervalos de verificagdo da
pressao de pré-carga

Recomenda-se o cumprimento dos seguintes

intervalos de verificagao:

— apos cada montagem,

— uma semana apo6s a montagem,

— oito semanas ap6s a montagem.

Caso nao tenha ocorrido nenhuma perda de

gas assinalavel, as verificagdes futuras

— podem ser anuais.

H Aviso

Uma utilizagéo permanente a elevadas
temperaturas de servico requer intervalos de
verificagdo mais curtos.

Os valores nominais da pressao de pré-carga
referem-se geralmente a uma temperatura de
enchimento de 20 °C.

5.3 Verificagdo da pressao de
pré-carga
A pressao de pré-carga pode ser verificada

com ou sem dispositivo de enchimento e teste
FPU.

Nos acumuladores pequenos e onde for
possivel, a pressao de pré-carga deve ser
verificada sem o dispositivo de enchimento e
teste, uma vez que neste método o processo
de verificagdo ndo provoca perdas de gas.

K Aviso

Desenhos relacionados com o texto, ver
pagina desdobravel.

Os passos seguintes referem-se a utilizagéo
do FPU-1 (p,, ., = 350 bar).

Para pressdes mais elevadas deve ser usado
o FPU-2. Consultar:

“Manual de instrugdes do dispositivo de
enchimento e teste FPU”, n.° 3.501.BA
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Verificagdo de acumuladores de bexiga
com o dispositivo de enchimento e
teste FPU-1

Para verificar e encher com o dispositivo de
enchimento e teste FPU-1, devem respeitar-se
0s seguintes passos:

— Os acumuladores de bexiga, bem como
todas as tubagens ligadas ao acumulador do
lado do fluido devem ser despressurizados e
nado devem voltar a ser fechados.

— Desenroscar a tampa de protegéo (6) e a
tampa de vedagéao (5) do acumulador de
bexiga.

— Enroscar o FPU-1 com o adaptador A com
forga manual no acumulador de bexiga,
assegurar-se de que a junta circular (7) esta
presente e intacta.

— Fechar a valvula de descarga (B).

O passo seguinte apenas € necessario se
também for necessario encher o acumulador.

— Ligar a garrafa de nitrogénio (N2) com
a valvula reguladora de presséo (D) e o
eventual adaptador (G) com o tubo de
enchimento (F) ao FPU-1 na valvula de
retencéo (N).

Controlo

— Abrir a valvula de gas rodando o fuso (H)
no sentido dos ponteiros do relégio. Apés o
inicio do desvio do ponteiro no manémetro
(M), continuar a rodar o fuso uma volta
completa.

— Consultar a presséo de pré-carga atual no
manometro (M).

HYDAC

Enchimento

— A pressao ajustada na valvula reguladora
de presséo ndo deve exceder a pressao
operacional do acumulador.

— Abrir lentamente a valvula da garrafa de
nitrogénio para que o nitrogénio possa entrar
no acumulador.

K Aviso

Os primeiros 2 bar devem ser atingidos num
periodo superior a 2 minutos.

— De tempos em tempos deve ser interrompido
o procedimento de enchimento e deve
ser feita a leitura da pressao de pré-carga
atingida no manémetro (M).

— Depois de ajustar a temperatura ao meio
ambiente, deve verificar-se novamente e,
eventualmente, corrigir-se a pressao de
pré-carga. Os valores nominais referem-
se geralmente a uma temperatura de
enchimento de 20 °C.

— Se a presséo for excessiva, podera ser
reduzida através da valvula de descarga (B).

— Fechar a valvula de vedagéo na garrafa de
nitrogénio, aliviar o FPU-1 através da valvula
de descarga e desmontar as pecas.

— Verificar a estanquidade da valvula de gas
com um spray indicador de fugas adequado.

— Enroscar a tampa de vedagao (5) e a tampa

de protegéo (6), ter em consideragéo os
binarios de aperto.

Verificagdo de acumuladores de bexiga
sem o dispositivo de enchimento e
teste FPU-1

Em caso de instalagdo do acumulador

conforme mostrado na pagina desdobravel ou

com valvula de seguranca e de bloqueio (SAF
ou SAB), a pressao de pré-carga pode ser
verificada também através do lado do fluido.

— Separar o acumulador de bexiga cheio do
sistema através da valvula de corte @.

— Esvaziar lentamente o acumulador de
bexiga do lado do fluido através do fuso de
descarga @.

— Observar o manémetro @.

— Inicialmente, a pressao baixa lentamente. S6
apos a purga total do acumulador, a pressao
cai abruptamente. Esta presséo ¢ igual a
pressao de pré-carga do acumulador de
bexiga.

— Se a pressao de pré-carga lida se desviar da
pressao nominal, o acumulador de bexiga
deve ser recarregado, conforme acima
descrito.




6. Vida util

Como todos os recipientes sob pressao,
também os acumuladores de bexiga HYDAC
tém uma vida util limitada. Esta vida util
maxima depende da amplitude das variagdes
de pressao e do numero de alternancias de
carga.

A declaragéo de conformidade fornece dados
sobre as alternancias de carga admissiveis.
Estes dados permitem ao perito determinar

o tempo de servigo do acumulador de bexiga
(solidez da carcaga) em fungéo das condigdes
de operagao do equipamento hidraulico.

A passagem do gas na bexiga ou uma rotura
da bexiga podem provocar uma acumulagao de
gas no sistema hidraulico. Em caso de queda
de pressao, este gas tem uma forte expansao.
Devem prever-se medidas correspondentes do
lado do sistema para dissipar o gas.
Indicag6es para a eliminagao de
acumuladores hidraulicos

/A PERIGO

Antes de realizar trabalhos nos acumuladores
hidraulicos, devem tomar-se medidas de
seguranga correspondentes.

Aquando da descarga de nitrogénio de
acumuladores hidraulicos em espacos
fechados, devera assegurar-se uma
ventilagao suficiente.

Perigo de asfixia.

— Despressurizar o lado do fluido,
— reduzir a pressao de pré-carga,

— remover as pegas de fecho do lado do gas e
do lado do fluido,

desmontar o acumulador hidraulico em
componentes e elimina-los separadamente
em funcdo dos materiais que os compdem.

7. Assisténcia técnica
Os servigos de assisténcia técnica, as
verificagdes periddicas e as reparagdes podem
ser solicitados na empresa-mae:
HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Fax: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

ou em todos os distribuidores e pontos
de manutengado HYDAC nacionais e
internacionais.

H Aviso

indice das legendas e das paginas
desdobraveis:

2| = Transporte horizontal com lago

21l = Transporte vertical com parafuso com
olhal

2 Il = Transporte horizontal com iman

41 = Dispositivo de enchimento e teste

411 = SAF Circuito hidraulico
5 1ll = Binarios de aperto
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1. Ogoélne wskazowki

Akumulatory pecherzowe sg zbiornikami
cisnieniowymi (hydroakumulatorami) z
wypetnieniem azotem, oddzielonym pecherzem
od medium roboczego. Przeznaczone sg one
do zastosowania w instalacjach hydraulicznych
i zostaly zaprojektowane wylgcznie do

tego, by przejmowac ptyny pod cisnieniem i
przekazywac je dalej.

Podstawg projektu, konstrukcji, produkgji i
wprowadzania na rynek hydroakumulatorow
sg przepisy krajowe i miedzynarodowe. Nalezy
przestrzega¢ obowigzujgcych przepisow
krajowych i miedzynarodowych dotyczacych
rozruchu i uzytkowania.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za

zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie
hydroakumulatoréw i przestrzeganie przepisow
Dokumentacje dostarczong wraz z
hydroakumulatorem nalezy przechowywac¢ w
celu przeprowadzenia kontroli ustawienia oraz
ewentualnych kontroli okresowych.

Jezeli poza montazem i uruchomieniem
wykonywane sg inne prace przy
hydroakumulatorach pecherzowych, np.
naprawy, to dysponujemy obszerng instrukcjg
montazu i napraw, ktérg mozemy Panstwu
przesta¢ na zyczenie.

FJ oGLOSZENIE

Wszystkie prace wykonywane przy
hydroakumulatorach pecherzowych HYDAC
moga by¢ przeprowadzane tylko przez
przeszkolony personel.

Niewfasciwy montaz i obstuga moga
spowodowac ciezkie wypadki.

HYDAC

Gazy pod cisnieniem.

Hydroakumulatory po roztadowaniu lub
catkowitym opréznieniu (np. redukcja ci$nienia
przed wykonywaniem prac przy systemie
hydraulicznym) przez dodatkowe zamknigcie
przewodu po stronie cieczy moga by¢
ponownie natadowane.

Taki spos6b postgpowania nalezy

uwzgledni¢ generalnie i w szczegolnosci
przed wykonywaniem prac przy

systemie hydraulicznym z podtgczonym
hydroakumulatorem.

We wszystkich przewodach po stronie
cieczowej podtgczonych do hydroakumulatora
nalezy zredukowac cisnienie, a nastepnie juz
nie zamykac.

Dopiero po tym mozna wymontowac
hydroakumulator z systemu hydraulicznego.

Przed rozpoczeciem prac przy
hydroakumulatorze nalezy zredukowac
ci$nienie w zbiorniku po stronie gazu i nie
zamykac¢ ponownie. Nalezy sprawdzi¢, czy
ci$nienie po stronie gazu zostato zredukowane.
Dopiero pézniej mozna przeprowadzac
odpowiednie prace (np. demontaz
hydroakumulatora).

Hydroakumulatora pecherzowego nie wolno
spawac, lutowaé ani przeprowadzac¢ na nim
zadnych prac mechanicznych.

Hydroakumulatory mozna napetnia¢
tylko azotem, nie wolno napetnia¢
ich tlenem ani powietrzem,
niebezpieczenstwo wybuchu!

Niebezpieczenstwo pekniecia
i utraty dopuszczenia do pracy
przy obrébce mechanicznej lub
przy pracach spawalniczych i
lutowniczych!

/\ OSTRZEZENIE

Korpus hydroakumulatora moze by¢ goracy,
niebezpieczenstwo poparzenia.

Fl oGLOSzZENIE

W przypadku ttumaczenia obowigzuje jedynie
tres¢ niemieckiej oryginalnej instrukcji obstugi.




2. Wyposazenie i urzadzenia

zabezpieczajace

Regulacje prawne dotyczgce wyposazenia,

montazu i pracy hydroakumulatora sg rézne w

réznych krajach.

W Niemczech regulowane jest to przez

~przepisy o bezpieczenstwie pracy, BetrSichV”

lub EN 14359. Wymagajg one nastepujacego
wyposazenia minimalnego:

— urzadzenie odcinajgce,

— urzadzenie zapobiegajgce przekraczaniu
ci$nienia (musi by¢ to sprawdzane pod
wzgledem budowy, albo sprawdzone ze
wzorcem albo poddane indywidualnej
ekspertyzie),

— urzadzenie odcigzajgce pomiedzy
hydroakumulatorem a urzgdzeniem
odcinajacym,

— urzadzenie do pomiaru cisnienia z
zaznaczonym dopuszczalnym nadcisnieniem
roboczym,

— mozliwos¢ podigczenia manometru
kontrolnego.

Dodatkowo mozna zainstalowac:

— urzadzenie zabezpieczajgce przed
przekroczeniem temperatury,

— elektromagnetyczny zawor odcigzajgcy.

Dalsze wskazéwki bezpieczenstwa, jak rowniez

informacje o odpowiednim wyposazeniu

(osprzet) mozna uzyskac z prospektow:

,HYDAC Speichertechnik®

nr 3.000,

,Urzadzenia zabezpieczajace do

hydroakumulatoréw*

nr 3.552,

,Urzadzenie do fadowania i kontroli

hydroakumulatoréw FPU”

nr 3.501 i

,Blok zabezpieczajacy i odcinajgcy SAF/DSV”

nr 3.551.

Fl oGLoszENIE

Przed montazem umieszczonych na state
adapterow po stronie gazu hydroakumulatora,
nalezy usungc¢ gniazdo zaworu gazu (3).

3. Transport i skladowanie

Transport

Transport hydroakumulatora wypetnionego
gazem nalezy przeprowadzac z zachowaniem
najwyzszej dbatosci i ostroznosci oraz zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami transportowymi
(np. w otwartej przestrzeni transportowej,
zgodnie z przepisami o transporcie towarow
niebezpiecznych).

Do transportu lub przenoszenia
hydroakumulatoréw ttokowych nalezy uzywac
odpowiedniego osprzetu do podnoszenia, np.
magnesy do podnoszenia elementéw okragtych
(2 111, liny konopne i pasy transportowe (2 I).

Fl oGLOSszENIE

Nie stosowacé tancuchow.
Nie stosowac lin stalowych.

/A NIEBEZPIECZENSTWO

Nie uruchamia¢ hydroakumulatoréw
pecherzowych, ktére zostaty uszkodzone
podczas transportu.

Skiadowanie

Jezeli czas sktadowania do momentu
uruchomienia nie bedzie dtuzszy niz 3
miesigce, to wystarczy przechowywaé
napetniony hydroakumulator w miejscu
suchym, chtodnym i chroni¢ go przed
bezposrednim promieniowaniem stonecznym.
W celu unikniecia przedostania sie
zanieczyszczen do hydroakumulatora nalezy
zwracac uwage, by przytgcza hydrauliczne byty
zamknigte.

JezZeli okres magazynowania jest diuzszy niz
3 miesiace, to nalezy zredukowac cisnienie
tadowania do 2 bar, aby zapobiec deformacji
pecherza. Przy rozruchu powoli wlewaé ciecz
hydrauliczng do zbiornika tak, by unikngé
uszkodzenia pecherza.

Jesli planuje sie sktadowanie hydroakumulatora
przez okres dtuzszy niz 1 rok, nalezy go
zdemontowac i osobno sktadowa¢ akumulator

i pecherz.

W przypadku sktadowania czesci
elastomerowych nalezy przestrzega¢ normy
DIN 7716 ,Wyroby z gumy, wytyczne dla
sktadowania, naprawy i konserwacji”.
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4. Uruchomienie

FJ oGLOSZENIE

Hydroakumulatory pecherzowe muszg by¢
napetniane azotem. Nalezy to sprawdzi¢
przed uruchomieniem (patrz rozdziat 5.3).

Przed uruchomieniem i po napetnieniu
hydroakumulatora do wymaganego cisnienia
tadowania nalezy sprawdzi¢, czy przytgcza
po stronie cieczowej i gazowej sg dokrecone
odpowiednim momentem, a jesli nie, to
odpowiednio dociggna¢. Nalezy przy tym
uwazac, aby zaden z elementéw nie zmienit
swego potozenia.

Moment dokrecenia — patrz na stronie
rozktadane;j.

Zuzyte czesci po stronie cieczowej nalezy
usung¢. Min./maks. dane robocze zaznaczone
zostaty na hydroakumulatorze w sposéb trwaty.
Oznaczenie musi pozosta¢ widoczne.

Jezeli wymagane jest odpowietrzanie, to
nalezy przed uruchomieniem hydroakumulatora
odpowietrzy¢ przytgcze po stronie olejowej
przez przykrecong do zaworu olejowego $rube
odpowietrzajgca (poz. 19, SB40: poz. 13/19).

4 1 Cisnienie tadowania

Hydroakumulatory pecherzowe dostarczane
sg z reguty pod ci$nieniem konserwujgcym.
Na zyczenie klienta ustawiane sg wymagane
ci$nienia tadowania. Cisnienie tadowania

(p,) zaznaczone jest w sposob widoczny na
naklejce na korpusie hydroakumulatora lub
wybite na samym korpusie hydroakumulatora
albo wygrawerowane na tabliczce
Znamionowe;.

Uzytkownik przed uruchomieniem musi
natadowac¢ hydroakumulator na wymagane
cisnienie tadowania. Wielko$¢ ci$nienia
tadowania obliczane jest na podstawie danych
urzgdzenia.

Wartosci graniczne cisnienie tadowania

p, < 0,9 * p, (p, = minimalne cisnienie robocze)
Dopuszczalny stosunek cisnien: p, : p, <4 : 1
Wyjatek:

Typ SB40-...A.../...40B: p, = 20 bar

(Wersja z sitem)

HYDAC

4.2 Gaz do napetniania
hydroakumulatorow

Hydroakumulatory mozna tadowac tylko
azotem, ktéry odpowiada minimum klasie
4.0. Odstepstwa od tych wytycznych nalezy
uzgadnia¢ z firmg HYDAC.

4.3 Napetnianie
hydroakumulatora

Do napetniania hydroakumulatorow
mieszkowych nalezy uzywacé urzadzenia do
napetniania i kontroli cisnienia tadowania FPU
firmy HYDAC.

Do urzadzenia do napetniania i kontroli
ci$nienia tadowania zatgczona jest
szczegotowa instrukcja obstugi.

Podczas tadowania nalezy hydroakumulator
odpowiednio zamocowac, patrz takze rozdziat
5.3 niniejszej instrukcji.

4.4 Dopuszczalne temperatury
robocze

Dopuszczalna temperatura robocza
dostosowana jest do zastosowanego materiatu
korpusu hydroakumulatora, zaworu i pecherza
i podana jest na tabliczce znamionowej lub
deklaracji zgodnosci.

4.5 Dopuszczalne nadcisnienie
robocze

Dopuszczalne nadcisnienie robocze
dostosowane jest do zastosowanego materiatu
korpusu hydroakumulatora i materiatu zaworu
i podane jest na tabliczce znamionowej lub
deklaracji zgodnosci.

4.6 Ciecze hydrauliczne

Hydroakumulatory moga pracowac tylko z
cieczami hydraulicznymi, ktdre posiadajg

przynajmniej nastgpujaca klase czystosci:
— NAS 1638 klasa 6 lub

— 1SO 4406 klasa 17/15/12.

4.7 Sposob zabudowy

Akumulator pecherzowy najlepiej montowac¢ w
pozycji pionowej, z zaworem gazowym do gory.
Inne zabudowy sg mozliwe, moge one mie¢
jednak wptyw na wydajnosc.

Oznaczenie na hydroakumulatorze, tabliczka
znamionowa albo oznaczenie na korpusie
niezaleznie od sposobu zabudowy musi by¢
tatwo dostepne i czytelne.

Nad zaworem gazowym nalezy zostawi¢ wolng

przestrzen ok. 150 mm x 150 mm w celu
obstugi urzadzenia.




4.8 Mocowanie

Nalezy wybra¢ takie mocowanie
hydroakumulatora pecherzowego, aby

przy wstrzgsach uwarunkowanych praca

lub ewentualnych peknieciach przewodow
przytaczeniowych funkcja bezpieczenstwa
zostata zachowana. Takze elementy
mocujgce nie mogg powodowac napiec¢ na
hydroakumulatorze pecherzowym, niezaleznie
od formy.

Informacje o odpowiednich obejmach i
konsolach mozna uzyskac¢ z prospektu
+Elementy mocujgce do hydroakumulatorow*
nr 3.502.

4.9 Ogolne

Dalsze szczegdty techniczne mozna uzyskac z
prospektow

,Hydroakumulatory pecherzowe - wersja
standardowa*“

nr 3.201,

,Hydroakumulatory pecherzowe wykonanie na
niskie cisnienia“

nr 3.202 oraz

,Hydroakumulatory pecherzowe wykonanie na
niskie cisnienia“

nr 3.203.

5. Konserwacja akumulatora

5.1 Podstawowe wskazdéwki
dotyczgce konserwacii

Aby zagwarantowac¢ dtuga i bezawaryjng prace

hydroakumulatora, nalezy przeprowadzac¢ w

regularnych odstepach czasowych nastepujgce

prace konserwacyjne:

— sprawdzac ci$nienie tadowania,

— sprawdzac, czy przytgcza sg dobrze
dokrecone i czy nie ma przeciekow,

— sprawdza¢ stan armatury i urzgdzen
zabezpieczajacych,

— sprawdzac elementy mocujace.

Fl oGLOSzZENIE

Nalezy za kazdym razem przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw dla
powtarzajgcych sie kontroli.

5.2 Okresowe kontrole cisnienia
tadowania

Zaleca sie zachowac¢ nastepujgce okresy

kontrolne:

— po kazdym montazu,

— tydzieh po montazu,

— osiem tygodni po montazu.

Jezeli nie wystepujg widoczne straty gazu,

nastepne okresy kontrolne

— mogq by¢ przeprowadzane raz w roku.

] oGLOoszENIE

Praca ciggta w wysokich temperaturach
wymaga krotszych okreséw kontrolnych.

Wartosci zadane ci$nienia tadowania powinny
odnosi¢ sie do temperatury tadowania 20 °C.

5.3 Sprawdzanie cisnienia
tadowania

Cisnienie tadowania mozna sprawdzac za
pomoca lub bez przyrzgdu do tadowania i
kontroli ci$nienia fadowania FPU.

W przypadku hydroakumulatoréw o matej
pojemnosci i tam, gdzie to jest mozliwe,
ci$nienie tadowania powinno by¢ sprawdzane
bez przyrzagdu do tadowania i kontroli cisnienia
tadowania, poniewaz przy tej metodzie podczas
sprawdzania nie nastepuje strata gazu.

Fl oGLOSzZENIE

Rysunki do tekstu — patrz strona rozktadowa.

Ponizsze kroki odnoszg sie do zastosowania
FPU-1 (.. = 350 bar).

W przypadku wyzszych cisnien nalezy
zastosowac¢ FPU-2. Patrz:

JInstrukcja eksploatacji urzgdzenia do
napeiania i kontroli FPU”, nr 3.501.BA

INT 3.201.BA10/11.16

81



INT 3.201.BA10/11.16

82

Sprawdzanie hydroakumulatorow
pecherzowych za pomoca przyrzadu
do tadowania i kontroli FPU-1

Przy sprawdzaniu i napetnianiu przyrzadem do
tadowania i kontroli ci$nienia tadowania FPU-1
nalezy przestrzegac nastepujacych krokow:

— W hydroakumulatorach pecherzowych,
jak rowniez we wszystkich przewodach
po stronie cieczowej podtgczonych do
hydroakumulatora nalezy zredukowac
cisnienie i nie wolno ich ponownie zamykac.

— W hydroakumulatorze pgecherzowym
odkreci¢ pokrywe ochronng (6) i
uszczelniajacy (5).

— Na hydroakumulator pecherzowy przykreci¢
mocno FPU-1 z adapterem A, uwazac na to,
aby O-Ring (7) byt caty i nienaruszony.

— Zamkng¢ zawor spustowy (B).

Kolejny krok konieczny jest tylko wéwczas, gdy
akumulator ma by¢ tez natadowany.

— Butle z azotem (N2) wyposazong w zawor
redukcyjny (D) i ewentualnie adapter (G)
podtgczy¢ za pomocag weza do napetniania
(F) do urzadzenia FPU-1 do zaworu
zwrotnego (N).

Kontrola

— Otworzy¢ zawér gazowy poprzez
przekrecenie trzpienia (H) w kierunku
ruchu wskazéwek zegara. Gdy wskazéwka
manometru (M) zaczyna sie odchylaé, nalezy
przekrecié trzpien jeszcze o peten obrét.

— Odczyta¢ z manometru (M) aktualne
cisnienie.

HYDAC

Napetnianie hydroakumulatorow

— Cisnienie ustawione na zaworze
redukcyjnym nie moze przekraczac cisnienia
roboczego hydroakumulatora.

— Powoli otwierac butle z azotem, tak aby azot
poptynat do hydroakumulatora.

Fl oGLOoszENIE

Pierwsze 2 bar nalezy napetni¢ w czasie
przekraczajgcym 2 minuty.

— Od czasu do czasu nalezy przerwac
tadowanie i odczyta¢ z manometru (M)
osiggniete cisnienie tadowania.

— Po wyréwnaniu temperatury z otoczeniem
nalezy ponownie sprawdzic ci$nienie
tadowania i je ewentualnie skorygowac.
Wartos$ci zadane powinny odnosic¢ sie do
temperatury fadowania 20 °C.

— Jezeli ci$nienie bedzie za wysokie, mozna
je obnizy¢ za pomocg zaworu redukcyjnego

B).

— Zamkna¢ zawor odcinajgcy na butli z
azotem, FPU-1 spusci¢ przez zawor
redukcyjny i dopiero potem redukowac
czesci.

— Szczelnos$¢ zaworu gazowego sprawdzié¢
za pomocg odpowiedniego preparatu do
wykrywania przeciekow.

— Nakreci¢ pokrywe uszczelniajgcg (5) i
ochronng (6), przestrzega¢ momentéw
dokrecen.

Sprawdzanie hydroakumulatoréw
pecherzowych bez przyrzadu do
tadowania i kontroli FPU-1

Przy ustawieniu hydroakumulatora zgodnie

z rysunkiem na stronie rozktadowej lub

za pomocg zaworu zabezpieczajgcego i

odcinajgcego (SAF lub SAB) mozna sprawdzi¢

ci$nienie tadowania takze od strony cieczowe;.

— kadowane hydraulicznie hydroakumulatory
pecherzowe z zaworem odcinajgcym @,
odtgczy¢ od systemu.

— Ostroznie oprézni¢ hydroakumulator
pecherzowy po stronie cieczy przy uzyciu
wrzeciona odcigzajgcego @.

— Obserwowa¢ manometr @.

— Cisnienie powoli spada. Dopiero po
catkowitym opréznieniu hydroakumulatora
nastepuje nagty spadek cisnienia.

Cisnienie to jest rowne ci$nieniu tadowania
hydroakumulatora pecherzowego.

— Jezeli odczytane cisnienie tadowania
rézni sie od zadanego cisnienia, to nalezy
natadowac¢ hydroakumulator pecherzowy jak
opisano wyzej.




6. Zywotnosé

Hydroakumulatory pecherzowe HYDAC, jak
wszystkie hydroakumulatory, majg ograniczong
zywotnos¢. Jest ona uzalezniona od szerokosci
pasma zmian cisnienia i od liczby zmian
obcigzenia.

W deklaracji zgodnos$ci podana jest liczba
zmian obcigzenia. Stuzy ona ekspertom do
ustalenia czasu pracy hydroakumulatora
pecherzowego (wytrzymato$¢ obudowy)

w zaleznosci od warunkow pracy instalacji
hydraulicznej.

Fizycznie uwarunkowane przejscie gazu w
pecherzu, oraz pekniecie pecherza moga
prowadzi¢ do gromadzenia sie gazu w
uktadzie hydraulicznym. W przypadku spadku
ci$nienia gaz ten sie bardzo rozpreza. Nalezy
przewidzie¢ srodki zaradcze do odprowadzania
gazu.

Wskazowki dotyczace utylizacji
hydroakumulatorow

/A NIEBEZPIECZENSTWO

Przy wszystkich pracach na
hydroakumulatorach nalezy przestrzegaé
odpowiednich zalecen bezpieczenstwa.

W przypadku wyciekéw azotu z
hydroakumulatoréw w zamknietych
pomieszczeniach nalezy zapewni¢
odpowiednig wentylacje.
Niebezpieczenstwo uduszenia.

— Zredukowac cisnienie po stronie cieczowe;j.

— Zredukowac cisnienie tadowania.

— Usuna¢ zuzyte czesci znajdujace sie po
stronie gazowej i cieczowej.

— Roztozy¢ hydroakumulator na czesci i w
zaleznosci od surowca osobno je usungé.

7. Obstuga klienta
Obstuga klienta, ponowne kontrole i naprawy
moga by¢ przeprowadzane w centrali:
HYDAC Service GmbH

Servicenter — Werk 13

Postfach 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel.: +49 (0) 6897 / 509-01

Faks: +49 (0) 6897 / 509-324

Internet: www.hydac.com

lub we wszystkich krajowych i

miedzynarodowych oddziatach i serwisach
HYDAC.

] OGLOSZENIE

Spis opisoéw stron rozktadowych:

21 = Transport w poziomie za pomocg petli

21l = Transport w pionie za pomocg Sruby
pierscieniowej

2 1ll = Transport w poziomie za pomocg
magnesu

4| = Urzadzenie do tadowania i kontroli

cisnienia tadowania
Schemat SAF
Momenty dokrecania

41l
51l

INT 3.201.BA10/11.16

83



INT 3.201.BA10/11.16

84

1. OOwwme ykasaHuA

BannoHHble akkyMynaTopbl

npeacTaensloT cobor HanopHble cocyapbl
(rMopoakkyMynaTopbl) B KOTOPbIX a30THOE
HanonHeHne oTAeneHo oT paboyen cpeael
noplHem. OHU NpeaHasHayveHbl Ans
MCMONb30BaHWS B rMapaBnuyeckux yCTaHoBKax
N CryxaT UCKMIYNTENBHO ANs TOro, 4TobbI
HakannuneaTtb 1 BbICBOBOXAATb XMAKOCTU NosA
AaBrieHnem.

OcHoBoW pacyeTta, KOHCTPYMPOBaHUS,
Npon3BOACTBA U BbINycka B oOpaLleHue
rMapoakKyMyrnsaTopoB Criy»KaT HauuoHarnbHble
N MeXxayHapoaHble HOPMaTVBHbIE JOKYMEHTbI.
Mpv BBOAE B 3KCMyaTauuio 1 aKkcnyarauum
[OMMKHBI YYUTBIBATHLCS AEVCTBYOWME HA MecTe
yCTaHOBKM TpeboBaHus.

OkcnnyaTupytoLas CTopoHa HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3@ UCMOMNb30BaHVeE
rMAPOaKKYMYNSATOPOB MO HA3HAYEHWIO U
BbINOMHEHNE 3TUX TpeboBaHU.
[lokymeHTauusa, noctaensemas c
rMAPOAKKyMymnsiTOPOM, AOMKHA TLLATENbHO
cbeperaTbCs A5 NPOBEPKV NMPaBUNLHOCTW
YCTaHOBKM 1 BO3MOXHbIX MOCMEAYIOLLNX
NPOBEPOK.

Ecnun Ha 6annoHHbIx aKKyMynaTopax
BbIMNOJTHAKTCA HE TONTIbKO YCTaHOBKa U BBOL,
B 3KCnnyaTtauuto, HO 1 gpyrue pa6OTbI, Takune
KaK peMOHT, Mbl nNpeanaraem no,qpoﬁHyro
WHCTPYKLMIO MO MOHTaXy U PEMOHTY. Mpu
XenaHum ee MOXXHO 3aKasaThb.

K YBEOOMNEHUE

Bce pabotbl Ha 6anmnoHHbIX akkyMynsTopax
HYDAC fomHbl BbINOMHATb

TONbKO creuuanucTbl, NpoLleaLlne
COOTBETCTBYIOLLEE OBYYEeHMe.

HeHaanexaiume MOHTaX 1 UCMOSb30BaHNe
MOTYT MPUBECTM K TSKENbIM HECYACTHBLIM
cryyasm.

HYDAC

Fa3bl noa AaBneHneM.

Mocne pa3srpyskv Unu NOMHOro ONOPOXHEHUS!
(Hanpumep, npu copoce AaBrneHus nepeq
BbIMOMHEHNeM paboT Ha rmapocucTeme) B
pesynbTaTte NocrneayrLEero NepexkpbITUst
JINHWI Ha CTOPOHE XUAKOCTU MOXET BHOBb
obpasoBaTbCcs AaBreHve.

[aHHyto ocobeHHOCTb creayeT yunTbiBaTh B
0o6LLEM 1, B YaCTHOCTM, NEPEL BbIMOMHEHNEM
paboT Ha rMapaBnNYecKkMx cucteMax ¢
noAcoeaVHEHHbIMY TMAPOAKKYMynsTopaMmu.
B cBsA3M ¢ 9TMM BO BCEX NUHMSX,
NnoAcOeAVHEHHbIX K TMAPOaKKyMyIsiTopy, CO
CTOPOHbI XXNMAKOCTU Heobxoanmo copocuTb
naBrieHne v nocne aT1oro 6onblue He
3aKpblBaThb.

Tonbko 3aTeM MOXHO AEeMOHTMpoOBaTb
AKKYMYIATOp U3 FI/I,El,paBI'II/NeCKOﬁ CUCTEMBbI.

Mepen BbINONHeHNeM paboT HeNnocpeacTBEHHO
Ha akKkyMynsaTope HeobxoamMmMo copocuTb
[aBreHne B akKyMyrnsTope Ha CTOpPOHE rasa u
bonbLue He 3akpbiBaTb. [1pOBEpPUTL OTCYTCTBMNE
[aBneHusl Ha CTOPOHe rasa.

Tonbko nocrne 3Toro MOXHO BbIMOMHATb
COOTBETCTBYyHOLLME paboTbl (Hanpumep,
OEMOHTaX akkyMynsiTopa).

He BbINONHATL Ha GannoHHOM akKymMynsiTope
CBapKy W naiiky, a Takke MexaHu4yeckune
paboTbl.

TnopoakkyMynsiTopbl
paspeLuaeTcs 3anonHATb
TONbKO a30TOM, UCMOb30BaHWe
KMcropofa unv Bosayxa He
fonyckaetcsi.

OnacHocTb B3pbiBa!

OnacHocTb paspblBa 1 yTpaTa
paspeLleHns Ha aKCryaTaumo
npu MexaHu4yeckon obpaboTke

UM BbINOITHEHNN CBAPOYHbIX U

nasinbHbIX pabor!

/\ NPEQYNPEXOEHWE

Kopnyc akkymynsitopa HarpeBaeTcs.
OnacHOCTb OXOroB.

K YBEOOMNEHME

B Cllydae ucnonb3oBaHuA nepesoja

Cuny MMeeTt TOJTIbKO TEKCT OpUrnHasibHoro
PYKOBOACTBa Mo aKcnnyataunm Ha HeMeLKoOM
A3bIKE.




2. OcHalweHue n
npenoxpaHUTerbHbIe
ycTpomncTBa

B pasHbIx cTpaHax npegycmatpuBatoTcs

pas3nunyHblie TpeGOBaHI/IFl K OCHalleHuto,

YCTaHOBKE 1 3KCMnyaTaumm
rMAPOaKKyMynsiTopoB.

B l'epmaHun gerictytoT TpeboBaHus
MonoxeHnsa 06 akcnnyaTaumoHHON
6esonacHocTu, BetrSichV unun EN 14359. B
COOTBETCTBUM C HUMMK HeoBXoaUMO criefytoliee
obopynoBaHue:

— 3arnopHas apmatypa,

— YCTPOWCTBO MPOTWB NPEBbILLEHUS AaBEHNS
(mOMmKHO NpoONTK cepTUdUKaLMOHHbIE
ncnblTaHnst nnbo Tuna, nubo obpasua
nsgenus),

— pasrpy3o4Hoe npucrnocobneHne mexay
rMAPOAKKYMYNSATOPOM U 3anOpPHbIM
YCTPONCTBOM,

— YCTPOWCTBO U3MEPEHWS AaBINEHNS C
MapKMpOBKOM AONyCTUMOro paboyero
N30bITOYHOrO AaBneHus,

— YCTPOWCTBO NS NOAKITHOYEHUS KOHTPOSIBHOTO
MaHomMeTpa.

,uOI'IOJ'IHI/ITeJ'IbHO MoryT ObITb YCTaHOBJEHbI:

— MpefoXpaHuTenbHOe YCTPOWCTBO NPOTUB
NpeBbILLEHNS AOMYCTVMOI TEMNEPaTypbl,

— 9NEeKTPOMarHUTHBIN Pa3rpy304HbIi KnanaH.

[ononHnTenbHble ykasaHus no 6esonacHocTy,
a Takke CBEAEHUSI O COOTBETCTBYIOLLIMX
arneMeHTax ocHaLLeHUs (MPUHaANEXHOCTM)
NPVBOLATCS B 4ACTSIX MpocnekTa

«AkkymynsaTopHoe obopynosaHne HYDAC»
Ne 3.000,

«[lMpepoxpaHuTenbHble YCTPONCTBaA ANst
rMAPOaKKyMynsTOPOB»
Ne 3.552,

«YCTPONCTBO ANs 3arnofHEHUS U KOHTPONs
FPU»
Ne 3.501 n

«MNpegoxpaHuTenbHbIN 1 3anopHbIA 6ok
SAF/DSV»
Ne 3.551

KaTtanora.

] YBEOOMNEHUE

[Nepen ycTaHOBKOWM NOCTOSAHHO
CMOHTMPOBAHHbIX aAanTepoB Ha CTOPOHE
rasa 6annoHHOro akkymynsitopa Heo6xoaAMmo
CHSITb BCTaBKy ra3oBoro knanaxa (3).

3. TpaHcnopTupoBKa u
XpaHeHue

TpaHcnopTUpoBKa

TpaHCNopTUPOBKa HAMOMHEHHBIX ra30M
rMpPOaKKyMyrsiTOPOB AOMKHA OCYLLECTBNATLCS
C Ype3BbIYANHON OCTOPOXHOCTBIO U NpK
cobnoeHnn Bcex ykazaHui, 4EACTBYOLIMX B
OTHOLLEHWMN TPaHCMOPTUPOBKK (HanpumMep, s
nopor o6Luero nonb3oBaHus, TpeboBaHus K
NepeBO3Ke OMNacHbIX rPy30B U T.4.).

PaspeluaeTcsa ncnonsb3oBaTh TOMLKO
rpy303axBaTHble NpucrnocobneHuns,
noaxoAsLime Ansa TPaHCMOPTUPOBKA U paboThl,
Hanpumep, MarHuT ANs Kpyrnbix matepuanos
(2 1ll), neHbKOBbIE TPOCHI UMW NEHTOYHbIE
netrm (2 1).

] YBEOOMNEHME

He ncnonbaynte uenu.
He ncnonb3ayite ctanbHble TPOChI.

/A OMACHOCTb

3anpelyaeTcs UCMonb3oBaTh 6annoHHble
aKKyMYNSTOpbl, MOBPEXAEHHbIE NPy
TPaHCMOPTUPOBKE.

XpaHeHune

Ecnvn nepvop xpaHeHus [o BBoAa B
aKcnnyaTaumio He npesbilaeT 3 mecsua,

TO [OCTaTOYHO XPaHWUTb NpeaBapuTenbHO
3anosIHEHHbIN akKyMynaTop B CyXoM

NpoxnagHoOM MecTe, 3alULEHHOM OT NPSMOro
COSTHEYHOTO U3MNYyYeEHUS.

[MonoxeHne akkymynstopa MOXeT ObITb
NPON3BOMbHbLIM, HEOOXOANMO NULLL CNeanTb
3a TeM, 4TOObI BO M3bexaHne nonagaHus
3arpsisHeHUii B akkyMynsTop ruapaenuyeckme
pas3bembl OblNn 3aKPbIThI.

Ecnu cpok xpaHeHusi coctaensieT 6onee 3
MecsiLeB, AaBrieHve 3apsiaku Heobxoammo
CHU3UTb [0 2 6ap, 4TOGbI He JONYCTUTb
nedopmauum 6annona. MNpu BBOAE B
aKcnyaTaumio HeobxoamMmo 3anyckaTtb
rMAPaBNMYECKYH XUOKOCTb B aKKyMYmnsiTop
Me[NeHHO, YTOObI He AOMNYCTUTbL Pa3pyLUEHUs
GannoHa.

Ecnu npegnonaraetcsa xpaHnTb 6anmoHHbIN
akkymynsitop 6onee ogHoro roaga, ero
HeobxoaMMo pa3obpaTb 1M XpaHUTb
aKkKymynsTop 1 6annoH pasgernsHo.

B oTHOLleHWW xpaHeHus geTtanen ns
3MacToMepoB A0MKHbI COBNoAaTLCS
nonoxexusi ctangapta DIN 7716 «Pe3nHoBble
n3genusi, NpeanMcaHns No XpaHeHuio,

TEXOOCMYXXMBaAHNIO U OYUCTKEY.
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4. Bgop B akcnnyaTauuio

K YBEOOMNEHME

BannoHHble akkyMynATOpPbI 3anoSHATCS
a30TOM, YTO MOAMNEXKNT NPOBEpKe nepen
BBOAOM B 9KcrnyaTtaumio (cM. pasgen 5.3).

[Nepen BBOAOM B 3KCNyaTaumio n nocne
3arMonHeHNs akkymynsTopa 4o 3agaHHOro
[aBneHusi NpeaBapUTENbHONO 3anofHeHus
HEOBXOAMMO MPOBEPUTE MOMEHT 3aTSKKM
pe3b00BbLIX COEAVMHEHNI CO CTOPOHbI ra3a u
XKMOKOCTM M NpU HEOBXOAMMOCTUN MOATSHYTh
nx. [Npun aTom cnegute 3a Tem, 4YTO6bI He
CMECTUTb HaBECHbIE 3NIEMEHTHI.

MoMeHTbI 3aTshKKM yKasaHbl Ha
chanbLoBaHHOW BKNENKe.

YnanuTb 3anopHble NpucnocobrieHnst Ha CTOPoHe
XKMOKOCTU. MakC./MUH. 3KCMIyaTauMoHHbIE
XapaKTePUCTVKN HAaHECEHbI Ha aKKyMyrnsTop
[ONroBpeMEHHON Mapk1MpoBKow. Mapkuposka

[OIMKHa ocTaBaTbCs BUAVMOW.

Mpun HeobxoaMMOCTU yaaneHus Bo3gyxa
nepen BBOAOM akKyMynsiTopa B 3KcrnyaTtauuio
HeobXxoAMMO Yepes3 pasbeM Ha CTOPOHe Macrna
yAanuTb BO34yX NpU NOMOLLM pe3b6oBo
npobku Ha macnsHoM knanaxe (nos. 19,

SB40: nos. 13/19).

4.1 [aeneHve npenBapuTenbHOro
3anosiHeHus

BannoHHble akkyMynsaTopbl, kKak NpaBuIo,
NMOCTaBMSATCS C ONPeaeneHHbIM AaBleHnem
KoHcepBaumu. Mo xenaHuto KnveHTa

MOXXHO HaCTpPOUTb HeOBXoAMMOe AaBreHne
npeagapvTenbHoro 3anonHeHus. asnexve
npeABapUTENIbHOTO 3anonHeHus (p,) ykasaHo
Ha Hakrelke Ha Kopryce akkymynsitopa unm
BbILUTAMMOBAHO Ha KOPMyce akKymynsTopa,
UKW BbIFPaBMPOBaHO Ha 3aBOACKOW Tabrmuuke.
Mepen BBOAOM B 3KCnlyaTauuo

aKCnyaTupyoLasi CTopoHa AoMmkHa
3anonHUTL akKyMynsTop 40 HEOGXOAUMOro

OaBneHna npegBapuTeribHOro 3arnosiHeHU4A.

3HaueHve AaBreHNsl NpeaBapUTENbLHOTO
3anonHEeHNst PacCYNTLIBAETCS HA OCHOBAHWUU
paboymnx XapakTEPUCTUK YCTAHOBKM.

MpeaenbHbie 3HaYeHUs1 AaBNeHUs
npeaBapuTernbHOro 3anofiHeHus
P,<09°p,

(P, = MUHMManbHOe pabovee AaBneHne)

[onycTumoe oTHOLLEeHWE AaBreHNIA:

p,:p,s4:1

Wckntovenue:

tmn SB40-...A.../..40B: p,, ... = 20 Gap
(McnonHeHne ¢ ceTkow)

HYDAC

4.2 [a3-3anonHuTenb

IMapoakkyMynsTopbl paspeLuaeTcs 3anonHATh
TOMbKO a30TOM, COOTBETCTBYHOLLMM, MO
MeHbLuen mepe, knaccy 4.0. OTKNoHeHus

OT yKa3aHHbIX TpeboBaHWin nognexar
cornacosaHuio ¢ HYDAC.

4.3 3anonHeHue akkymynartopa

[ns 3anonHeHns 6annoHHOro akkymynstopa
NPUMEHSIETCA YCTPONCTBO AN 3aMONHEHUs 1
koHTponsa HYDAC FPU.

B komMnnekT noctaBku yCTpOIZCTBa Ana
3anonHeHna 1 KOHTPOnsA BXxoauT I'IO,EIpOGHaFl
WHCTPYKLUMA NO 3KcnnyaTtayunn.

Bo Bpems 3anonHeH1si ra3oM akkyMyrnsiTop
[I0MmKeH BblTb COOTBETCTBEHHO 3aKpEnsieH, CM.
Takke pasaen 5.3 HacTosALLEero pykoBoACTBa.

4.4 [onyctnmble paboyne
Temnepartypbl

Honyctumas paboyas Temneparypa 3aBuUcuUT
OT MCMorb3yeMoro matepuana koprnyca
aKkKymynsiTopa, knanaHoB v 6annoHa. OHa
yKa3blBaeTcs Ha 3aBOACKOM Tabnuyke unm B
3asiBNIEHUN O COOTBETCTBUMN.

4.5 [onyctnmoe paboyee
n30bITOYHOE JaBrieHne

Honyctumoe paboyee n3bbITOUHOE AaBneHne
3aBWCUT OT UCMOMNb3yeMoro matepuana
Kopnyca akkymynsitopaum u knanaHos. OHO
yKa3blBaeTCs Ha 3aBOACKOM Tabnuyke unm B
3asIBNEHUM O COOTBETCTBUM.

4.6 TnppaBnmMyeckne Xunakoctu

[Ins 3anonHeHusi rmapoakkyMynsiTopoB
[OOIMKHBI UCMOMb30BaTLCHA TOMBKO XMUOKOCTU C
KI1aCCOM YMCTOTbI HE MEHEe CreAyHLEro:

— NAS 1638 knacc 6 unu

— 1SO 4406 knacc 17/15/12.

4.7 YcTtaHOBOYHOE MosioXeHue

BannoHHble AKKYMYIATOPbI peKoOMeHyeTCA
yCTaHaBnM1MBaTb B BEPTUKAIIbHOM MOJIOXKEHUU
rasoBbIiM KIflianaHoOM BBEpPX. ﬂpyrme
YCTaHOBOYHbIE MONOXeHNA O0MYyCKakTCA,
OAHAaKO MOryT BNuUATL Ha NPOU3BOAUTENBbHOCTb.

Mapk1poBka akkyMynsaTopa unu saBogckast
Tabnuyka/Tabnuyka pesepByapa AOMmkHa ObITb
[OCTyMNHa U yutaema BHe 3aBUCUMOCTU OT
MOHTa)XXHOTO MOSIOXKEHUSI.

[ins NnpyMeHeHns ycTpocTBa Ans 3anofHeHns
Haf ra3oBbIM KnanaHoMm HeobxoanMo OCTaBUTb
cBobogHoe mMecTo npumMepHo 150 MM x 150 Mm.




4.8 KpenneHnue

KpenneHue 6annoHHOro akKymymnsitopa AOMKHO
obecnevnBaTb HaAeXHOe NoNoXeHWe npu
BMGpaumK, BbI3BaHHON paboyrMu ycrnoBusiMu,
U B criyyae obpbiBa COeAMHUTENBHBIX
Tpy6onpoBoaos. Kpome Toro, kpenexHble
3MEeMEHTbI He [OMKHbI OKa3blBaTb Ha
aKKymMynsTop kakue-nubo geopmupytoLime
ycunusi.

MoaxoAsiye XoMyTbl U KPOHLLTENHI
nepeymcrieHbl B YacTu npocnekTa «KpenexHble
anemeHTbl ANs rMaPOoaKkKyMynsTOPOB»

Ne 3.502.

4.9 O6wasa nHpopmauus
[lononHuTenbHasa TexHM4Yeckas MHpopmaLms
NpYBOAMTCS B YaCTSIX MpocrekTa
«lppaenuyeckne GanmnoHHbIe akKyMynsTopbl,
CcTaHJapTHOe UCMOoMNHeHne»

Ne 3.201,

«mapasnuyeckne 6annoHHbIE akKyMynATopbl,
MCMOMNHEHNE AN HU3KOTO AABMNEHNs»

Ne 3.202 un

«Mmapaenuyeckne 6annoHHbIe akKyMynaTopel,

VCMOSMHEHNe A5 BbICOKOTO AaBMeHus»
Ne 3.202.

5. Texob6cnyxuBaHue
aKKyMyndaTopa

5.1 OcHOBHble yKa3aHus No
TEXOOCyXNBaHMIO

[ns obecneyeHnss NpogoOMKUTENBHOM 1

H6ecnepeboiiHol paboTbl rMapoakkymynsitopa

C perynsapHbIiMn nHTepBanamMmu BbINOMHAKTCA
Takne paﬁOTbI no TeXOGCJ’Iy)KVIBaHVIlO:

— npoBepka AaBreHus npeaBapuTenbHoOn
3apsaKM akkymynsaTopa,

— MpoBepka NOACOEAVNHEHUI HA HAOEXHOCTb
nocagku 1 npoTekaHve,

— npoBepKa Hafnexallero CoCTOsHUS
apmarypbl U IpeAoXpaHUTENbHbIX
YCTPOWCTB,

— NpoOBEpKa KpeneXHbIX 3JIEMEHTOB.

K YBEOOMNEHME

[omkHbl cobniogaTtbes AencTByoLLme
HaLMOHarnbHbIE HOPMbI MO MPOBEAEHNIO
NepPUOANYECKMX MPOBEPOK.

5.2 WHTepBarnbl NnpoBepku
OaBneHund I'Ipe}J,BapVITeJ'IbHOVI
3apanku

PekomeHayetcs cobnopath crneaytoLme

MHTepBasibl NPOBEPOK:

— nocne Kaxaoro BCTpaviBaHus,

— He[ens nocne ycTaHoBKM,

— BOCEMb Heferb Nocne YyCTaHOBKM.

npv OTCYTCTBMU 3aMETHOM yTepu rasa

nocreaytoLne npoBepK1N MOryT NMPOBOANUTHLCS

— OfVH pas B rof.

K} YBEOOMNEHUE

[nutenbHasa akcnnyatauus Npu BbICOKOW
paboyen Temneparype Tpebyer cokpalleHus
VHTepBarioB NPOBEPOK.

3agaHHble 3HaYeHUs1 faBneHus
npeaBapuTENbHONO 3arnofIHEHUSI OTHOCHATCS K
Temneparype 3anonHeHusi 20 °C.

5.3 lpoBepka faBneHns
npenBapuTENbHON 3apsiaku

,D,aBﬂeHVIe npeaBapuTenibHOro 3anosiHeHusa

MOXHO MPOBEPUTLb KaK C MOMOLLbIO yCTpOVICTBa

ans 3anonHeHuns n koHtpons (FPU), Tak n 6e3
Hero.

Ha HebonbLlunx akkymynsitopax u Bcerga, korga
3TO BO3MOXHO, AaBneHne npeasaputensHomn
3apsiaku cnedyeT NpoBepsTb 6e3 NpYMeHeHns
YCTPOWCTBA AN 3aMONHEHUs U KOHTPOns,
MOCKOMbKY Mpy TakOM METOAE He NPoNCXoanT
yTeps rasa.

K YBEOOMNEHME

N306paxeHns k TEKCTY CM. Ha
cchanbLOBaHHOW BKIENKeE.

CnegytoLime Lwarm oTHOCATCS K
1cnonb3oBaHuio yctponctea FPU-1

(Pg e = 350 Gap).

[ns bonee BbICOKOro AaBNEHUs HEOOXOAMMO
ncnonb3oBate FPU-2. Cm.

«MHCTpyKUMA no akcnnyaTauum ycTporcTaa
0N 3anonHeHns n koHTpons FPU»

Ne 3.501.BA
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MpoBepka 6GanfOHHbIX aKKyMyNATOPOB
npuv nomowm yctponcrtea FPU-1

Mpv NnpoBepke ¥ 3anonHeHun ¢
MCMOMb30BaHNEM yCTPONCTBA AN 3anOfIHEHUS
n koHTpons FPU-1 npuaepxuBantecb
crneayoLmx LWaros:

— W13 6annoHHbIX akkyMynaTopoB, a Takke 13
BCEX NMHUI, NOAKIMIOYEHHbIX K aKKyMynaTopy
Ha CTOPOHE XMAKOCTW, HeobX0AMMO
cbpocuTb faBneHune, nocne 3Toro
3anpeLLaeTcs 3aKpbiBaTb UX.

— OTBUHTUTE 3aLUMTHbBIN KOMNa4ok (6) n
YMNOTHUTENbHbIN kKonnayok (5) ¢ 6annoHHoro
akkymynsTopa.

— Ot pyku HaBuHTUTE FPU-1 c agantepom
A Ha 6anmnoHHBbIN akKyMynaTop,
ybeauBLIMCE NpeBapuTENbHO B HAaNU4um
YMNOTHUTENBHOTO KomnbLa (7) 1 OTCyTCTBUM
NOBPEXAEHWI Ha HEM.

— 3akpbITb pa3rpy3oyHbIi knanaH (B).

Cnepytowwimn war HeobxoamMM TOMNbKO B TOM
criyyae, ecrnm akkyMynsaTop JOSKeH ObiTb
HarnoJHeH.

— Mogkntounte HGannoH ¢ azotom (N2) uepes
peayKUMOHHbIV knanaH (D) n, BO3MOXHO,
nepexogHuk (G) nocpeacTBOM LinaHra Ans
3anonHeHus (F) k obpatHomy knanaHy (N)
FPU-1.

KoHTponb

— OTKponTe rasoBbIl knanaH, NoBepHyB
wnuHaens (H) no yacoson ctpenke. Mocne
OTKIMOHEHUs1 cTpenku maHomeTpa (M)
NMOBEPHUTE LLNVHAENb eLle Ha OAVH MOMHBbIN
o6opor.

— CuunTaTb Tekyllee AaBneHve
npeaBapuTenbHON 3apaakv ¢ MaHoMeTpa
(M).

HYDAC

3anonHeHue

— [aBneHvie, ycTaHOBNEHHOE Ha
penyKUMOHHOM KnanaHe, He JOMKHO
npeBbllaTh paboyee faBneHne
akkymynstopa.

— MepaneHHo oTkpolTe knanaH 6annoHa
C a30ToM, 4TODbl @30T MOT NonacTb B
aKKyMynsaTop.

K YBEOOMNEHME

MepBble 2 6ap AomkHbI ObITb NogaHbl 6onee
4YeM 3a 2 MUHYTHI.

— Bpems ot BpemeHn Heobxoammo npepbiBaTh
npoLiecc 3anofHEHNs 1 CHUTbIBATb
nokasaHus JOCTUTHYTOro AaBneHns
npeaBapuTenbHOro 3anosiHEHNs Ha
maHometpe (M).

— [Mocne BblpaBHWBaHUA TEMMepaTypbl C
OKpY>xatoLLiei cpeaoi HeobxoayMo CHoBa
NpOBEPUTL AABMEHVE NPeABapUTENbHOTO
3arosiHeHVst M NpU HeobXoAMMOCTU
CKOPpPEeKTMpOBaThb ero. 3afaHHble 3Ha4eHUs
OTHOCATCA K Temnepatype 3anonHeHus 20 °C.

— Ecnu paBneHve cnviKom BbICOKOE,
€ro MoXXHO CTPaBWTb NPU NOMOLLN
pasrpy3o4Horo knanaxa (B).

— 3akpoviTe 3anopHbIN knanaH Ha 6annoHe ¢
as3oToMm, cTpaBuTe aaeneHne us FPU-1 yepes
pas3rpy304HbIf KnanaH u 4eMOHTUPYITe
aeranv.

— [NpoBepbTe repmMeTUYHOCTb ra3oBoro
KrnanaHa npv NOMOLLM NoaxoAsLlero cnpes
ANs NoVCcKa yTevek.

— HasuHTUTE YNnoTHUTENBHLIV (5) 1 3aLLUUTHBIN
konnadkm (6), yumTbiBast MOMEHTbI 3aTSHKKM.

lMpoBepka 6anfoHHbLIX aKKyMynATOPOB

6e3 ycTponcTBa FPU-1

IMpu pa3meLLeHny akkymynsTopa, kak

yKa3aHo Ha ciparnbLioBaHHOM BKMeWKe, Unn ¢

NpeaoXpaHnTENbHBIM M 3anopHbIM kianaHom (SAF

v SAB) AaBrieHne npeasapuTenbHONO 3anonHeHNst

MOMHO MPOBEPUTH N Ha CTOPOHE XMAKOCTH.

— OtgenuTe ruapaBnnyeckyt HanoNMHEHHbIN
6annoHHbI aKKyMynsTop OT CUCTEMbI MPY
MOMOLLM 3anopHOro knanaHa .

— MegneHHO onopoxHUTEe GanmoHHbIN
aKKyMynaTOp CO CTOPOHbI XXUAKOCTU NpK
MOMOLL Pa3rpy304HOro BUHTa @.

— Habniogatb 3a MmaHoMeTpom @.

— CHavana gaBneHvne MeasnieHHO CHU3UTCS.
TornbKko nocre NofHOro ONMOPOXHEHWS
akKymMynaTopa AaBrneHve pesko ynager.

OT0 AaBneHne paBHO AaBleHUO
npeaBapuTenibHOro 3anonHeHnst 6annoHHoro
akkymynaTopa.

Ecnu otobpaxaemoe 3Ha4yeHne AaBneHust

npeaBapuTenbHOrO 3anofiHEHNS OTIYaeTCst

OT 3a[jaHHOr0, 3arofHUTe akKyMynsiTop, kak

OMMCaHo BhbILLE.




6. CpoK cnyx0bl

BannoHHble akkymynatopsel HYDAC, kak u Bce
HanopHble pe3epByapbl, UMEIOT OrpaHNYeHHbIN
cpok cnyx6bl. OH 3aBMCUT OT AnanasoHa
N3MEeHeHWs AaBrieHns U KONM4ecTBa LMKIOoB
Harpy>xeHus.

B 3asiBneHnn o COOTBETCTBUU CopepKaTcs
CBEAEHUS O [ONYCTUMOM KOSIMYECTBE LIMKIOB
HarpyxeHusi. C ux NoOMOLLbIO cneumanuct
MOXET onpeaenuTb Bpemsi paboTbl 6annoHHoro
akkymynsitopa (MpoYHOCTb Koprnyca) B
3aBMCMMOCTM OT YCIOBUI 3KCMyaTaumm
rYAPaBIMYECcKON YCTaHOBKY.

BbI3BaHHbI hr3N4ECKMMN OCOBEHHOCTSIMU
nepexof rasa Ha 6annoHe, a Takxke paspbiB
HannoHa MOryT NpUBECTY K CKOMIIEHWIO rasa

B rugpasnuyeckon cucteme. Mpu nageHun
[aBreHus 3TOT ra3 CUIbHO paclunpsertcs. Ans
oTBOAA rasa [ormkHbI ObITb NPEegyCMOTPEHbI
COOTBETCTBYIOLLME CUCTEMHbIE CPEACTBA.

YkasaHus no yTunusauum
rMAapoaKkKyMynsiTopoB

/A OMACHOCTb

Mepen paGoTamu Ha rMapoakkyMynaTopax
HeoBX0AMMO MPUHATL COOTBETCTBYOLLE
Mepbl MPEAOCTOPOXKHOCTU.

Mpu cTpaBnmBaHumM asoTa U3
TMOPOAKKYMYNATOPOB B 3aKPbITbIX
MOMELLEHNSIX JOMKHa GbITb NPesycMOTpeHa
[0CTaTouHas BEHTUMSALWS.

OnacHocTb yayuibs.

— C6pocuTb AaBneHrne Ha CTOPOHE XMOKOCTY.

— CnycTuTb AaBrneHve npeaBapuTenbHom
3apsAaKu.

— YganuTb 3anopHble npucnocobneHns Ha
CTOPOHE rasa u X1aKocTu.

— Pa3obpatb rmapoakkyMynsTop Ha CoCTaBHbIe
4yacTu 1 pa3fenbHo YTUNU3NpoBaTh B
3aBUCUMOCTMN OT MaTepuarnos.

7 MNocnenpopaxHoe
ob6cnyxuBaHue

MocnenpopaxHoe obcnyxuBaHve,
nepvognyeckrie NPoBepPKU 1 PEMOHT MOTyT
BbINOMHSTHCSA B FOMOBHOM MOAPa3saeneHum
KOMMaHuu:

HYDAC Service GmbH
Servicenter - Werk 13

Postfach 1251
D-66273 Sulzbach/Saar

Friedrichsthalerstr. 15
D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Ten.: +49 (0) 6897 / 509-01
dakc: +49 (0) 6897 / 509-324

MHTepHeT: www.hydac.com

UINN BO BCEX HALMOHANbHbIX N MEXOyHapoaHbIX
TO4Kax cbblTa 1 CepBUCHOrO 0B6CAYXMBaHMA
HYDAC.

K} YBEOOMNEHUE

Couep)KaHMe CTpaHWUy, BKINablLlla:

2| = [opu3oHTanbHas TpaHCNopTMPOBKa C
netnen

2 |l = BepTukanbHas TpaHCNOPTUPOBKa C
pbiM-60nTOM

2 |ll = Fopw3oHTanbHas TpaHCNOPTUMPOBKa C
MarHuTom

4| = YCTpOWCTBO ANS 3anofHEHUs 1
KOHTpOns

411 = Cxema coeanHeHun SAF

51l = MOMEHTbI 3aTSXKKMN

INT 3.201.BA10/11.16
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1. Allmédnna anvisningar

Blasackumulatorer &r tryckbehallare
(hydroackumulatorer) med en genom blasan
fran drivmedlet separerad kvavefylining. De
anvands i hydrauliska anlaggningen och

ar uteslutande konstruerade till att ta upp
tryckvatskor och avge dem igen.

Grunden for konstruktion, tillverkning och
anvandning av hydroackumulatorer ar
nationella och internationella regelverk. Fér
drifsattning och drift skall de giltiga, nationella
foreskrifterna pa uppstaliningsplatsen beaktas.

Den driftsansvarige har ansvaret

for andamalsenlig anvandning av
hydroackumulatorer och att dessa foreskrifter
foljs.

Dokumentationen som fljer med
hydroackumulatorn ska sparas till
installationsbesiktningen och till eventuella
aterkommande besiktningar.

Vi tillhandahaller en omfattande monterings-
och serviceanvisning i handelse av att andra
arbeten, férutom uppstallning och driftstart,
som t.ex. reparationer pa blasackumulatorn,
behover utféras. Den skickas pa kundens
begaran.

] MEDDELANDE

Alla arbeten pa HYDAC blasackumulatorer far
endast genomfdras av utbildad fackpersonal.

Felaktig montering och hantering kan leda till
allvarliga olyckor.

HYDAC

Trycksatta gaser.

Hydraulackumulatorer kan bygga upp tryck
igen efter urladdning eller fullstandig tdmning
(t.ex. om de gors tryckldsa fore arbeten pa
hydraulsystemet) genom att ledningarna
sparras av i efterhand pa vatskesidan.

Detta maste observeras i allménhet och i
synnerhet fore arbeten pa hydraulsystemen
med anslutna hydraulackumulatorer.

Alla ledningar pa vatskesidan som ar anslutna
till hydraulackumulatorn ska darfér géras
trycklésa och darefter inte forslutas.

Forst darefter far ackumulatorn demonteras ur
hydraulsystemet.

Fore arbeten pa sjalva ackumulatorn ska
ackumulatorns gassida goéras trycklds och inte
forslutas igen. Gassidans tryckldshet maste
kontrolleras.

Forst darefter far motsvarande arbeten (t.ex.
demontering av ackumulatorn) genomféras.

Svetsning, 16dning eller mekaniska arbeten far
inte utféras pa ackumulatorn.

Hydraulackumulatorer far endast
fyllas med kvéave och inte med
syre eller luft, explosionsrisk!

Sprangninsgrisk och forlust

av drifttillstandet vid mekanisk
bearbetning eller vid svetsnings-
och l6dningsarbeten!

/\ VARNING

Ackumulatorkroppen kan bli varm,
risk for brannskador.

] MEDDELANDE

Om material 6versatts géller endast
ursprungstexten i den tyska versionen av
bruksanvisningen fore allt annat.




2. Utrustnings- och
sdkerhetsanordningar

Hydroackumulatorernas utrustning,
uppstallning och drift regleras pa olika satt i
olika lander.

| Tyska férbundsrepubliken regleras detta t.ex.

med "Driftsakerhetsférordningen” och

EN 14359. Enligt de har bestammelserna kravs

minst féljande utrustningar:

— Sparranordning,

— Anordning mot dverskridande av tryck
(anordningen maste understallas
byggnadsteknisk kontroll, antingen i
forhallande till typ eller med hjélp av separat
godkannande),

— Avlastningsanordning mellan
hydroackumulator och spéarranordning,

— Tryckmatanordning med markering for tillatet
driftdvertryck,

— Mgjlighet att ansluta en kontrollmanometer.

Dessutom kan man koppla till:

— Sakerhetsanordning mot 6verskridande av
temperatur,

— Avlastningsventil som aktiveras
elektromagnetiskt.

Fler sékerhetsanvisningar och information om

olika utrustningsanordningar (tillbehor) hittar

man i avsnitten

"HYDAC Speichertechnik”

nr. 3.000,

"Sakerhetsanordningar for hydroackumulatorer”

nr. 3.552,

"Pafylinings- och kontrollanordning FPU”

nr. 3.501 och

"Séakerhets- och sparrblock SAF/DSV”

nr. 3.551

att ta bort.

] MEDDELANDE

Fére montering av permanent monterade
adaptrar pa gassidan av en blackackumulator,
maste gasventilinsatsen (3) tas bort.

3. Transport och lagring

Transport

Storsta forsiktighet och hansyn maste tas vid
transport av hydroackumulatorer som ar fyllda
med gas och alla bestammelser géllande
transport (t.ex. for kérning i allman trafik,
bestdmmelser om riskgods osv.) maste beaktas

Anvand endast Iampliga lastlyftanordningar till
transport och hantering, t.ex. magnet till runda
material (2 1), rep av hampa eller banddglor
21.

] MEDDELANDE

Anvand inga kedjosr.
Anvand inga stalrep.

/A FARA

Ta inte blasackumulatorer som skadats under
transporten i drift.

Lagring

Savida lagringstiden fram till driftstart inte
Overskrider 3 manader racker det med att den
pafyllda ackumulatorn lagras torrt och svalt och
skyddas fran direkt solljus.

Ackumulatorns position ar valfri. De hydrauliska
anslutningarna maste vara sténgda sa att
smuts inte trénger in i lagret.

Om lagringstiden 6verskrider 3 manader
maste det forladdade trycket sankas till 2 bar
sa att blasan inte deformeras. Vid driftsattning
sakll hydraulvatskan langsamt lata stromma
in i ackumulatorn, for att forhindra att blasan
forstors.

Om en blasackumulator skall lagras langre ar
ett ar, skall den demonteras och ackumulatorn
och blasan lagras separat.

Vid lagring av elastomerdelar maste
standarden DIN 7716 "Gummiprodukter,
riktlinjer for lagring, underhall och rengéring”
foljas.
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4, Driftstart

] MEDDELANDE

Blasackumulatorer maste fyllas med kvave.
Fore driftstart ska man kontrollera att de har
fyllts pa (se kapitel 5.3).

Fore driftstart och efter pafylining av
ackumulatorn till det forinstallda bortrycket
ska man kontrollera att férskruvningarna har
de nédvandiga atdragningsmomenten pa
vatske- och gassidan och eventuellt dra at.
Se upp sa att inga pabyggnadsdelar vrids fel.
For vridmoment, se utvikbar sida.

Laskomponenterna pa véatskesidan maste tas
bort. Min./max. driftdata ar alltid utmarkta pa
ackumulatorn. Det maste fortfarande vara fullt
mojligt att se markningen.

Om en avluftning behdvs, skall fére driftsattning
av ackumulatorn anslutningen pa oljesidan
avluftas via den pa oljeventilen monterade
avluftningsskruven (pos. 19, SB40: pos. 13/19).

4.1 Forinstallt tryck

Blasackumulatorer levereras som regler med
ett konserveringsstyck. Pa kundens begéran
stélls alla nédvandiga forinstallda tryck in.

Det forinstéllda trycket (p,) kan avlasas pa
klistermarket pa ackumulatorkroppen och/eller
har stamplats pa ackumulatorkroppen eller
graverats in i typskylten.

Fore driftstart maste den driftansvarige fylla
pa ackumulatorn sa att trycket uppnar den
forinstallda nivan. Det forinstallda tryckets
storlek beraknas utifran anlaggningens
driftdata.

Gransvarden av forfyllningstrycket
P, < 0,9 * p, (p, = minimalt drifttryck)
Tillatet tryckférhallanden: p, : p, <4 : 1
Undantag:

Typ SB40-...A.../...40B: p, = 20 bar
(utférande med silo)

HYDAC

4.2 Pafyliningsgas
Hydroackumulatorer far endast fyllas pa med
kvave som minst uppfyller klass 4.0. Avvikelser

fran den har standarden maste diskuteras med
HYDAC.

4.3 Fylla pa ackumulatorn

Vid pafylining av blasackumulatorn ska
HYDAC:s pafylinings- och kontrollanordning
FPU anvandas.

Till pafylinings- och kontrollanordningen
medféljer en utforlig bruksanvisning.

Séakerstall att ackumulatorn sitter fast ordentligt
under pafyliningen, se aven kapitel 5.3 i den
har anvisningen.

4.4 Tillatna drifttemperaturer

Den tillatna drifttemperaturer riktar sig enlig
ackumulatorkroppen, ventil- och blasmaterialet
som anv’nds och finns angiven pa typskylten,
respektive pa forsdkran om 6verenskommelse.

4.5 Tillatet driftovertryck

Den tillatna drifttrycket riktar sig enlig
ackumulatorkroppen och ventilmaterialet

som anv’nds och finns angiven pa typskylten,
respektive pa forsdkran om Gverenskommelse.

4.6 Hydraulvatskor

Hydroackumulatorer far endast anvandas med
hydraulvatskor som minst uppvisar féljande
renhetsklasser:

— NAS 1638 klass 6 och

— SO 4406 klass 17/15/12.

4.7 Installationslage

Blasackumulatorer bor installeras lodratt, med
gasventilen uppat. Andra monteringslagen ar
mojliga, men prestandan kan paverkas..

Markningen pa ackumulatorn och typ- eller
behallarskylten maste vara tillganglig och
kunna l&sas oberoende av monteringsplatsen.

Vid hantering av pafyllningsanordningen maste

ett spelrum pa ca 150 mm x 150 mm iakttas via
gasventilen.




4.8 Fastsattning

Blasackumulatorer maste sattas fast pa sa satt
att man kan vara saker pa att de star stadigt
vid skakningar som beror pa driften eller i
handelse av att anslutningsledningarna bryts.
Fastelementen far inte heller utéva nagon form
av spanning pa blasackumulatorerna.

Rekommendationer om klammor och konsoler
hittar man i broschyravsnittet "Fastelement for
hydroackumulatorer”, nr. 3.502.

4.9 Allmant

Fler tekniska uppgifter hittar man i
broschyravsnitten:

"Hydro-blasackumulator standardutférande”
nr. 3.201,

"Hydro-blasackumulator lagtrycksutférande”
nr. 3.202 och

"Hydro-blasackumulator hogtrycksutférande”
nr. 3.203
att ta bort.

5. Underhall av ackumulatorn

5.1 Grundlaggande
underhallsanvisningar

Genom att nedanstaende underhallsarbeten

utférs med jamna mellanrum sakerstaller man

lang och felfri drift av hydroackumulatorn:

— Kontrollera ackumulatorns férinstallda tryck,

— Sakerstall att anslutningar sitter fast och att
det inte finns lackor,

— Sakerstall att armaturer och
sakerhetsanordningar ar i fullgott skick,

— Kontrollera fastelement.

] MEDDELANDE

Gallande nationella bestammelser om
aterkommande kontroll maste beaktas.

5.2 Besiktningsintervaller for
fortrycket

Vi rekommenderar att foljande

besiktningsintervall iakttas:

— alltid efter montering,

— en vecka efter montering,

— atta veckor efter montering.

Om ingen markbar gasforlust har upptratt kan

de framtida besiktningsintervallen

— aga rum en gang per ar.

] MEDDELANDE

Vid kontinuerlig anvandning och
héga drifttemperaturer kravs kortare
besiktningsintervall.

Borvardena av forfyliningstrycket
ar i allmanhet instéllda pa 20 °C
pafyliningstemperatur.

5.3 Kontroll av det forinstallda
trycket

Det forinstallda trycket gar att kontrollera med
eller utan pafylinings- och kontrollanordningen
FPU.

Pa sma ackumulatorer och i de fall detta ar
mojligt bor det forinstallda trycket kontrolleras
utan pafylinings- och kontrollanordningen
eftersom det inte uppstar nagon gasforlust med
det har tillvagagangssattet.

] MEDDELANDE

For ritningar till texten, se den utvikbara
sidan.

Arbetsmomenten nedan avser anvandning av
FPU-1 (pynax = 350 bar).

Vid hogre tryck ska FPU-2 anvandas. Se:
"Bruksanvisning for pafylinings- och
kontrollanordning FPU”, nr. 3.501.BA
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Kontroll av blasackumulatorer med
pafylinings- och kontrollanordning
FPU-1

| samband med besiktnig och pafylining med

pafylinings och kontrollanordningen FPU-1

maste nedanstaende arbetssteg foljas:

— Blasackumulatorer samt alla ledningar som
anslutits pa ackumulatorns vatskesida maste
tryckavlastas och far inte stdngas av igen.

— Skruva bort skyddskapan (6) och
tatningskapan (5) av blasackumulatorn.

— Skruva pa FPU-1 med adapter A pa
blasackumulatorn och dra at med handen.
Beakta att O-ringen (7) finns pa plats och
inte ar skadad.

— Stang avlastningsventil (B).

Foljande arbetsmoment behdver endast utféras
om ackumulatorn ocksa ska fyllas.

— Anslut kvaveflaska (N2) med
tryckdd@mpningsventil (D) och eventuell
adapter (G) med pafyliningsslangen (F) till
FPU-1 pa backventilen (N).

Kontrollera

— Oppna gasventilen genom att vrida spindeln
(H) moturs. Nar visarna pa manometern
(M) borjar ge utslag fortsatter man att vrida
spindeln ett varv till.

— Las av aktuellt forinstallt tryck pa
manometern (M).

HYDAC

Pafylining

— Det installda trycket pa
tryckdampningsventilen far inte dverskrida
ackumulatorns drifttryck.

— Oppna langsamt kvavespakens ventil s& att
kvavet kan stromma fritt ut i ackumulatorn.

] MEDDELANDE

De forsta 2 bar skall fyllas pa en tid pa mer en
2 minuter.

— Da och da maste pafyliningsprocessen
avbrytas och det forinstéllda
pafyliningstrycket lasas av pa manometern
(M).

— Efter temperaturutjamning av omgivningen
maste det forinstallda trycket kontrolleras
en gang till och eventuellt justeras.
Borvardena ar i allmanhet installda pa 20 °C
pafyliningstemperatur.

— Om trycket ar for hogt kan man slappa pa
det via avlastningsventilen (B)

— Stang sparrventilen pa kvaveflaskan,
avlasta FPU-1 via avlastningsventilen och
demontera delarna.

— Kontrollera att gasventilen ar tat med Iamplig
lacksdkningsspray.

— Skruva pa tatningskapan (5) och
skyddskapan (6), beakta vridmomenten.

Kontrollera blasackumulatorn utan
pafylinings- och kontrollanordningen
FPU-1

Pa ackumulatoranordningen ar det aven

mojligt att kontrollera det forinstallda trycket

via vatskesidan enligt instruktionerna pa den
utvikbara sidan eller med sakerhets- och
sparrventil (SAF eller SAB).

— Koppla fran hydraulisk pafylld
blasackumulator med sparrventil ® fran
systemet.

— Tém blasackumulatorn fran vatskesidan
langsamt med avlastningsspindeln @.

— Observera manometern @.

— Trycket sjunker till en borjan langsamt. Forst
efter fullstandig tdmning av ackumulatorn
sjunker trycket kraftigt. Denna tryck ar lika
med forfyliningstrycket av blasackumulatorn.

— Om det avlasta forfyliningstrycket avviker
fran bortrycketm skall blasackumulatorn
fyllas pa som det beskrivs ovan.




6. Livslangd

Precis som alla tryckbehallare lever HYDAC-
blasackumulatorer en begransad tid. Livstiden
beror pa tryckvibrationsbredden och antalet
lastvaxlar.

Information om tillatna lastvaxlar medfoljer
férsakran om dverensstdammelse. Dessa
tjanar experten for att faststalla drifttiden av
blasackumulatorn (husets fasthet) med hansyn
till driftvillkor av den hydrauliska anlaggningen.

De fysikaliskt betingade gasévergangen till
en blasa, samt brott av blasan kan orsaka
gasansamling i systemet. Nar trycket faller,
breder sig gasen ut mycket. Lampliga
systemrelaterade atgarder for bortledning av
gasen maste vidtas.

Information om avfallshantering av
hydroackumulatorer

/A FARA

Fore arbeten pa hydroackumulatorer skall
motsvarande sékerhetsatgarder utforas.

Nar kvave slapps ut fran hydroackumulatorn
i stdnga utrymmen skall det finnas tillracklig
ventilation.

Risk for kvavning.

— Gor vatskesida trycklds.
— Slapp pa det forinstéllda trycket.

— Ta bort laskomponenter pa gas- och
vatskesidan.

— Ta isar hydroackumulatorer i sina
bestandsdelar och avfallshantera separat
enligt material.

7. Kundtjanst

Kundservice, aterkommande kontroller och
reparationer kan genomféras direkt hos
HYDAC Service GmbH

Servicenter - Werk 13

Postnummer 1251

D-66273 Sulzbach/Saar
Friedrichsthalerstr. 15

D-66540 Neunkirchen/Heinitz

Tel. +49 (0) 6897/509-01

Fax: +49 (0) 6897/509-324

Internet: www.hydac.com

eller hos andra nationella och internationella
HYDAC aterforsaljare och serviceforetag.

] MEDDELANDE

Forteckning for de utvikbara sidorna:
21 =Vagrat transport med ogla

21l = lodrat transport med ringskruv

2 Ill = vagrat transport med magnet

41 = Pafylinings- och kontrollanordning
411 = SAF kopplingsschema

51l = Atdragningsmoment
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AUSTRIA
(Slovenia, Croatia, Bosnia-Herzegovina,
Serbia and Montenegro, Macedonia)
HYDAC Hydraulik Ges.m.b.H
Industriestr. 3

4066 Paschin,

Tol. +43 722916 18 110

Fax: +437229/6 18 11-35

E-mail: vt_a@hydac.com
AUSTRALIA

HYDAC PTY. LTD.

109 Dohertys Road

Altona North, VIC 3025

Postal address:

P.O. Box 224

Altona North, VIC 3025

Tel.: +613/92 72 89 00

Fax: +613/98 360 80 70

E-mail: info@hydac.com.au

Internet: hydac.com.au

BELGIUM

HYDACAS/N..

Overhaemlaan 33

3700 Tongeren

Tel.: +32 12/ 26 04 00

Fax: +32 12/ 26 04 09

BULGARIA

HYDAC EOOD

Business Center Iskar-Yug
Munchen Str.

1528 Sofia

Tel.: +359 2/ 9706070
Fax: +359 2/ 9706075
E-mail: office@hydac.bg
Internet: www.hydac.bg

BELARUS
HYDAC Belarus
. Timifazeva 653, Bura 504-505
220035 Min:
T 500 01 22
Fax: +375 17 209 01 35
E-Mail: info@hydac.com.by
Internet: www.hydac.com.by
BRAZIL
HYDAC Technologia Ltda
Estrada Fukutaro Yida, 225
Bairro Cooperativa, 09852-060
Sao Bernardo do Campo
Séo Paul
Tel.: +55 11/43 93 66 00
Fax: +55 11/43 9366 17
E-mail: hydac@hydac.com.br
Internet: www.hydac.com.br
CANADA

{YDAC Corporation
14 Federal Road
Welland, Ontario

L3B 3P2
Tel.: +1905/714 9322

Fax: +1905/714 46 64

E-mail: sales@hydac.ca

Internet: www.hydac.ca
SWITZERLAND

HYDAC Engineering AG
Allmendstr.

6312 Steinhausen/Zug

Tel.: +4141/747 03 2

Fovc 14141 747 0320

E-mail hydao-englneenng AG@hydac.com
Internet: www.

HYDAC SA

Zona Industriale 3, Via Sceresa
6805 Mezzovico

Tel.: +41 91/ 935 57 00

Fax: +4191/935 57 01

E-mal: info caolngsystems @hyda ch
Internet: www.hy

CZECH REPUBLIC

HYDAC spol. S.R.0.

Kanadska 794

39111 Plana nad Luznici

Tel.: +420 381/2017 11

Fax: +420 381/29 1270

E-mail: hydac@hydac.cz

Internet: www.hydac.cz
GERMANY

HYDAC-Biro Berlin

IBH Ingenieurbiiro und
Handelsvertretung Hammer GmbH
Kaiser-Wilhelm-Str. 17

12247 Berlin

Tel.: +49 (0)30/ 772 80 50

Fax: +49 (0)30/ 773 80 80

HYDAC- Bum Siidost
Wiesestr. 1

07551 Ger:

Tel.: +49 (0)365 17397 5320
Fax: +49 (0)365 / 73 97 5310

HYDAC-Biiro quast

Zum Kiesberg

14979 Gmnbeeren

Tel.: +49 (0)33701 / 3389-0
Fax: +49 (0)33701 / 3389-4499
HYDAC-Biro Bremen
Riedemannstr.

27572 Bremerhaven

Tel.: +49 (0)471/700572-4200
Fax: +49 (0)471/700572-4242

HYDAC-Biiro Hamburg
Mihlenweg 131-139

22844 Norderstedt

Tel.: +49 (0)40 / 52 60 07-0
Fax: +49 (0)40 /52 60 07-15
HYDAC-Biiro Nord
Oldenburger Allee 41

30659 Hannover

Tel.: +49 (0)511/ 56 35 35-0
Fax: +49 (0)511/ 56 35 35-56
HYDAC-Biro West

Minchener Str. 61

45145 Esse

Tel.: +49 (0)201 /320 89 51-00
Fax: +49 (0)201/320 89 52-22
HYDAC-Biro Mitte

Dieselstr. 9

64293 Darmstadt

Tel.: +49 (0)6151 /81 45-0
Fax: +49 (0)6151/8145-22
HYDAC-Biiro Stidwest
Rehgrabenstr. 3

86125 Sasrbriicken-Dudweiler
Tel.: +49 (0)6897 / 509-0

Fax: +49 (0)6897 / 509- fiz

Ga

HYDAC-Biiro Siid
Dieselstr. 30
71546 Aspach
Tel.: +49 (0)7191/34 51-0
Fax: +49 (0)7191/34 51-4033
HYDAC-Biiro Miinchen
Am Anger 8
82237 Worthsee/Etterschlag
Tel.: +49 (0)8153 / 987 48-0
Fax: +49 (0)8153 / 987 48-4822
HYDAC-Biro Niimberg
Reichswaldstr. 52
9 chwai
Tel.: +49 (0)911/ 24 46 43-0
Fax: +49 (0)911/ 24 46 43-4260
DENMARK
HYDAC A/S
Havretoften 5
5550 Langeskov
Tel.: +45 70 27 02 99
Fax: +45 63 13 25 40
E-mail: hydac@hydac.dk
SPAIN
HYDAC Technology SL.
C/solsones

— Pol. Ind. Pla de la Bruguera
36311 Cattar el Vs
Tel: 3609
Fax: +34 93/ 715 95 42
E-mail: a.masoliver@hydac.es
EGYPT
Yasser Fahmy Hydraulic Eng.
65-66-68 Saudi Building, Kobba
PO. Box 6550 Sawah 11813

Cairo
Tol: +202 (2)/4520192, 4530922
Fax: +202 (2) /4

E-mail: yasserv@yf nydmunc com.eg
FRANCE

HYDAC S.a.rl

Technopéle Forbach Sud

B.P. 30260

57604 Forbach Cedex

Tel.: +33 3/ 87 29 26 00

Fax: +333 /87 85 90 81
E-mail: hydac_f lrance@hydac com
Agence de Pari
874531160 1307 26
Agence de Lyon

Tel: +334/78 8783 02
Agence de Bordeaux
Tel.: +33 557 54 25 25
Agence de Martigues
Tel: +334 /4249 6135
Agence Centre-Est

Tel.: +333/8163 0165

FINLAND

Kisallintie 5

01730 Vantaa

Tel.: +358 10 773 7100

Fax: +358 10 773 7120
E-mail: hydac@hydac.fi
Internet; www.hydac.fi
GREAT BRITAIN

HYDAC Technology Limited
De Havilland Way, Windrush Park
Witney, Oxfordshire
0X29 0YG

Tel.: +44 1993 86 63 66
Fax: +44 1993 86 63 65
E-mail: info@hydac.co.uk
Internet: www.hydac.co.uk
GREECE

Delta-P Fluid Technologies S.A.
7, Grevenon Street

11855 Athens.

Tel.: +30 210 3410181

Fax: +30 210 341 0183
E-mail: delta_pi@otenet.gr

HUNGARY

HYDAGC Hidraulika és Sziiréstechnika Kft.

Ezred u. 1
1044 Budapest
Tel.: +36 1 359 93 59
Fax: +36 1239 73 02
E-mail: hydac@hydac.hu
Internet: www.hydac.hu
HONG KONG
HYDAC Technology (Hongkong) Lt
Room 602, 6/F, Silvercord Tow
30 Canton Road, Ts\m Sha Tour
Kowloon, Hong Koy
T+ +85 75 68 36 68
Fax: +852 2369 35 67
ITALY
HYDAC S p.
Via Archimeds 76
20864 Agrate Brianza (MB)
Tel.: +39.039/64 22 11
Fax: +39 039 / 68 99 682
E-mail: hydac@hydac.it
Internet: www.hydac.it
INDIA
HYDAC INDIA PVT. LTD.
A-58 TTC Industrial Area, MIDC, Mahape
Navi Mumbai 400 701
Tel. 49122/ 411 18-888
Fax: +9122/2778 11 80
E-mail: k.venkat@hydacindia.com
JAPAN
HYDAC CO. LTD.
KSK Bidg. Main-2F
3-25-7 Hatchobori, Chuo-ku
Tokyo 104-0032
Tel.: +81 3/ 35 37-3620
Fax: +813 /35 37-3622
LUXEMBURG
Friederict-Hycropart S 4.1
oute C.P. 3¢
3601 Schifflangs
Tel.: +352 54 52 44
Fax: +352 54 52 48
MALAYSIA
HYDAC Technology Sdn. Bhd.
16, Jalan Pengacara U1/ 48
Temasya Industrial Park
40150 Shah Alam
Selangor Darul Ehsat
Tol- 3303 5567 0260, 0251, 0253
Fax: +60 3 / 5567 0252
E-mail: query@hydac.com.my

PRC

HR

MEXICO
HYDAC International SA de CV/
Calle Alfredo A. Nobel No. 35
Colonia Puente de Vigas
Tlalnepantia

Edo. De México, CP 54090
Tel. +52 55 4777 1272 al 65
Fax: +52 55 5390 2334
Intermet: www.hydacmex.com
NORWAY

HYDAC AS

Berghagan 4

1405 Langhus

Tel.: +47 64 85 86 00

Fax: +47 64 85 86 01

E-mail: firmapost@hydac.no

NETHERLANDS
HYDAC B.Y.
Vossenbeemd 109

5705 CL Helmond

Tel.: +31 (0)88 0597 001
Fax: +31 (0)88 0597 020
E-mail: info@hydac.nl

NEW ZEALAND
HYDAC LTD.

108A Penrose Road
Mount Wellington 1060

Auckland
Tel.: +64 9271 4120

Fax: +64 9271 4124

E-mail: info@hydac.co.nz

Internet: www.hydac.co.nz
PORTUGAL

CUDELL — Engenharia & Servicos, Lda.
s Eng.” Ferrera Dis, 954
4149-008 Port

Tol- +351 226 156 029

Fax: +351 226 158 011

E-mail: info-e+s@cudellengenharia.pt
Internet: www.cudellengenharia. pt
MOVICONTROL S.A.

Rua Prof. Henrique Barros, 58
2685-339 Prior Velho

1801 Lisboa Codex

Tel.: +351 21 94 2 9900

Fax: +351 21 94 1 3500

E-mail: geral@movicontrol pt
Internet: www.movicontrol.pt

POLAND
(Lavia, Lithuania)
HYDAC SP.Z 0.0.

+48 32 / 226 26 55, 326 0110
Fax: +48 32/ 226 40 42

E-mail: info@hydac.com.pl

Internet: www.hydac.com.pl
CHINA

HYDAC Technology (Shanghai) Ltd.
28 Zhongpin Lu

Shanghai Minhang Economic &
Technological Development Zone
Shanghai 200245

Tel.: +86 21/64 63 35 10

Fax: +86 21 /64 30 02 57

E-mail: hydacsh@hydac.com.cn
RUSSIA

HYDAC International

ul. 4, Magistralnaja 5, office 31
123007 Moscow

Tel.: +7 495/ 980 80 01

Fax: +7 495/ 980 70 20

E-mail: info@hydac.com.ru
Internet: www.hydac.com.ru
Technical Office St. Petersburg
Nab. Obwodnogo kanala 138
190020 St. Petersburg

Tel.: +7 812495 9462

Fax: +7 812/ 495 9463

E-mail: petersb@hydac.com.ru
Technical Office Novokuznetsk

ul. Niewskogo 1, office 300

654079 Novokuxnetsk

Tel.: +7 3843 99

Tove 17 3643 00 1345

E-mail: novokuz@hydac.com.ru
Technical Office Ulyanovsk

ul. Efremova 29, office 418

432042 Ulyanovsk

Tel.: +7 8422 613453

Fax: +7 8422 61 3452

E-mail: uljan@hydac.com.ru
ARGENTINA

HYDAC Technology Argentina S.R.L.
Av. Belgrano 2729

(B1611DVG) Don Torcualo

Tigre / Buenos Aires

T 454 11 4727-1185/-0770/-2323
E-mail: argentina@hydac.com
CHILE

HYDAC Tecnologia Chile Ltda

Las Araucarias 9080-9110 / médulo F
Parque Industrial Las Araucarias
8720041 Quilicura / Santiago

Tel.: +56 2 /584 67 54

Fax: +56 2/ 584 67 55

E-mail: guillermo.viertel@hydac.com
INDONESIA

PT HYDAG Techiclogy Indcnnsia PAA
Jalur Sutera Niaga 16 ANo.1, 2,
Alam Suiera - Serpong
Tangerang 15

Taey S s 167172021 1672
Fax: +62 21 2921 1

E-mail: info@hydac. co m

Internet: www.hydac.co.id

HYDAC Technology GmbH
ion

Accumulator Di

Technical Department
Sales Department

VN

KOREA
HYDAC Korea Co. Ltd

6" floor Daewon Bld:

175 Bangbae Jungang-ro, Seocho-gu
Seoul 137-829

Tel.: +822/59109 31

Fax: +822/591 09 32

E-mail: johnkim@hydackorea.co.kr
ROMANIA

HYDAC SRL

12 Soseaua Vestului Street, Et 2
100298, Ploiesti, Prahova county
Prahova county

Tel.: +40 244 575778

Fax: +40 244 575 779

E-mail: hydac@hydac.ro

Internet: www.hydac.ro

SWEDEN

HYDAC Fluidteknik AB
Domnarvsgatan 29

16353 Spang:

Tol- 14881445 29 70

Fax: +46 8/ 445 29 90

E-mail: hydac@hydac.se

Internet: www.hydac.se
SINGAPORE

HYDAC Technology Pte Ltd.

2A Second Chin Bee Road
Singapore 618781

Tel.: +6567 4174 58

Fax: +65 67 4104 34

E-mail: thomas lek@hydac.com.sg
Internet: www.hydac.com.sg

SLOVAKIA

HYDAC S.R.O.

Gorkého 4

036 01 Martin

Tel.: +42143/413 58 93,423 73 94,
4220875

Fax: +42143 /42208 74
E-mail: hydac@hydac.sk

Internet: www.hydac.s

SLOVENIA

HYDAC d.o.

Zagrebsia Cesta 20

2000 Mari

Tor 13807 460 15 20

Fax: +386 2/ 460 15 22

E-mail: info@hydac.si

Internet: www.hydac.si
THAILAND

AEROFLUID CO. LTD.

169/4, 169/5, Moo

Rangsit- Nakhunnayok Rd.
Patumthanee 12110

Tel.: +66 2/ 577 2999

Fax: +66 2/ 577 2700

E-mail: info@aerofluid.com
TURKEY

HYDAC AKISKAN KONTROL
SISTEMLERI SAN. VE TIC LTD. §Ti.
Namik Kemal Mahallesi

Adie Nagit Buivan, 174 Sok. No. 9
34513 Esenyurt - Istanbul

Tel.: +90 212428 2525

Fax: +90 212/ 428 70 37

E-mail: info@hydac.com.tr
Internet: www.hydac.com.tr
TAIWAN

HYDAC Technology Ltd.

No. 18, Shude 1+ Lane, South District
Taichung City 40242

Tel.: +886 4 / 2260 2278

Fax: +886 4 / 2260 2352

E-mail: kc.chen@hydac.com.tw
Internet: www.hydac.com.tw
UKRAINE

HYDAC Kiew

ul. Novokonstantinovskaya 9
Korpus 13, 2 Etage

04080 Kiev

Teh: 238 044/495 396,495 33 67
Fax: +38 044/ 495

E-mail: mfo@hydac com va
Internet: www.hydac.com.ua

UsA
HYDAC Technology Corporaton
orp.

HYDAC

S0 & 2208 City Line Road
Bethlehem, PA 18017

Tel.: +1610 /266 01 00

Fax: +1610/ 266 35 40
E-mail: sales@hydacusa.com
Intemet: www.hydacusa.com

VIETNAM

HYDAC International

E-Town Building, Mezzanine Floor
Executive office, Room 7

364 Cong Hoa Street, Tan Binh District
Ho Chi Minh City

Tol.: +84 88 120 545 Ext. 215

Fax: +84 88 120 546

SOUTH AFRICA
(Namibia, Zimbabwe)

HYDAG Technology Pty Lt

Postnet Suite 304, Private Bag ><10020
Edenvale 1610, Johannes}

Tel.: +27 11/723 90 80

Fax: +27 11/453 7237

E-mail: hydacza@hydac.com

HYTEC S.A.

PO. Box 538

113 Koornhof Str., Meadowdale
Edenvale 1610, Johannesburg

Tel.: +27 11/573 54 00

Fax: +27 11/573 54 01

E-mail: oliver@hytec.co.za
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INTERNATIONAL

Industriegebiet
D-66280 Sulzbach/Saar

Tel.: +49 (0) 68 97/ 509 - 01
Fax:  +49(0) 68 97 / 509 - 464
Fax:  +49(0) 68 97 / 509 - 577

Internet: www.hydac.com
E-Mail: speichertechnik@hydac.com



