MAHLE

Industrial Filtration

MAHLE Industriefilter

Fluidtechnik




Zukunftsweisende Systeme, Module und Komponenten hochster Prazision und Qualitat fir Motoren und
Kraftfahrzeuge sowie flir industrielle Anwendungen — daran arbeiten im MAHLE Konzern rund 37.500
Mitarbeiter an weltweit 80 Produktionsstandorten. Im Werk Ohringen, in dem seit 1962 Industriefilter
entwickelt und hergestellt werden, sind Forschung und Entwicklung, Produktion und weltweiter Vertrieb
der Produktbereiche Fluidtechnik, Entstaubung und Automatikfilter konzentriert.

Perfektion in allen Einsatzbereichen

MAHLE Industriefilter modulares Programm praxisbewahrter Filter und
Jahrzehntelanges Know-how, tberragende Eigen- Gerate zur optimalen Reinhaltung von Hydraulik-
schaften unserer einzigartigen Filtermaterialen, und Schmierflissigkeiten sind das starke Funda-
zukunftsweisende Verfahren und ein lickenloses ment der MAHLE Fluidtechnik.
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Saugdfilter Druckfilter Doppelschaltfilter = Nebenstromfilter Riicklauffilter Beluftungsfilter Zubehor

MAHLE Hydraulikfilter

Seit Anfang der 60er Jahre beschéftigt sich
MAHLE mit der Filtration von Hydraulik- und
Schmierflissigkeiten.

Mit dem Uberlegenen technischen Know-how der
MAHLE Gruppe und hervorragender Qualitat hat
sich der Bereich MAHLE Industriefilter zu einem

der weltweit fihrenden Hersteller von Filteran-
lagen, Geraten und Zubehor fir die Fluidtechnik

entwickelt.

Die Produktpalette umfasst Druckfilter, Doppel-
schaltfilter, Nebenstromfilter, Saugfilter, Ricklauf-
filter, BelUftungsfilter, hochwirksame Filterele-
mente in Standardausfihrungen und nach der
neuen Industrienorm DIN 24550 sowie Zubehor,

Filter- und Servicegerate zur Pflege von Hydrau-
lik- und Schmierflissigkeiten.

Kontinuierliche Entwicklung von Werkstoffen und
Fertigungstechnologien garantieren wirtschaftlich

und technisch optimale Produkte in héchster Quali-
tat. Deshalb sind MAHLE Industriefilter fir Hydrau-
lik- und Schmierfllissigkeiten sowohl fir Maschi-
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nenhersteller wie auch far Anwender von Anlagen
der Mobil- und Stationarhydraulik die erste Wahl.




Hochwirksame Filtration ist die Voraussetzung zur
Funktionsfahigkeit von hochsensiblen Hydraulik-
systemen. Feste und flissige Verunreinigungen
sind die Ursache fir Abrieb, Verschleif® und Korro-
sion und wirken sich negativ auf die physikalisch-
chemischen Eigenschaften der Druckflissigkeiten
aus. Die Filtrationsleistung der Filterelemente be-
stimmt den Reinheitsgrad der DruckflUssigkeit.
Bei immer enger werdenden Funktionstoleranzen
der verschiedenen Hydraulikgerdte und -anlagen
missen die vorgeschriebenen Reinheitsklassen
der Fluidmedien unter allen nur denkbaren Ein-
satzbedingungen strikt eingehalten werden.

Der mehrlagige Aufbau der MAHLE Filtereinsatze
ermaoglicht ein breites Anwendungsspektrum und
eine hohe Schmutzaufnahmekapazitat. Auch bei
steigenden Differenzdrucken bleibt die Filtrations-
leistung der Elemente konstant und bietet hoch-
sten Schutz auch bei pulsierender Belastung.
Hohe Filterstandzeiten bei niedrigen Durchfluss-
widerstanden garantieren optimalen wirtschaft-
lichen Einsatz. Mit MAHLE Verschmutzungsan-
zeigern wird die Wartung vereinfacht und héchste
Wirtschaftlichkeit durch eine restlose Ausnutzung
der Schmutzaufnahmekapazitat der Filterelemente
erreicht.

Anforderungen an Hydraulikfilter

Lieferprogramm

Saugfilter

Druckfilter

als Vollstrom- oder Teilstromfilter
Doppelschaltfilter

mit patentierter Einhandbedienung
Nebenstromfilter

Ricklauffilter

BelUftungsfilter
Verschmutzungsanzeiger
Servicegerate

Mobile Filtergerate

Filterelemente

in Standardausfthrungen, DIN-Ausfihrung
und kundenspezifischen Ausfiihrungen
Olfeinabscheider

Luftfilter

Tribungssensor

Coalescer-Filter



Druckfilter

Saudfilter

Saugfilter

Vor der Pumpe installiert oder besonders war-
tungsfreundlich von aufen zugénglich mit Ver-
schmutzungsanzeige in die Saugleitung einge-
baut, schitzen sie die Pumpe vor groben Ver-
unreinigungen. Durch eine grofle Auswahl an
systemgerechten Elementen kann der Schutz
von Anlagen und Pumpen im Feinbereich von
10-25 pym mit unseren Mic-Qualitdten oder im
Grobbereich mit reinigungsfahigem Drahtgewebe

gewabhrleistet werden.
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Nebenstromfilter

Doppeltschaltfilter

Druckfilter

Fdr den Einsatz als Voll- oder Teilstromfilter und fir
die Bereiche Niederdruck bis 25 (60) bar, Mittel-
druck bis 210 bar und Hochdruck bis 450 bar kon-
zipiert, werden MAHLE Druckfilter als Leitungs-
filter, Anflanschfilter und Filter in Zwischenplatten-
bauweise genau auf die Erfordernisse des An-
wendungsfalles abgestimmt. Robuste Gehéause,
stromungsglnstige Bauart und ein reichhaltiges
Zubehorprogramm bieten bei allen Anforderungen
des Marktes immer die optimale Losung.
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Doppelschaltfilter

Hochste Wirtschaftlichkeit bieten MAHLE Doppel-
schaltfilter mit der patentierten Einhand-Bedie-
nung und der verlustfreien Umschaltung des FlUs-
sigkeitsstroms. Im Nieder- und Mitteldruckbereich
oder als Ricklauffilter ohne Betriebsunterbrechung
rund um die Uhr einsatzbereit, kdbnnen Wartungs-
arbeiten bei restlos ausgenutzter Schmutzauf-
nahmekapazitat wahrend des Betriebs erledigt

werden.

Nebenstromfilter

In stationarer Bauart sind Nebenstromfilter die
optimale Ldsung zur Filtration groRer Olmengen,
die mit Vollstromfilter nicht ausreichend oder nur
sehr unwirtschaftlich gereinigt werden konnten.
In mobiler Ausfihrung sind sie sehr flexibel als
Spul-, Beflll- oder Filteraggregate einzusetzen.

Ricklauffilter

Den gesamten Schmutz, der im System erzeugt
und aus der Hydraulikanlage ausgespdlt wird, er-
fasst der Rucklauffilter und verhindert damit einen
Uber Tank und Pumpe entstehenden verhangnis-
vollen Schmutzkreislauf.

Beluftungsfilter

Korrosions- und schlagfeste Bellftungsfilter die-
nen der verunreinigungsfreien Luftversorgung von
Behaltern. Eine groRe Auswahl systemgerechter,
austauschbarer Filterelemente sichert die gefor-
derte Ubereinstimmung mit der Filterfeinheit der
Hydraulikfilter.




Mobile Filtergerate

Die leistungsfahigen Gerate (Forderleistung 27
und 55 I/min) zur mobilen Nebenstromfiltration
bei Hydraulik- und Schmieranlagen garantieren bei
Verwendung der entsprechenden Filterelemente
die Einhaltung vordefinierter Reinheitsklassen und
sind auch bei hochviskosen Medien einsetzbar.
Eine robuste, schmutzunempfindliche Pumpe ge-
wabhrleistet eine lange Lebensdauer und einen
weiten Einsatzbereich. Bei der Beflllung von
Systemen und Behaltern, beim Umpumpen von
Behalterinhalten oder zur Entlastung der System-
filter bei Inbetriebnahme oder nach Reparaturen
Uberzeugen mobile MAHLE Filtergerate durch
servicefreundliche Handhabung und sehr hohe
Schmutzaufnahmekapazitat.

Luftfilter

MAHLE Luftfilter gewahrleisten, dass Kompres-
soren, Vakuumpumpen und Verbrennungsmotoren
stets mit sauberer Ansaugluft versorgt werden.
Bei Ansauggerauschdampfern wird gleichzeitig
noch der Gerauschpegel gesenkt.
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Olfeinabscheider

Die aus hochwertigen Materialien in modernsten
Verfahren gefertigten MAHLE Olfeinabscheider
sorgen in Oleinspritzgekihlten Schraubenkompres-
soren durch lange Standzeiten (bis Gber 5000 Be-
triebsstunden) fur wirtschaftliche Erzeugung guter
Druckluftqualitat.

Filterelemente

Immer speziell auf die geforderte Reinheitsklasse,
die Druckverhaltnisse und die Beschaffenheit des
Mediums abgestimmt, garantieren stabile und dif-
ferenzdruckfeste MAHLE Filterelemente mit hoher
Schmutzaufnahmekapazitdt storungsfreien wirt-
schaftlichen Betrieb. In unserem umfangreichen
Programm in Standard- und DIN-Ausflhrungen
finden Sie auch Alternativvarianten fir fast alle
Filterfabrikate sowie Filterelemente flr aggres-
sive Flissigkeiten, Kihlschmierstoffe und wéss-
rige Medien. Auf Wunsch entwickeln wir auch
kundenspezifische Sonderausfihrungen.




Verschmutzungsanzeiger

Wirtschaftlich optimal sind Filterelemente nur dann
eingesetzt, wenn ihre Schmutzaufnahmekapazitat
ohne Risiko voll ausgenutzt werden kann. In den
Filtern integrierte oder nachtraglich eingebaute
mechanische oder elektronische Sensoren rea-
gieren auf kontinuierliche Verédnderungen der vom
Verschmutzungsgrad abhangigen Druckverhéltnisse
und signalisieren diese je nach Ausflhrung Uber
Manometer oder optische und optisch-elektri-
sche Schalter. Registriert wird bei Saugfiltern der
Unterdruck, bei Druckfiltern der Differenzdruck
und bei Ricklauffiltern der Staudruck. Ohne Risiko
kann der Betreiber den optimalen Zeitpunkt far
den Wechsel der Filterelemente bestimmen.
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Freies Wasser flhrt in Hydraulikflissigkeiten zu
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Tribungssensor PIT 400

einer Trdbung, beeintrachtigt die Funktion des ge-
samten Systems und reduziert die Lebensdauer
der DruckflUssigkeit sowie der Anlagenkompo-
nenten. Der Sensor PIT 400 wurde entwickelt, um
einen Wassereintritt in eine Anlage schnell und
zuverlassig erkennen zu koénnen. Einsatzbereich
des PIT 400 sind alle fluidtechnischen Anlagen,
bei denen die Gefahr einer Kontamination durch
Wasser besteht.

Coalescer-Filter PIW 1975

Der Coalescer-Filter wurde speziell fir die Entfer-
nung von freiem Wasser aus Hydrauliksystemen
entwickelt. Er arbeitet ohne Absorptionsmittel
kostenglinstig und einfach: Besonders angeord-
nete, spezielle Filterwerkstoffe sammeln die klei-
nen, in der Flissigkeit schwebenden Wasser-

tropfchen und scheiden sie ab.

Servicegerate

Mit mobilen, leicht zu handhabenden Messgeraten
mit verschiedenen Messverfahren kénnen Ver-
unreinigungen von Hydraulikflissigkeiten schnell
analysiert und gemessen werden. Kalibriert nach
ISO 11171: 1999 und mit Auswertung nach ISO
4406: 1999 und NAS 1638 erfasst, identifiziert und
registriert das tragbare Verschmutzungsmessgerat
MAHLE PIC 9100 sowohl im Saug- wie im Druck-
betrieb samtliche Partikel und zeigt die absoluten
Partikelzahlen und die Reinheitsklassen zuver-
lassig an. Ein unverzichtbares Gerat fur Wartung
und Service.




Systemkompetenz

Wegen der Vielfalt der zu berlcksich- partner der fihrenden Hersteller von Hydraulik-
tigenden Informationen, Daten, Fakten anlagen und -geraten in aller Welt ist MAHLE
und Systemparameter ist eine technisch Industriefilter der kompetente Systempartner in
wie wirtschaftlich optimale Filteraus- allen Bereichen der Filtration von Druckfllssig-
legung eine schwierige Aufgabe, die in keiten.
ihrer Komplexitat souveran nur vom er-
fahrenen Fachmann gemeistert werden In unzahligen Geraten, Maschinen und
kann. Anlagen rund um den Globus sorgen
die praxisbewahrten und zuverlassigen
Hydraulikfilter von MAHLE Industrie-

filter flr storungsfreien wirtschaft-

Mit jahrzehntelanger Erfahrung in der

Fluidtechnik und als innovativer Ent-

wicklungs- und zuverlédssiger Liefer- lichen Betrieb.
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